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@ INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZY SPAWALNICZE) MOD. 420 i MOD. 421

TARCZA SPAWALNICZA MOD. 420 i 421 TYLKO MOZE BYC UZYWANA PRZY NASTEPUJACYCH RODZAJACH SPAWANIA:
ELEKTRODAMI, Z MIESZANINA ARGONU | HELU, METODA MIG/MAG, METODA WIG/TIG, PODCZAS SPAWANIA PLAZ-
MOWEGO I W PROCESACH CIECIATLENOWEGO.

JEST NIEODPOWIEDNIA DO SPAWANIA LASEROWEGO LUB JAKIEGOKOLWIEK INNEGO RODZAJU SPAWANIA NIEOPISA-
NEGO W POWYZSZYM PUNKCIE.

1-OPIS 0GOLNY

Tarcza spawalnicza 420 i mod. 421 zostata zaprojektowana biorac pod uwage europejska norme EN 175 i wymagania
dot. BHP z Dekretu Krolewskiego 1407/1992.

Instytucja bioraca udziat w fazie projektowania: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei prodotti
Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

Szkto filtrujace mod. 420 Variomatic Plus i 421 zostato zaprojektowane uwzgledniajac europejska norme DIN EN
379:2003+A1:2009 i wymagania dot. BHP z Dekretu Krlewskiego 1407/1992.

Instytucja bioraca udziat w fazie projektowania: ECS GmbH - European Certification Service. HiittfeldstraBe 50,

73430 Aalen, Niemcy.

Tarza

Tarcza 420 i 421 zostata zaprojektowana dla ochrony oczu i twarzy operatora przeciw odpryskom oraz niebezpiecz-
nemu ieni iu w trakcie procesu pawania.

Skiada sie z obudowy twarzy wykonanej z poliamidy i szkta filtrujaceqo; ten zestaw dostarcza zabezpieczenia przed
emisja UV/IR, cieptem, iskrami i rozpryskujacymi sie czasteczkami i w trakcie procesu spawania.
Szklo filtrujace 420421

Chodzi o automatyczny filtr do spawania, ktdry zmienia sie w sposdb automatyczny z jasnego (4) na ciemny (9-13)
kiedy wytworzony zostaje tuk elektryczny i powraca do jasnego po zakoriczeniu spawania.

Jest on mozliwy do uzycia przy wszystkich rodzajach procesow spawalnia poczawszy od 5 amperow (elektrodami
MIG/MAG, metoda TIG/WIG, podczas ciecie i spawanie tukiem plazmowym), za wyjatkiem spawania laserowego i
gazowego. Jest szczegdlnie dostosowany do spawania metoda TIG.

Ustawienie filtra do warunkow pracy wykonywane jest w spos6b reczny i zawsze dostarcza on optymalnej ochrony
uzytkownikowi.

Wspomnianego ustawienia dokonuje sie za pomoca trzech kotek.

Kotko usytuowane po lewej stronie odpowiada za ustawienie czutosdi, zaleca sie ustawic je na minimum obracajac
kétko catkowicie na prawo.

Kotko $rodkowe reguluje odcien. Odcienie przechodzg od jasnego odcienia (TONO 4), ktdry jest normalnym stanem
soczewki szkfa, po ciemny odcier (TONO 9-13). Ciemny odcien mozna ustawic recznie przed lub w czasie spawania
W nastepujacy sposob:

- Obréci¢ w prawo dla zwigkszenia ciemniejszego odcienia.

- Obréci¢ w lewo dla zwigkszenia jasniejszego odcienia.

Kétko po prawej stronie ustawia czas przejscia ze stanu ciemnego na jasny, ktory zwieksza sie obracajac je w prawa
strone.

420 VARIOMATIC PLUS
Ustawienie czutosci tuku

VARIOMATIC 421

Wymienna
bateria

Potencjometr do Test
ustawienia odcienia

Iwloka:
ustawienie czasu
przejsciaze

stanu cemnego
wjasny

Zwioka: ustawienie czasu
przeficia ze stanu ciemnego
Wskaznik iskie bateri

Szkbo filtrujace 421 rowniez zawiera przycisk testujacy (dziatanie filtra) (TEST) ze Swietinym wskaznikiem niskiej
baterii (LOW BATTERY) i wymienna baterig (BATTERY).

Dla wymiany baterii obrdci¢ pokrywe w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara i wyciagnac ja (zob. rysunek).
OSTRZEZENIE:

Szkto filtrujace nie powinno wejs¢ w kontakt z odpryskami spawalniczymi, goracymi przedmiotami, ptynami koro-
zyjnymi ani otrzymac jakiegokolwiek rodzaju uderzenia ktdre moze je zniszczyc.

2- BEZPIECZENSTWO | OPIS

Tarcza 4201421 nie jest zalecana dla spawania LASEROWEGO ani ACETYLENOWO-TLENOWEGO.

Nigdy nie umieszczac automatycznego filtra w kontakcie z goracymi powierzchniami.

Nigdy nie usuwac ostony filtra z tarczy. Nie modyfikowac ani automatycznego filtra ani tarczy, chyba ze tak wskaze
niniejsza instrukcja uzytkowania. NIE stosowac czesci zamiennych niewskazanych w tej instrukgji.

Wykonanie jakiejkolwiek nieautoryzowanej modyfikacji moze nie gwarantowac bezpieczeristwa operatora.

Tarcza spawalnicza 420 421 nie zostata zaprojektowana do ochrony przed silnymi uderzeniami czasteczek.

Tarcza spawalnicza 420 i 421 nie zabezpiecza przed wybuchami ani materiatami korozyjnymi.

(Gdy automatyczny filtr nie odpowiada lub nie zacznie dziata, natychmiast przestac spawanie i skontaktowac sie z
jego dystrybutorem.

Nie zanurzac filtra spawalniczego w wodzie ani innym ptynie. Nie pociera¢ automatycznego filtra wilgotnymi ele-
mentami ani rozpuszczalnikami.

Regularnie czysci¢ automatyczny filtr. Stosowac czysta i suchq szmatke. Regularnie wymieniac przednie i tylnie
ochronne ostony filtra.

Temperatura operacyjna tarczy spawalniczej 420 obejmuje zakres od - 5 °C do + 55 °C. Wazne, aby wziac to pod
uwage, gdyz w zaleznosci le czasu trwa spawanie temperatury robocze moga by¢ wysokie.

Natezenie pradu operacyjnego tarczy siega az do 300 A, lecz zalecany zakres pracy wynosi 30-120 amperow. Wazne
jest zapoznanie si¢ z Tabelg 1 po drugiej stronie w celu wyrequlowanie natezenia pradu w zaleznosci od rodzaju
spawania do zastosowania.

DLAWEASCIWE) KONSERWACJI | DZIAEANIA TEGO SPRZETU OCHRONNEGO DO TWARZY BARDZO WAZNA JEST KONTRO-
LATWYMIANA WEWNETRZNE) ORAZ ZEWNETRZNEJ OSEONY FILTRA Z POLIWEGLANU.

3- PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA, WAZNE:

Przednia i tylna ostona filtra maja warstwe zabezpieczajaca, ktorg nalezy usunac przed uzyciem.

Sprawdzic czy przednia czes¢ filtra jest czysta i czy nie ma zabrudzeri jacych dwa czujniki.. $niesp!
ay filtr jest poprawnie przymocowany na masce.

Skontrolowa wszystkie czesci operacyjne przed uzyciem tarczy i sprawdzic czy nie ma $ladow zniszczenia. Jakakolwiek
Zniszzong zgs¢ natychmiast nalezy wymienic przed zastosowaniem.

Sprawdzic dziatanie filtra przed kazdym uzyciem.

Dostosowac uprzaz i kat tarczy tak az kask dopasuje sie do naszej gtowy w sposob wygodny i bezpieczny.

4- OKRES WAZNOSCI

Okres eksploataji tarczy spawalniczej siega 10 lat zawsze jezeli beda wypetniane warunki przechowywania i
konserwadji.

5 - PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie zostat uszkodzony filtr spawalniczy ani ostony filtra. Tarcze nie powinny by¢ obciazane
innymi przedmiotami ani nie nalezy przechowywac ich w poblizu materiatow tnacych. Miejsce magazynowania
powinno by¢ suche i o temperaturze pomiedzy -10° Ci + 40° C.

6- OSTRZEZENIA

Tarcza spawalnicza mod. 420 i 421 wylacznie powinna by¢ uzywane wraz z filtrem spawalniczym i ostong filtra.
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@ ErXEIPIAI0 OAHTIQON 0OONHE ZYTKOAAHEHEZ MONTEAQ 420 KAI 421

01 0BONES. XYTKOAAHZHE 420 KAI 421 MIPENEI NA XPHEIMOMOIOYNTAI MONO XIS AKOAOYOES EOAPMOTES XY~
TKOAAHIHZ: HAEKTPOAIA, APTOY/HAIOY, MIG/MAG, WIG/TIG, ZYTKOAAHZH ME MAAZMA KAI AIAAIKAZIEE 0=YTO-
NOKOMHZ.

AEN EINAI KATAAAHAES. [1A £YTKOAAHZH AEIZEP'H ME OMOIOAHMOTE AAAO TYNO SYTKOAAHEHS MOY AEN NEPITPA-
OETAI THN MIPOHIOYMENH ENOTHTA.

1-TENIKH NEPITPAOH

01 0B6vec ouykoNnang povréha 420 kat 421 éxouv oxediaotei AapBavovrag umoyn to mpotumo EN 175 kat tig anaitr-
0eIG uyeiac kat aogdhelag Tov Baathikol Atataypatog 1407/1992.

Opyaviopoc mou epmhéketat 1o oadio Tou oxedlaopol: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei
prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

Ta autopata @iktpa povréha Variomatic Plus 420 kar 421 éxouv oyebiaotei AapBdvovtag umyn 1o eupwnaiko mpo-
Tomo DIN EN 379:2003+-A1:2009 kat Ti¢ anarrijoei vyeiag kat aspalelag tov Baothikod Awatdyparog 1407/1992.
Opyaviopo mov eumhéketar oo otadio Tou oxediaopov: ECS GmbH - European Certification Service.
HiittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, leppiavia.

008dvn

01 0B6veg 420 Kat 421 éxouv oyedIA0TE yia va TPOOTATEGOUY Ta PATIA KAl TO TIPOGWITO TOU XEIPLOTH AN TIG MTONEG
Kat emkivouveq akTivoPoNieg katd T S1dpKela TG KavovikiG ouykoAnong.

Anoteheitar and pia mpoownida mohvapudiov ki éva @iktpo. AUTO To GET MapEXEL TPOOTAGIA AMO TIC UTEPIABEIC k-
mnopnéc UV/IR, Beppotnta, omveipeg kat mrathiég mou napdyovtat katd T didpkela g dladikaciag ouykonang.
Autoparo @iktpo 420 ka1 421

Mpoketrat yia éva avtopato piktpo ouykoMnong mou petaBaivel autopata and avolxtoxpwpn (4) oe okovpn (9-13)
KaTGoTaon, 1av 10 16€0 €K, EMOTPEQOVTAE TN AVOIXTOXPWHN KaTATTAON HETd TV ouyKoMnar).

Mnopei va xpnotponomnBei yia 6Aoug Toug Thmoug Twv 0 0 Ve ano 5 apmép 0d1a MIG/
MAG, TIG/WIG, ko) Kat ouykoMnon Tou mhdopiatog), e€aipeitat n uykoMnon pe Méiep kat guotkol aepiov. Eivat
(btaitepa katdnho yia ouykoMnon TIG.

H puBpion Tov giktpou oTi ouvBiiKeC epyaoiac yiveral pe To xépL, Mpoogépovtag ndvta Ty kahitepn Suvati mpo-
0Ta0ia 0TO KEIPIOTY).

H poBpion autr yiverat pe tpeig poyoug. 0 Tpoyog mou Bpioketal oTa apiotepd ypnoteel yia T pubjion evatobnaiag,
1) omoia uvioTdTal va T puBHIOETE 0TO ENAXIOTO MEPLOTPEPOVTA Tov TPOYO Se€100TpOPa.

0 Tpodc oTo Kévtpo puBiCet Tov Tévo. Ot amoxpwoeIC Kupaivovtal amd jia avoiToxpwin andxpwon (TONOZ 4), n
oroia €ivai 1) Kavovikij kpuaTaA\iki} katdotaon, oe pua mo okoupn andypwon (TONOZ 9-13). 0 akolpo Tovoc pmopei
va puBjuoTei xetpokivnTa mpw fj katd m Sidpkea e ouyKoNnang, we e&ig:

- ZTpogi mpog Ta e€id avéavel Tov okobpo Tovo.

« ZTPOQI TIPOG TA APLOTEPG: HEIQVEL TOV QVOIXTOTEPD TOVO.

0 Tpoxdc mou Bpioketat ota Se€id puBiel To Xpovo petdBaong and T okobpn 0TV AVOIXTOXPWIN KatdoTaon mou
auéavel otav neploTpégerar Se€looTpoga.

To autopato giktpo 421 nepapBdvet emiong éva kovuni Sokirc (erroupyia Tou giktpou).

420 VARIOMATIC PLUS

Pupion evaioBnoiag
000800

avTiKataoTaoun
pnatapia

PGBpion g

Motevatdpetpo yia Doy
00 T6V0 svaioBnoiag Tou T80y

Kabuotépnon:
PuByion

ToU Ypovou
pexdBaong ané
T oKoupn oTNY

KaBuotépnon; PoBjuon lotevoiopeTpo Yl avoiKToxpuw)
KOUPN 0TV QVOIYTOXPWHN KAaTdoTaon XapnM pmatapia

T va ah\dgete T pmatapia, YupioTe To KAMAK! aploTePOOTPOPA Kat agaipéote To (BAéme oxédio).
MPOEIAOMOIHZH:

To autoparo piktpo Sev mpémel va épyeTal o€ eNagN He TIC KalTpeq TG i " duypa
1} KABE £iB0UG YTOMM|La IOV POPEi Va TO KATAOTI0E! N AEToupyRoIpo.

2- AZOAAEIA KAI TIEPITPAOH

OtoBoveg 420 ka1 421 bev ouviotavtat yia ouykoMnon AEIZEP 1) 0=YTONOKOAAHEH.

Mnv agrioeTe Moté Kautég em@aveteg va épBouv oe emagr e To autopato giktpo.

Mnv agaipeite moté To kdhuppa giXtpou and T 086vr. M TporonotjoeTe To autopato iktpo i T 0BV, ekTog
&dv 0dnyiec Tou mapovtog eyyepidiou To Gouv. MHN i o bev ¢ I3
auTd To yxetpidio.

un é Bev pumopei va eyyunBei Ty aopahela Tou yeiploTh.
01 086veg ouykoMnong 420 ka1 421 §ev éxouv oyedlaotei yia Ty mpoaTacia and (oxupolc kpadaopolg Twv cwpaTIdiwy.
01 0BGveg ouykoMnong 420 kat 421 Sev mpootatedouy and expriceig fy SlaPpwtikd uhikd.
Av To qutopato gikpo Sev avtamokpivetal i Sev Eekiva T Aertoupyia Tou, oTapaTioTe apéows T ouykoMnon Kat
ENMKOWWVITTE IE TOV QVTIMPOTWO 00,
Mn BuBiete To giXtpo suykoMnang o€ vepd i aAha vypd. My TpiBete To autopato iktpo pe vomd pépn 1 Stahutikd.
KaBapiCete aktika to autopato giktpo. Xpnotponoiiote éva kabapo, 0Teyvd mavi. Oa mpémet va avtikaBioTdte TakTi-
Kd T €U Kal 0ioBlo MPOOTATEVTIKO kAN TWV GINTPWV.
H Beppokpacia Aeroupyiac g 0Bovng ouykoMNnang 420 kakimtel To 0pog and - 5°C éwg + 55°C. Eivat onpaviko
va AngBei umdyn S16tt avaoya pe ) Sidpketa e ouykoNAnong ot Beppokpacieg epyaciag pmopei va eivat upné.
H évtaon Tou pedpatog Aertoupyiag g 0Bovng kahumer péxpt 300 A akhd To £0pog epyaoiag ouviotatat oe 30-120
apnép. Eivar onpavik va oupBouhedeate Tov Mivaka 1 yia va puBpioete Ty évtaon Tou pedjatog avaloya pe Tov
T0mo GuyKGNNaNG Mou ypnatponolital.
TMATH X0XTH ZYNTHPHEH KAI AEITOYPTIA TOY TAPONTOZ EZOMAIZMOY AZOAAEIAL NIPOZQMOY EINAI OAY THMA-
NTIKH H ENIOEQPHXH KATH ANATHTOY EXQTEPIKOY KAI EZQTEPIKOY KAAYMMATOZ TOY OAYANOPAKIKOY QIATPOY.

3-MPINTH ZYTKOAAHZH EINAI ZHMANTIKO:
T 406 0810 Kd " £oouy &

W i GINTpLY Gépy @iuriou Banpé Bimpw ano 1 xprio.

ENéy€re o1t To epmpoabio pépog Tou giktpou eivat kaBapo kat 6Tt Sev undpyouv akaBapoieg otoug o aioBNTpeS.

Tavtopova, BeBaiwBeite 6Tt To piktpo éxel pubpIoTei 0woTd 0TN pdoKa.

EmBewpriote 0ha Ta Aettoupytkd pépn mpw amé T xprion e 0Bovng kat ehéy€re yia Tuxov onuddia pBopds. Kabe
évo Tpa Ba mpémetva { apéow¢ mpwv amd T xprion.

ENéyére m Aetroupyia Tou giktpou mptv and kabe xprion.

PuBpiote v mpoadeon katm ywvia g 08ovng jéxpic 6Tou To kpdvog va Taipt od e dveon

4-NHzH

H didpxeta {wri g 0Bovng cuykoMnang ivat 10 xpovia ¢ ‘6cov mnpobvrat ot cuvBiikeg amoBrikevong Kat ouvtri-

pnonc.

5- ANOOHKEYZH KAI METAOOPA

BeBatwBeite ot Sev éyouv umootei {njutd To piktpo cuykoMnang kai ta kahvpyata giktpou. Ot 0Boveg Sev Ba mpénet

va poptavoval e dMa avtikeipeva, oute Ba mpémel va guldocovtat Kovtd o€ atyunpd ukika. 0 xdpog amoBrikevong

Ba mpénetva eivar oteyvo kat o€ pia Beppiokpaoia petagd -10°Ckat + 40°C.

6-NPOEIAOMOIHZEIL

01 0Boveg ouykoMnong yia Ta povéha 420 kat 421 Ba mpémet va XpnoIHOMOIO0VTAL H6VO e €va (INTPO Kat KAV
piktpou ouykdAAnang. Mia avBaopévn emhoyr Tou @iktpou ouykoMnang pmopei va odnyAoel o€ amwheia g mpo-
otaoiac. Eivar {wTikric onpaciag va tpeital navta T mhaioto epapioy@v mov opiletal 0Ta avtioTola evpEPWTIKA

iClimax s.a. ce

@ YMBTBAHE 3A YNOTPEBA HA 3ABAPBYEH LUNEM MOJL. 420 1 MOA. 421

3ABAPBYHIAT LLUNEM 420 1 421 MOXE AA CE U3N10N3BA CAMO 3A CTIELHWTE BUJOBE 3ABAPABAHE: CENEKTPOLY,
APTOH/XENNAW, MUT/MAT, BUT/TUT, ITA3MEHO 3ABAPABAHE 1 PA3AHE C OKCIXKEH.
\AHE CEU3MO/T3BA 1PV TIA3EPHO 3ABAPABAHE W7V 1TPYA [IPYI C/IYYAU, KOTO HE CAU3PVYHO YIOMEHATU 10-TOPE.

1- 0610 ONUCAHKE

3aBapbyHUAT Wwnem Mog. 420 1 moa. 421 e paspaboTeH B cboTeTcTBYe € EBponelickuA cranaapt EN 175 n otroapa
Ha W3UCKBaHWATA 3a 630NaCHH 1 34PaBOCTIOBHI YCNIOBIA Ha TPYA Ha Kpancku yka3 1407/1992.

Mpy npoekTupakeTo my e yuacrean: CERTOTTICA MHCTUTYT 32 Ha

npoaykTu (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

DunTbPHOTO CTBKNO MoA. 420 Variomatic Plus u 421 e paspaBoreno B choTeetcTBMe ¢ EBponeiickua cranpapt DIN
EN 379:2003+A1:2009 1 0TroBapA Ha U3UCKBAHHAT 32 Ge30NacH# U 3APaBOCNIOBHH YCNOBUA Ha TPYA Ha Kpancku
yKa3 1407/1992.

Mpw npoekTupaneto My e yuactsan: ECS GmbH — European Certification Service. HiittfeldstraBe 50, 73430
Aalen, Alemania.

3aBapbyeH wnem

3aBapbuuTe wiemose 420 1 421 a paspaboteny 3a npesnassaHe Ha 0Te 1 NMLIETO Ha 3aBAPUNKa OT NPbCKAHNA
W ONACHW U3MBYBAHIA 110 BPEME HA HOPMATHO 3aBapABaHE.

CbCTOM Ce OT MWILIEBa NONUAMUHA PaMKa W GUATBPHO CTHKNO; TO34 KOMNNIEKT NPEeA0CTaBs yNTPaBHONETOBa K-
¢pauepsena 3auta UV/IR, 3auuuTa oT TONAMHa, UCKPH M NPBCKaHWA N0 BPeMe Ha 3aBapABaHe.

OuATBPHO CTHKNMO0 420 M 421

Kacae ce 3a untbp3a 8e1no (4) kbM TbMHO (9-13),
KOFaTo 3ari0yHe eN1eKTpOibroBOTO 3aBapABaHE W OTHOBO Ce 0CBET/ABA, KOFaTo CbLIOTO MPUKAIOYM.

Moxe pa ce 32 BCAKAKbB BYA 75 amnepa (enektpoau, MUT/MAT, TUT/BUT, nnameto enex-
TPOBIOBO 3aBAPABAHE U PA3aHE), C U3KTI0UEHHE Ha N1a3ePHO W 123080 3aBapABaHe. [IPefIHAZHAYEHO € CreunanHo
3a3aBapagate TUT.

HacTpoiikata Ha GuATbpa KbM yC0BHATa Ha paboTa CTaBa PbUHO, KaTo BUHArK Ce 0CUTYPABa MaKCUManHa 3aliiuTa
32 3aBapylKa.

Ta3w HaCTPOIiKa CTaBa CIOMOLL{Ta Ha TpH GyToHa.

TeBuAT GyTOH € 32 HACTPOIiK Ha UyBCTBUTENHOCTTa, KOATO Ce MPenopbusa Ja Gb/je HACTPOEHa Ha MUHUMYM upe3
IbAIHO 3aBbPTaHe Ha GyToHa HaaAcHo.

LleHTpanHmAT GyToH Cny)w 3a perynupaxe Ha ceTnouyBCTBUTeNHOCTTa. ToHoeTe Bapupar ot caetno (TOH 4), koeto
€ HOPMANHOTO CbCTOAHHE Ha CTBKNOTO, 0 TbMHO (TOHOBE 9-13). ToMHUAT TOH MOXe /12 & HACTPOU PbYHO Npeyt
WA 110 BPEMe Ha 32BAPABAHETO 110 CIEHMA HAUMH:

- 3aBbpTaHe HAAACHO N0BILUIABA 3aTbMHABAHETO.

- 3aBbPTaHe HaABO HAMANABA 3ATbMHABAHETO.

[lechuAT 6yToH perynipa BpeMeTo 3a NPeMiHaBaHe 0T 3aTbMHABAHE KbM NPOACHABAHE, KOETO Ce yBeuyasa npit
3BBPTaHE HAAIACHO.

unTbpHoTO CTbKN0 421 BKAI0UBa W 6yTOH 32 Npo6a (¢yHKuMOHMpaHe Ha GunTbpa) (TEST) Cbe BeTAMHEH MHAMKa-
TOP 32 HUCKO HMBO Ha GatepuaTa (LOW BATTERY) u cmenaema 6atepus (BATTERY).

3a 712 MeHuTe GaTepuATa, BIUTHETe Karlaka B M10COKa, 0GpaTHa Ha YacOBHIKOBATa CTPENIKa U A U3BaeTe (BiKTe pUCyH-
Kara).

420 VARIOMATIC PLUS VARIOMATIC 421
Hactpoiika Ha yBCTBU- MoTeHyuomeTbp 32 Tecr (MeHAeMa
TeTHOCTTa Ha goraTa  perymipaie Ha Toa Garepun

3aKbCHeHMe:
Hacrpoiika Ha
BpeMer0 3a
NIDEXOA OT TbMHO
Kb cBemno

3akbeHenue: Hacrpoiika
'Ha BDEMETO 3 NDEXO] OT TbiHO
KbM CBETO.

lacTpoiiKa Ha uyBCTBA-
TEHOCTTa Ha AbraTa.
VHZUKATOP 32 HHCKO HIBO Ha BaTepuATa

MPEQYNPEXEHUE:
OWATBPHOTO CTHKNO He TpAGBA Aa BAM3A B A0CET C NPBCKUTE NPH 3aBapABaHe, FOPeLLIU NPEAMETH, KOPO3UBHH
TeYHOCTH WA KaKBBTO 1t A2 6170 YAAP, KOIATO MOX(e Aa Fo NOBPeAM.

2- BE30MACHOCT M OMUCAHUE
3aap 4201421 He ce npenop 3a CJIA3EP 1 OKCHALIETWNEH.

Hukora He onupaiiTe ropewt MOBLPXHOCTH [0 ABTOMATHYHIA GUATHP.

Hukora He cgansiite npeanasHua GuATbp oT CTbKAOTO. He MopuduuMpaiite HUTO aBTOMATNYHNA GUATDP, HUTO
CTBKAOTO, OCBEH aKO He € M3PUYHO NOCOYEHO B ToBa PbKOBOACTBO. HE M3non3BaiiTe pesepeHi YacTh, KouTo He
€an0CoueHH B T0Ba PHKOBOACTBO.

Bk HepaspeliieHo U3MeHeHMe 03HauaBa, e MackaTa Beue He MOXe a rapaHTUpa 6e30M1acHoCTTa Ha onepaTopa.
3aBap 420 421 e ca npep) 3a CWIHM YAAPH OT YacTULM.
3aBapbuHuTe Wwiemose 420 1 421 He npefna3sar OT eKCNA03MM WK KOPO3NBHH MaTepUant.

AKO aBTOMATUIHWAT QUITBD € rOKMPaH W He paBoTw, He3abaBHo NpeyCTaHOBETe 3aBAPABAHETO U Ce CBbPKETE
CBalwmA ucTpubyTop.

He notansiite gunTbpa 3a 3aBapsiBaHe BB BOAA WM APYTY TeYHOCTH. He TPHiiTe aBTOMATHYHUA QUATHP C BAAKHU
YaCTh WK Pa3TBOPUTENH.

MouncTBaiiTe pefloBHO aBTOMATUYHUA GUATBP. 3a LienTa U3NoN3BaiiTe cyxa U yuCcTa Kbpna. (MeHsiite pefjoBHO
NIpEQiHATe U 33HUTE NPeANasHUTE GUATPI.

Pa6oTHata Temneparypa Ha 3aBapbuHita wnem 420 o6xBaliia TemnepaType AuanasoH ot — 5 °C 4o + 55 °C. Muoro
BAXHO € TOBA /12 Ce VIMa NPE/BH, Tbil KaTo B 3aBICAMOCT OT BPEMETPAEHETO Ha 3aBapABAHETO paboTHaTa Temnle-
PaTypa MOXe a A0CTUTHE BACOKN CTOJHOCTH.

HTeH3UTETHT Ha paboTHIA TOK Ha CTBKAOTO JocTira 40 300 A, HO NPeNopbYMTENHUAT Auana3oH 3a pabora e 30-120
amnepa. Tpa6Ba fia KoHcynTupate Tabnuua 1Ha rbp6a 3a fa peryaupate MHTEH3TeTa Ha ToKa B 3aBUCMOCT OT BUAA
32BaPABAHE, KOBTO Lije U3BbPLLIBATe.

3ATPABITHO CbXPAHABAHE 1 HE HA TOBA MPEANA3HO 060PY/IBAHE OT 0COBEHA BAXXHOCT E JIA
CENPOBEPABAT Y NOAMEHAT BBTPELHWTE 1 BbHLUHY NOKPUTUA HA NONMKAPBOHOBUTE OUTPY.

3 - BAXKHO NPEQV 3ABAPABAHE

MpeanasuTenuTe Ha NPEAHIA Y 33HAA GUATHP Ca MOKPHTY CbC 3alLTeH GMM, KoilTo TAGBA Aa e MaXHe npean
3non3BaHe.

TpA0Ba 72 ce NPOBepH, e MPE/IHaTa YaCT Ha YWITHPA e YHCTa U HAMA MBPCOTIA, KOATO /12 NIOKDWBA ABATa CeH30Pa.
YenopeqiHo  T0Ba TAGBa Aa Ce poBepH, e GUITBPBT € NPABUIHO NIOCTABEH B 3aBAPBUHIIA LWEM.

TpoBepeTe BCYKY ONepaTHBHI YACTH NPe/yt /12 U3NON3BaTe 3aBAPBUHIA LUNEM U Ce yBepeTe, Ye HAMA NpH3HaLM
Ha nogpesa. Bcaka nospe/eHa YacT TpAGBa Aa Gb/e He3a6aBHO 3aMeHeHa NPeay U3NON3BAHETO Ha 3aBapbUHNA
wrem.

Mpeaw BcAka ynotpe6a npoepaBaiiTe Aanu pabotin puATbpL.

Perynwpaiire 6pyaTa 1 brbna Ha 3aBapbUHWA LuNeM [0KATO KackaTa ce Harnack BbpXY [agata Bt YI06HO U CUrypHo.

4-CPOKHATOAHOCT
MonesHMAT VBOT Ha 3aBapbuHmA Wiem e 0 10 roAuHK, HO CaMO aKo Ce CNa3BaT U3UCKBAHWATA 3a CKNAANpaHe
W CbXpaHeHe.

5- CbXPAHEHUE ! TPAHCTIOPTUPAHE

TpabBa f1a BHUMaBaTe f1a He nospeAuTe GUATHPA 3a [ Ha puntpue. 3aBap
wnemoBe He TpAGBa Aa Ce TOBAPAT C /IpyTU NPEMETH, HUTO 13 Ce CbXPaHABAT B 6AM30CT 10 peXelLU MaTepani.
M#cToTO 32 CbXpaHeHite TpsibBa Aa e Cyxo 1 ¢ Temneparypa mexay —10° Cu + 400 C.

6-NPEAYNPEXXAEHNA

3aBapbyHUAT wiem Mop. 420 u 421 Tpa6Ba Aa ce U3NON3Ba Camo ¢ GUATLP 3a 3aBapABaHe U NpeAnasuTen Ha
¢unTbpa. Eun rpewen u3bop Ha GunTbpa 3a 3aBapABaHe Moxe Aa AoBese A0 3aryba Ha 3awmTHUA edekT. OT
0co6eHa BXHOCT € BIUHAr1 12 ce (Na3Ba MPUIOXHOTO NOfle, ONPe/iENieHo B CbOTBETHUTE YTbTBaHUA 3a yNoTpeGa.

10- DESPIECE

1-PANTALLA

2-CUBREFILTRO EXTERIOR

3 - FILTRO AUTOMATICO

4-ARNES DE CABEZA

5-PALOMILLA LATERAL

6-REGULADOR ANGULO ARNES DE CABEZA
7 - LATERAL CORREDERA

8-TORNILLO LATERAL

9- CUBREFILTRO INTERIOR

10 - DISASSEMBLY

1-MASK

2-EXTERNALFILTER COVER

3 -AUTOMATICFILTER

4-HEAD HARNESS

5-SIDENUT

6 -HEAD HARNESS ANGLE REGULATOR
7-SIDESLIDER

8-SIDE SCREW

9-INTERNAL FILTER COVER

10- VUE ECLATEE

1-MASQUE

2-COUVRE-FILTRE EXTERIEUR

3 -FILTRE AUTOMATIQUE

4-HARNAIS DETETE

5-ECROU PAPILLON LATERAL
6-REGULATEUR ANGLE HARNAIS DE TETE
7-GLISSIERE LATERALE

8-VIS LATERALE

9-COUVRE-FILTRE INTERIEUR
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10 - EINZELTEILE

1-SCHIRM
2-FILTERABDECKUNG AUSSEN

3 - AUTOMATISCHER FILTER
4-KOPFSCHALE

5-SEITLICHE FLUGELMUTTER

6 -REGLER WINKEL KOPFSCHALE
7-SEITLICHER SCHIEBER
8-SEITLICHE SCHRAUBE
9-FILTERABDECKUNG INNEN

10 - ONDERDELEN

1-SCHERM

2-BUITENSTE BESCHERMRUIT

3 - AUTOMATISCHE LASRUIT

4-HOOFDBEVESTIGING

5-LATERALE PLAAT

6 -REGELKNOP VAN DE HOEK VAN DE
HOOFDBEVESTIGING

7-SCHUIFKANT

8 -LATERALE SCHROEF

9-BINNENSTE BESCHERMRUIT

10- LAITTEEN OSAT

1 -HITSAUSKYPARA

2-SUODATTIMEN ULKOPUOLINEN SUOJALEVY
3-AUTOMAATTISUODATIN

4-PRAPANTA
5-PANNAN SAATONUPPI

6-KYPARAN KALLISTUSKULMAN SAADIN
7 -LIUKUSAATO

8-SIVURULVI

9-SISAPUOLEN SUOJALEVY

g

10 - UTRUSTNINGENS DELAR
1-VISIR
2-EXTERNT SVETSGLASSKYDD
3-AUTOMATISKT SVETSGLAS
4-BANDSTALL
5-JUSTERINGSMUTTER SIDA
6-MEKANISM FOR JUSTERING
AV BANDSTALLETS VINKEL
7-SKJUTANORDNING SIDA
8-MUTTERSIDA
9-INTERNT SVETSGLASSKYDD

10 - ELEMENTY

1-TARCZA

2- IEWNETRZNA OSEONA FILTRA

3- AUTOMATYCZNY FILTR

4-UPRZAZ GEOWY

5-BOCZNA NAKRETKA MOTYLKOWA
6- REGULATOR KATA UPRZEZY GLOWY
7-PRZESUWNY ELEMENT BOCZNY
8-BOCZNA SRUBA

9 - WEWNETRZNA OSEONA FILTRA

10-PARTI

1-SCHEMO
2-(OPRIFILTRO ESTERNO
3 -FILTRO AUTOMATICO
4-CINGHIA PER LATESTA
5-LINGUETTA LATERALE

6-REGOLATORE ANGOLO CINGHIA DELLATESTA

7-CHINGHIA LATERALE SCORREVOLE
8-VITE LATETALE
9-COPRIFILTRO INTERNO

10-TA ENIMEPOYZ EZAPTHMATA
1-000NH

2- EZQTEPIKO KAAYMMA OIATPOY

3 - AYTOMATO OIATPO

4-NPOIAEXH KEQAAHY

5-NAAINOZ KOXAIAZ XEIPOX

6- PYOMIXTHX FNIAZ MPOZAEZHX KEOAAIOY
7-NAAINOZ ONIZOHTHPAZ

8- MIAAINOZ KOXAIAZ

9- EXOTEPIKO KAAYMMA QIATPOY

10 - PA3[TI0BABAHE

1-(TbKNO

2- BBHLUEH MPEANASUTEN HA OUNTHPA

3- ABTOMATUYEH OUTHP

4-(BPYA 3ATNABATA

5 - CTPAHIYHA KPUNYATA TAVIKA

6- PEMYNIATOP HA BI'bJIA HA CBPYATA 3A
TNABATA

7 - CTPAHUYEH MTB3TAY

8-3A/IEH BUHT

9- BBTPELEH NPEANASUTEN HA OUITHPA

N\ewlaiciwx dobdr filtra spawalniclzeggI moze oznaczac utrate efektu thvunneg(J_. Jest konieczne, aby zawsze Seltia. - 3aBapBYHUAT WeM He NPE0CTaBA a6CONIOTHA 3AILMTA 32 TLIETO M OYHTe. )
? I,mp u i e l‘w ; ch ulotkach informacyjnych. - H oBévn ouyk6Mnong Sev mipoogépet anbhutn mpootacia 1o mpdowno Kat ta pdtia. - éasapwmgt wiem TpAGBa /12 Gble NePUOANYHO MPOBEPABAH,  MIOBPE/ieHuTe WK U3KabeHy yacTu TpAGBa fa SOLDADURA Y LABRADO CON ARCO ELECTRICO PROCESO DE SOLDADURA
-Tarcza spawalnicza nie zapewnia cafkowitej ochrony twarzy ani oczy. Hob6 6 Tipérie1va ehéyxetal [ i @Bapyéva TpaTa. b/IaT He3a6aBHO NOAMEHSHM.
- Tarczg spawalniczg nalezy okresowo poddawac kontroli, natychmiast wymieniajc uszkodzone lub zuzyte czesci. N i 6 e i § 6+ 70° i i Vi - - MpoabmKyTeNHUTe 3aBapbuHi PaboTi MoraT A2 NOBHLAT paboTHaTa patypaHap +70°C, ¢ DE ELECTRIC ARC WELDING AND GOUGING
H pakpd ouykdMnon pmopei va mpokahéaet piia Beppokpaoia upnhdtepn and + 70°C, 1 omoia umeppaivel To MpoKa:
-Przedtuzajace si prace spawalnicze moga wytworzy¢ temperature robocza wyzsza niz +70° C, o przekracza Bopioyiévo e0pog BepHOKPTIG. Luiaga penopbATe/Hara remneparypa. LE‘L AMPERIOS
zalecany zakres temperatur. - S mepimtwon duohertoupyia fy avemapkoug opaong, Ta piktpa cuykGMNaNG pEMeLva avtikataoTaBoly apéows. - B cnyali Ha HeNpaBATHO GyHKLIMOHpaHE W HEAOCTATb4HA BUAKMOCT, GUITPHTE 32 3a6apABaHE TpAGEa Aa MG M.LG. TIG. GON
-W przypadku niewlasciwego dziatania lub niewystarczajacej widocznosci nalezy natychmiast wymienic fitr R ¢ Bl 00 NV 1 GbAaT CMeHeHn HesabasHo. ORI ETECTHOBOS SOBRE METALES SOBRE ALEACIONES jones) MAG. ARCO/ARE | SQ'DADWRA
spac,amﬂe_ g parcaRe ey 4 / is;::g:’;;‘:gg;w::mj‘:’ {npdc i BhdBnc oty dpaon, ta kahipata gikepuv f ta giktpa ovyrSNnonc mpénetva - B cnyvaii naﬁzamb%cnaaue, nospena vmg JI0UWa BIAMMOCT, MPEANasHTenUTe Ha GUITHTE WM QUATPHTe 3a 3aBa- [—— AL PLASMA ENVUELTOS PESADOS LIGERAS LOS METALES LABRADO GEREET
-W przypadku zabrudzenia, uszkodzenia lub urazu wzroku nalezy natychmiast wymienic ostony filtra lub filtr R 6 B i ‘ i B ' i i 5 PABaHe TpADBA a ObAAT (MEHERH HE3a0aBHO. CURRENT PLASMA COATED PLSAMA
S al\)nalyr:(ze_ Y naty« Y y Y 7Ta U)\VIKU Tov Bﬂvipeil 0 €701} e 10 6§ppu Hropeiva mpokahéoel akhepyikéc aviibpdoeig e evaioBna o€ auto dTopa. - MaTepuans, KoiiTo B7e3e B 0N C KoXaTa, MOXe A2 NpeAW3BHKa anepritihil pEaKLIty Xopa, NpEApasnonoxe- IN AMPS JET GUTTING ELEGTRODES ONMF:-EGA'VY Or\IAALllgHT -~ AJILI)SLLOYS MAG. ARC/AIR JETWELDING
pawalnicze, . X i . ; . X Ta giktpa mov éyouv umooTel ox10}iéC  {pié mpénet va agaipovval. MU KM TAX. METALS ALLOYS 'AND METALS GOUGING
nkll)aztdean;le Jlaukl; T;;zk: ;/;:rs‘(e vglr'uyn;aal;; Zzye ;rltj)rr‘qq 2!012 wywotac reakcje alergiczne u 0sb na niego wrazliwych. ~Ta avopyava okApUpéva pikTpa Ba TpEMe! Va XpNOIHOMOI0GVTaL JGVO O€ 0UVGUAOHO e TO KaNUpHa gikTpou. - Tpam(ame WM NOBpEACHH QAT Tp,;(mg 1 Gbar oTcTpaKenn. .
-Utwardzone i mineralne filtry szkta powinny by¢ stosowane wytaczne w pofaczeniu z ostong filtra. 7-TEXNIKA XAPAKTHPIETIKA ) ;;;&Tge MIHEPTH T QATTPH TPAEB3 43 2 USNOT3BAT CaMO 8 KOMBUKaLIA ¢ APYT TOMOLLEH o 0,25 [TONO 2,5 SHADE 2,5
7-WEASCIWOSCI TECHNICZNE Movteho 420 41 7 - TEXHUYECKY XAPAKTEPUCTHKM TONO 3 SHADE 3
Vodd i i DMaotace; maiotoy 325x235mm 325x235mm 05 —
lodel
° _ | Bapog 558¢ 558¢ Mogen 420 a1 TONO TONO 4 SHADE 4
| Wymlary szdeletu 325 x235 mm 325235 mm Yhiko Nohay6io Nouay6io Pasmepu Ha pavara 325235 mm 325x235mm 0.75 8
Ciezar 5589 5589 Omuikn katnyopia Tov iktpou 1 1 Terno 558¢ 5589 TONO 5 SHADE 5
- - - | Omik) Katnyopia tou QIATp 1
Materiat Poliamid Poliamid Omikn katnyopia dlaxuong gutog 1 1 Marepuan Monuamug Nonvamng
Klasa optyczna filtra 1 1 Kamyopia  peraBolng tou owteheor petadoonc | ] OnryyeH knac Ha dunrbpa 25 TONO 6 SHADE 6
Klasa optyczna wq stopnia rozpraszania $wiatta 1 1 00 0paTo OmTnden Knac cnopen pasceiiBanero Ha ceernmAara |1 1 ’ SHADE
Klasa wg zmiany wspétczynnika przepuszczania ] ] Kamnyopta ywviakng e€aptnong petadoon oto opato |2 2 Knac cnopep Ha paKTopa 3a 1 1 5 8 TONO7 SHADE7
wizjera - )-- BbB BU3b0pa —
Tovog 4/9-13 4/9-13
Klasa wg uzaleznienia wsptczynnika przepuszczania | 2 Maotaoeic iktpoy 110x90:9 mm 110x90:9 mm TDNCHACH B3 BHB0P8 Caresa dakropa 322 2 10 (MBI S0
[ wizjera od k3ta padania
O odkqta padania e e Tebio opaan 9940 mm (3960 ) |93 mm (4257 mm’) Tow JIEEE] JIERE] TONO'© SHADES
i 5 [ Xpovoc avubpaane 0.1ms, 0.1ms Pasmepu Ha dunpute 110x90x9 mm 110x90x9 mm 15 TONO  SHADE TONO  SHADE | TONO 8
Wymiary filtréw 110x90x9 mm 110x90x9 mm YpOU0G EMIOTpOUC 0F QVOIPU0 ToV0 04s 0ds 8 8 9 9
Pole widzenia 9940 mm (3960 mn) 9943 mm (4257 mm) TR i 7 Sparento none 9940 mm (3960mm2) {9943 mm (4257 mm2) 20 SHADE 8 TONO SHADE
Cras reaki 0,1ms 0,1ms Puex o z(uawlue fm § § Bpewme 3a peakuma 0.1ms 0.1ms 10 10
Czas powrotu do jasnego odcienia 04s 045 < — TAVTIXaTaOTao | Bpewie 32 BpblaHe Kb CBeTb/I T0H 04s 04s 30 | TONO SHADE TONO SHADE
Caujniki wiatla 2 2 Tpopodooia Mnatapia hiiou kat nhiakd pmatapiec MBiov Kat n)\‘l‘um (Bemmjum 2 2 9 9 10 10
Regulacja czulosci TAK |k _ Komapa itapa. Hacrpofika Ha yBCTBATenHOCTTS o S S T 40 TC:I;IO SH1A1DE
Zasilanie nggzanyluwa i komorki kwom;’ekqnfml‘;::le’r‘\: Titowa 1 (?zg (0Kpaoia ypnone - 59 éwg +55°C 5°C éuc +55°C 3axpaBane CONapHI KNETKH. 6aTepua y ConapHi KneTkiL. 60 TONO  SHADE TONO SHADE | TONO9
Temperatury zastosowania -5°Ca+55°C -5°Ca+55°C (on/off Aurgyaro e {Temneparypa Ha usnonssae S +55C R0 +55°C TONO 10 10 11 1 SHADE 9
On/off automatyczny automatyczny 8- MIGANA IPOBAHMAT On/off BTOMATHYHO aBTOMATHYHO 80 __ | "
; ‘ 8- Bb3MOXHU AHOMANN
8- MOZLIWE NIEPRAWIDEOWOSCI NPOBAHMA EWENTUALNE ROZWIAZANIA 100 TG TONO 10 SHADE 10 TONO SHADE | TONO 10 TOJ;O SH1A2DE
—_— . . " Hawia puBjuong Sev éxet tomoBeOei 0wotd fj 1 ywvia Tov kpdvoug o€ ayéon e MPOBNEM Bb3MOXHU PEWIEHNA 12 12
PROBLEM EWENTUALNE ROZWIAZANIA Axavéviotn okiaon Tou giktpou 9 SHADE 1 SHADE 10
.087. WENTU oz bkt i 11700 91RO | o meio 6paonc oa Bev elvatn KatéMnhn. 3aTbMHABaHe Ha | PerynvpaLyara nieHTa e NoCTageHa HeNpaBUHO WM bIBABT Ha KackaTa CIpAMO 125 | 11
{ it | igzenia e jest whascwy. To mpooTaTeuTiKo eump6oBlo kahupa ikTpou éxel umooTei (nuid 1} Bpioketat o Gunrbpa HaLUETO 3pUTENHO NOle He € MPaBueH. SHADE TONO  SHADE TONO 11 TONO 10
Przednia ochronna ostona filtra jest uszkodzona lub w zlym stanie To giktpo bev. okoupalver fj | KIKT KATAOTAON. ___ i 150 11 il 1 TONO  SHADE TONO TONO
Filtr i § lub mruga | Czujniki Tpegonailel | O auoBripe eiva Bpipkot. DunTBPBT He Ce 3aTbMHABA PEAUIT NPEATESUTEN 2 ATSPa € NOBpEACH W1 Hevanpasen 11 " 13 SHADE 11 SHADE 10 13
Prqd spawiania jest byt nisk To peojia ouykGMnang eivat ok yaunMi¢ tdong. WM Mira CeH3opHTe ca 3aMbpCeHn 175 TONO
Avtandkpion @iktpou apyr H Beppiokpaaia epyaaia eivat moAv xapnAn. TokbT 33 nab 12 SHADE
Jest zbyt niska fAvtanokpion pitpov apyn | 1 BephoKkpaota epyaota ENVLTONY XAUNA) D 200 TONO 12 TONO 11 13
Przedielub tylne ochromne oslny il 3 abrudzon Ta d eumpoc f omioBia kahbppata giktpwy Eival Bpapika. baBHa peakuya Ha QuiTbpa | PaboTHara Temneparypa e npekaneHo Hicka — TONO TONO TONO  SHADE SHADE
fic6 évog Bel i 13 SHADE 12 | SHADE 11
Niewlsciwy wskanik ochrony Avenapkiic 6paon Eogahpévoc beiktng mpootasiac. TPeAHVAT Wu 33AHNAT NPEANA3UTEN HA QUATBPA € 3aMbPCEH 225 SHADE 12 12 12 12
odc . Avemapkiic @utiopdc oto nepiBaMov epyaoiac. HegocrarbuHa BUAMMOCT VHpekcbT 3a 3awpTa e | 12 ONO
. . . ; HegocTaTbuHa ceeTnuHa Ha paGorHata cpena 250 TONO TONO 12
W przypadku nie przestrzegania wyzej podanych warunkéw uzytkowania przedsiebiorstwo jest zwolnione od zas- Zmy TEpITLON 4 TAPAONS TV MpoavagepBEvTIY dpuv Xpion, N exaipeia Bev deopederat va egapyboet T SHADE SHADE 13
: " £yyunon. [pit Hecna3BaKe Ha FOPEU3NOXeHNTe HCTPYKUWMTe 3a ynoTpeba, 12 12 TONO SHADE SHADE 12
tosowania gwaranji. X X : X Ta giltpa ouykéNnong éxouv motonondei oUppva pe To eupwndikd mpotumo EN 379, pe Ty um <apiBud 0196 /13 (Na382 FapaHLMAT. 275 | TONO 13 13 TONO SHADE TONO
Filry spawalnicze s certyfikowane zgodnie 2 europejsk norma EN 379 o nr organizmu certyfikujacego 0196 DIN- o0’ opyavioyoi motoroinang DIN-CERTCO ng Feppaviag (Augenschutz und-Persnliche Schutzausistung QOwrpire 3a B CBOTBETCTBHE Tangapt EN 379, karo Ne Ha cepriu- 13 14 13 TONO 13 14
CERTCO z Niemczech und-Personliche - Gartenstrabe 133, 73430 Aalen, Niemcy). Gartenstrabe 133, 73430 Aalen-Germany). pauwa opran e 0196 DIN - CERTCO or lepmaria und-Persinliche S f be 133, 300
DLAJAKIEJKOLWIEK KONSULTAC)I PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU TECHNICZNEGO PRODUCTOS CLIMAX, S.A. 1A ONIOIOAHNOTE TEXNIKH EYMBOYAH ENIKOINONHETE ME TO TEXNIKO TMHMA TON TPOIONTAN THE 73430 Aalen-Germany). SHADE 13
9- OZNACZENIA BEZPIECZENSTWA CLMAX, S0 10 BCAKAKBH TEXHUYECKM BbITPOCH, MO OBPUAVTE CE KbM TEXHUYECKWA OTAEN HA, CLIMAX, S.A* B)—| DS TONO TONO T A SRE
Tarcza posiada nastepujace oznaczenia:  Szklo filtrujace posiada nastepujace oznaczenia 9 SHMANEEIS AZOANEIAT 9- 0BO3HAYEHYA 3A BE3ONACHOCT 400 13 13 SHADE 14 | TONO 14
::;::‘e::"! sl":;’;u(ms Climax ::;::f:::"ﬁ::]’:;(m Climax HoBévn q:ipt! w z{lis ONpdvoEI: To giktpo (p!'p,{l T nqpnlfdtu onpdvoei aopaheiac: 3asapuakuAr ;"m yMa cnentuTe DunTbpHOTO CTBKNO UM CTeAHITe o0 SHADE SHADE TONO  SHADE SHADE SHADE 14
Model: 420 1421 Model: - 420 Variomatic Plus 1421 p::,‘:‘;;i‘;’:go"/lz:qumw Qlimax a‘:::::zg;%:ig&ualz‘é Hz;‘a/:z 1 Hpouzeonmen: Producto Climax ﬂpovlslfonmel!: Producto Climax B — = i 14 14 14
Norma: EN 175 Norma:DIN EN 379:2003-+A1:2009 Kavoviopoc: EN 175 Kavoviopég: DIN EN 379:2003+A1:2009 z:‘,‘,e': 4,204{22715 gl,:ﬁe': AIZ.ODYEH&@%Z%g;ﬁQZOOg 500 — TONO 15 TONO 15 TONO 15
Data produlg , Data praduk: , Hucpopnia Kutaorevii: Huepounvia karaokeuric Tara va npowssoncroo: Jorana npowssoncrso: TONO SHADE | TONO SHADE | TONO  SHADE SHADE 15 | SHADE15 | SHADE 15
Certyfikadja i Organ Kontrolujacy: CE Certyfikadja i Organ Kontrolujacy: CE Miotonoinon ka1 Ympeoia ENéyyou: EK  Miotomoinon ka Ympeoia EAéyyou: EK < W opram:EC G " prai: EC 14 14 14 14 15 15
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@ MANUAL DE INSTRUCCIONES PANTALLA DE SOLDADURA MOD. 420 y MOD. 421

LA PANTALLA DE SOLDADURA 420 y 421 SOLO PUEDE UTILIZARSE EN LAS SIGUIENTES APLICACIO-
NES DE SOLDADURA: ELECTRODOS, ARGON/HELIO, MIG/MAG, WIG/TIG, SOLDADURA CON PLASMA Y
PROCESOS DE OXICORTE

NO ES ADECUADA PARA SOLDADURA LASER O PARA CUALQUIER OTRO TIPO DE SOLDADURA NO DES-
CRITA EN EL APARTADO ANTERIOR.

1 - DESCRIPCION GENERAL
La pantalla de soldadura mod. 420 y mod. 421 ha sido disefiada feniendo en cuenta la Norma Europea
EN 175 y las exigencias de seguridad y salud del Real Decreto 1407/1992. Organismo que interviene
en la fose de disefio CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei prodotti Ottici Scarl (0530)
Zona indusfriale Villanova | - 32013 Longarone BL
El ocular filtrante mod. 420 Variomatic Plus y 421 ha sido disefiado teniendo en cuenta la Norma Eu-
ropea DIN EN 379:2003+A1:2009 y las exigencias de seguridad y salud del Real Decrefo 1407/1992.
Organismo que inferviene en la fase de diseno: ECS GmbH - European Certification Service. Hiittfelds-
fraBe 50, 73430 Aalen, Alemania.
Pantalla
La pantalla 420 y la pantalla 421 estd disefiada para proteger los ojos y la cara del operario de proyec-
ciones y radiaciones peligrosas durante el proceso de soldadura normal
Estd formada por un cuerpo facial fabricado en poliamida méds un ocular filfrante; este conjunto ofrece
profeccion frente a las emisiones UV/IR, el calor, las chispas y las salpicaduras producidas durante el
proceso de soldadura.
Ocular filtrante 420 y 421
Se frata de un filiro automdtico para soldadura que cambia automdticamente de claro (4) a oscuro
(9-13) cuando se inicia el arco, volviendo a claro una vez ferminada la soldadura. Es ufilizable para
fodos los tipos de procedimientos de soldadura a partir de 5 amperios (elecirodos MIG/MAG, TIG/WIG,
corte y soldadura al chorro de plasma), exceptuando la soldadura Idser y a gas. Estd particularmente
adaptado para la soldadura TIG. El ajuste del filfro a las condiciones de frabajo se hace de manera ma-
nual, ofreciendo siempre una proteccion optima al usuario. Dicho ajuste se realiza mediante fres ruedas.
La rueda situada a la izquierda corresponde al ajuste de la sensibilidad, la cual se recomienda ajustar al
minimo, girando la rueda fofalmente hacia la derecha.
La rueda del cenfro ajusta el fono. Los fonos van de un fono claro (TONO 4), que es el estado normal
cristalino, a un fono oscuro (TONO 9-13). El tono oscuro puede ajustarse manualmente antes o durante
la soldadura, de la forma siguiente:
- Giro hacia la derecha aumenta el fono @ mds oscuro.

Giro hacia la izquierda disminuye el tono a mds claro.
La rueda de la derecha ajusta el fiempo de transicion del estado oscuro al claro que aumenta al girar
hacia la derecha.
El ocular filtrante 421 también incorpora un botén de prueba (funcionamiento del filiro) (TEST) con un
indicador luminoso de bateria baja (LOW BATTERY), y una pila recambiable (BATTERY).
Para cambiar la pila, girar la tapa en direccion opuesta al sentido de las agujas del reloj y exiraerla (ver dibujo).
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AVISO:
El ocular filirante no debe entrar en contacto con las proyecciones de la soldadura, objefos calientes,
liquidos corrosivos o cualquier fipo de golpe que lo pueda inufilizar.

2- SEGURIDAD Y DESCRIPCION

Los pantallas 420 y 421 no se aconsejan par soldadura LASER ni OXIACETILENICA.

Nunca poner en contacto superficies calientes con el filtro aufomdtico.

Nunca remover el cubrefiltro de la pantalla. No modificar ni el filtro autormnético ni la pantalla, a menos que
asf lo indique este manual. NO ufilizar piezas de repuesto no indicadas en este manual

Cualquier modificacion no autorizada puede no garantizar la seguridad del operario.

La pantalla de soldar 420 y 421 no estd disefiada para la proteccion frente a impactos fuertes de particulas.
La pantalla de soldar 420 y 421 no profege de explosiones o materiales corrosivos.

Si el filiro automdtico no responde o no entra en funci dejar de soldar i y con-
factar con su distribuidor.

No sumergir el filtro de soldadura en agua u ofros liquidos. No frotar el filffo aufomdtico con partes
himedas ni con disolventes

Limpiar el filtro automdfico regularmente. Utilizar un pafio limpio y seco. Sustituir regularmente los cubre-
filtros profectores frontal y posterior.

La femperatura operativa de la pantalla de soldadura 420 abarca el rango de - 6 °C hasta + 55 °C. Es
importante tenerlo en cuenta porque dependiendo del tiempo que dure la soldadura los temperaturas de
frabajo pueden ser elevadas.

Laintensidad de corriente operativa de la pantalla abarca hasta 300 A pero el rango de frabajo aconsejado
es de 30-120 Amperios. Es importante consultar la Tabla 1 del anverso para regular la intensidad de
corriente en funcién del fipo de soldadura a usar.

PARA UNA CORRECTA CONSERVACION Y FUNCIONAMIENTO DE ESTE EQUIPO DE SEGURIDAD FACIAL ES
MUY IMPORTANTE LA REVISION Y EL CAMBIO DE LOS CUBREFILTROS DE POLICARBONATO INTERIOR
Y EXTERIOR

3- ANTES DE SOLDAR IMPORTANTE:

Los cubrefiltros anterior y posterior llevan una pelicula profectora que debe extraerse antes de su
ufilizacion.

Comprobar que la parte frontal del filiro estd limpia y que no hay suciedad que cubra los dos sensores
Al mismo tiempo comprobar que el filfro esfd fijado correctamente en la méascara.

Inspeccionar fodas las partes operativas antes de usar la pantalla y comprobar que no existen signos de
deterioro. Cualquier parte i debe susfituirse antes de su ufilizacion.

Verificar el funcionamiento del filfro antes de cada uso.

Ajustar el amés y el dngulo de la pantalla hasta que el casco se ajuste a nuestra cabeza de forma
confortable y segura.

4 - CADUCIDAD
La vida dfil de una pantalla de soldadura asciende a 10 afios siempre y cuando se cumplan las condi-
ciones de almacenamiento y conservacion.

5 - ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

Debe prestarse afencion a que no sean dafiados el filtro de soldadura y los cubrefilfros. Las pantallas no
deben cargarse con ofros objetos, ni tampoco deben guardarse cerca de materiales cortantes. El lugar de
almacenamiento debe estar seco y a una femperatura enfre -10° C y + 40° C

6 - ADVERTENCIAS

La pantalla de soldadura mod. 420 y 421 sélo debe emplearse con un filtro de soldadura y cubrefiltro

Una eleccion errénea del filfro de soldadura puede enfrafiar una pérdida del efecto protector. Es im-

prescindible respetar siempre el campo de aplicacion definido en los follefos informativos respectivos.

« La pantalla de soldadura no ofrece ninguna profeccion absoluta de la cara y 10s ojos.

 La pantalla de soldadura debe ser confrolada periédicamente, sustituyéndose de inmediato las piezas
danadas o desgastadas.

« Los trabajos prolongados de soldadura pueden inducir a una femperatura de trabajo mayor de +70°C,
lo que excede la gama de femperatura prescrita.

 En caso de un mal funcionamiento o una vista insuficiente, los filiros de soldadura deben susfituirse
inmediatamente.

 En caso de suciedad, dafio o vista perjudicada, los cubrefiliros o los filtros de soldadura deben recam-
biarse de inmediafo.

« El material que pueda entrar en contacto con la piel puede llegar a causar reacciones alérgicas sobre
el personal susceptible a éstas,

* Los filfros rasgados o dafiados deberdn ser refirados.

« Los filiros oculares minerales endurecidos deberan ser ufilizados Gnicamente en conjuncion con un
ocular de apoyo.

7 - CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo 420 421
Dimensiones armazén 325 x 235 mm 325 x 235 mm
Peso 5589 5589
Material POLIAMIDA POLIAMIDA
Clase optica del filiro 1 1
Clase ptica por la difusion de laluz | 1 1
Clase por la variacion del factor de 1 ]
fransmision en el visible
Clase por dependencia del factor de 2 2
fransmision en el visible con el dngulo
Tono 4/9-13 4/9-13
Dimensiones filfros 110x90x9 mm 110x90x9 mm
Campo de vision 99x40 mm (3960 mm? 99x43 mm (4257 mm?)
Tiempo de reaccion 0.1 ms 0.1 ms
Tiempo de refomo a fono claro 04s 04s
Directores de luz 2 2
[Aluste de sensibilidad Sl Sl
is Bateria de lifio y células | Bateria de litio recambiable
Alimeniacion solares. ! células solares !
Temperatura de ufilizacion -6°C a +65°C -5°C a +565°C
On/off automdtico automdfico
8 - POSIBLES ANOMALIAS
PROBLEMA POSIBLES SOLUCIONES
Oscurecido irregular La cinta de ajuste ha sido posicionada incorrectamente o el dngulo
del filiro del casco respecto a nuestra drea de visién no es el adecuado.
. El cubrefiliro protector frontal estd dafiado o en mal estado

;E)L%'é%g; S€ OSCUTECE O [ o5 sensores estdn sucios

La corriente de soldadura es demasiado baja
Respuesta del filtro lenta | La femperatura de frabajo es demasiado baja

[ Los cubrefiltros protectores frontal o posterior estdn sucios
Visién insuficiente Indice de proteccion incorrecto

nsuficiente luz en el ambiente de frabajo.

En caso de no respetar las condiciones de uso anteriormente citadas la empresa queda libre de aplicar
la garantia.

Los filtros de soldadura esfdn certificados de acuerdo con la norma europea EN 379, siendo el N° del or-
ganismo certificador el 0196 DIN-CERTCO de Alemania (Augenschufz und-Personliche Schutzausiistung
G 33, 73430 Aalen-Gt y)

9 - MARCAS DE SEGURIDAD
La pantalla lleva las siguientes marcas de El ocular filtrante lleva las siguientes marcas seguridad:
de seguridad:

Fabricante: Productos Climax
Modelo: 420/ 421

Norma: EN 175

Fecha de fabricacién:

Certificacion y Organismo Control: CE

Fabricante: Productos Climax
Modelo: 420 Variomatic Plus / 421
Norma: DIN EN 379:2003+A1:2009
Fecha de fabricacion:

Certificacién y Organismo Control: CE
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@ INSTRUCTION MANUAL FOR WELDING MASK MOD. 420 and MOD. 421

WELDING MASK MOD 420 AND MOD 421 MAY ONLY BE USED FOR THE FOLLOWING WELDING
APPLICATIONS: ELECTRODES, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMA ARC WELDING AND
OXY CUTTING PROCESSES.

IT IS NOT APPROPRIATE FOR LASER WELDING OR FOR ANY OTHER TYPE OF WELDING NOT DESCRI-
BED IN THE PREVIOUS SECTION

1 - GENERAL DESCRIPTION

Welding shields mod. 420 and mod. 421 have been designed in compliance with European Stan-
dard EN 175 and the heath and safely requirements of Royal Decree 1407/1992.

Body involved in the design phase: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei prodotti
Oftici Scarl (0530) Zona indusfriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

Welding filters mod. 420 Variomatic Plus and 421 been designed in compliance with European
Standard DIN EN 379:2003+A1:2009 and the heath and safefy requirements of Royal Decree
1407/1992

Body involved in the design phase: ECS GmbH - European Certification Service. HittfeldstraBe 50,
73430 Adlen, Germany.

Mask

Mask mod 420 and 421 is designed fo protect the eyes and face of the worker from dangerous
spatters and radiations during the normal welding process. It is formed by a facialbody manufactured
in polyamide plus a filtering eyepiece; this sef offers protection against UV/IR emissions, the hedt, the
sparks and the spattering occurring during the welding process

Filtering eyepiece

This is an aufomatic filter for welding which aufomatically changes from clear(4) fo dark(9-13) when
the arc commences, returning fo clear once the welding finishes. It may be used for all the fypes of
welding procedure from & amps onwards (MIG/MAG, TIG/WIGelectrodes, plasma jet cutting and
welding), except for laser and gas welding. It is particularly adapted for TIG welding. Theadjusfment of
the filter fo the work conditions is performed manually, always offering optimum protection fo the user.
This adjustment is carried out by means of three wheels.

The wheel on the left corresponds to the sensifivity adjustment, this being recommended to

be set to the minimum, rotating the wheel fully fo the right.

The wheel in the cenire adjusts the shade. The shades go from clear shade (SHADE 4), this being the
normal crystalline state, fo a dark shade (SHADE9-13). The dark shade can be adjusfed manually
before or while welding, in the following manner:

- Rotating o the right darkens the shade.

- Rotating o the left makes the shade clearer.

The wheel on the right adjusts the fransition period from dark fo clear state, this increasing by rofating
fo the right.

The 421 filter eyepiece also has a test button (Filter operation) (TEST) with a lamp indicafing if the
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battery is low (LOW BATTERY) and a replaceable battery (BATTERY).

To replace the battery, turn the cover anticlockwise and remove it (See illustration).

WARNING:

The filtering eyepiecemust not come info contact with spatter fromwelding, hot objects, corrosive
liquids or

any kind of bang that may render it useless.

2- SAFETY AND DESCRIPTION

It is advised not fo use masks 420 and 421 for LASER or OXY-ACETYLENE welding. Never place the
automatic filter in contact with hot surfaces. Never remove the filter cover of the mask. Do nof modify
either the automatic filter or the mask, unless indicated fo do so in this manual. DO NO Tuse spare parts
not indicated in this manual. Any unauthorised modification may compromise the safety of the worker.
Welding masks 420 and 421 is not designed to profect against strong parficle impacts Welding
masks 420 and 421 does not protect against explosions or corrosive materials. If the automatic filfer
does not respond or does not start working, stop welding immediately and contact your dealer. Do
not submerge the welding filter underwater or in any other liquid. Do not rub the aufomatic filter with
humid parts or solvents Clean the automatic filter regularly. Use a clean and dry cloth. Replace the front
and back profective filter covers regularly. The operafing temperature of welding masks 420 and 421
ranges from -5 °C o +55 °C. It is important fo fake this info account as the work femperatures may
become excessive depending on the time the welding lasts. The operating current of the mask goes up
fo 300 A but the advised working range is 30-120 Amps. It is important fo check Table 1 on the back
to regulate the current in terms of the fype of welding used

IT IS VERY IMPORTANT TO REVISE AND CHANGE THE INTERNAL AND EXTERNAL POLYCARBONATEFIL-
TER COVERS TO ENSURE THE CORRECTCONSERVATION AND OPERATION OF THIS FACIAL SECURITY
EQUIPMENT.

3- IMPORTANT BEFORE WELDING:

The front and back filter covers have a profective film which should be removed before their use. Check
that the front part of the filter is clean and that there is no dirt covering either of ihe wo sensors.
Meanwhile, check

that the filter is correctly atiached o the mask. Inspect all the operating parts before using the mask
and ensure

there are no signs of deferioration. Any deteriorated part must be substituted immediately before its use.
Verify the operation of the filter before every use. Adjust the harness and the angle of the mask unfil the
helmet adjusts fo your head in a comforfable and safe manner.

4 - EXPIRATION
The useful life of a welding shield is esfimated fo be 10 years whenever the conditions of storage
and preservation are me.

5 - STORAGE AND TRANSPORT

Attention should be paid to ensure that the welding filter and filter case do not become damaged. No
objects should be placed on fop of the shields nor should they be stored close o cutting materials.
The storage location should be dry and at a femperature befween - 10° C and + 40° C.

6 - WARNINGS

The welding shields mod. 420 and 421 should only be used with a welding filter and filfer case.

A wrong choice of welding filtler may involve loss of the profective effect. The scope of application

defined in the respecfive information brochure must be observed at all fimes.

- The welding shield offers no absolufe profection for the face and eyes.

- The welding shield should be checked on a regular basis and damaged or worn parts must be
replaced immediately.

- Prolonged welding work can creafe a working femperature of greater than +70° C, which exceeds
the prescribed temperature range.

- In the event of a malfunction or insufficient vision, the welding filters should be replaced immedia-
tely,

- In case of dirt, damage or damaged vision, filter cases must or welding filters must be replaced
immediately.

- That material which may come info confact with the skin could cause allergic reactions fo suscep-
tible individuals;

- That scratched or damaged filters shall be discarded;

- That toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing
ocular;

7 - TECHNICAL CHARACTERISTICS

Modéle 420 421
Model 420 421 - -
Frame dimensions 325 x 235 mm 3265 x 235 mm g(']fiféesns‘ons chdssis gi’g; 235 mm gggx 235 mm
Weight 5580 55680 . : :
Material POLYAMIDE POLYAMIDE Moférel Polyamide Polyamide
Opfical class of fhe filter 1 1 Classe optique du fifre 1 1
Opfical class according fo light diffusion | 1 ] Classe optique de diffusion de la lumiere 1 1
i g o ligh P o

Closs according fo e visible fransmis- | | } g:?fgeo%%ggms?;ymw de fransmission | ; ]
Z"%Zsmggggmg':gn,,,e Visible fransmis- Closse de dé%endunoe angulaire lg]lll facteur de | 2
sion factor dependency with the angle 2 2 | ransmission du rayonnement visible
- 4918 4513 .Igc:rr;enswons filtres llul%lgoxs mm lll/l%lgoxs mm
Fler dimensions 110049 mm 110x90x9 mm [Champsdevision 99440 mm (3960 mm?) | 99x40 mm (3960 mm)
Scope of vision 99x40 mm (3960 mm?) 99x43 mm (4257 mm? -
Reaction time 0.1 ms 0.1 ms Temps de réaction . 0.1 ms 0.1.ms
Time fo refurn fo clear shade 045 04s WV g 4s 2 4s
é'en"s'iﬁ%effﬁus,mem ; g‘ réglage de sensibilté oul oul

pe i Batterie au lithium ef ce- | Batterie au lithium échan-
Powert 'égn'sum battery and - solar Em‘gg\ c:f‘é‘ec"‘c:”me bottery Alimentafion Ilules solaires geable ef cellules solaires

. z ; 30§ +55°% %
Operaing femperafure 5°C 0 +55°C 5°C 0 +55°C Ter/ngﬁeruture d'ufilisation 75'() a 4]-_55 C 7510 a T_55"C
On/off automatic automtico ool outomatique automatique
8 - ANOMALIES EVENTUELLES

8 - POSSIBLE ANOMALIES ittt
oo — PROBLEME SOLUTIONS POSSIBLES
PROBLEM POSSIBLE SOLUTIONS ol
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@ MANUEL D’INSTRUCTIONS MASQUES DE SOUDAGE MOD. 420 ET 421

LES MASQUES DE SOUDAGE 420 ET 421 PEUVENT UNIQUEMENT ETRE UTILISES POUR LES APPLI-
CATIONS DE SOUDAGE SUIVANTES: ELECTRODES, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, SOUDURE AU
PLASMA ET PROCEDURES D"OXYCOUPAGE. )

IL N'EST PAS ADAPTE AU SOUDAGE LASER OU TOUT AUTRE TYPE DE SOUDAGE NON DECRIT AU PARA-
GRAPHE PRECEDENT.

1 - DESCRIPTION GENERALE
Les masques de soudage mod. 420 et mod. 421 ont été congus @ la Norme
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@ GEBRAUCHSANLEITUNG SCHWEISSFILTERMASKE MOD. 420 und 421

DIE SCHWEISSFILTERMASKE MOD.. 420 UND Mod 421 KANN NUR BEI DEN FOLGENDEN SCHWEIS-
SANWENDUNGEN EINGESETZT WERDEN: ELEKTRODEN, ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMAS-
CHWEISSEN, AUTOGENBRENNSCHNITTE.
NICHT GEEIGNET FUR LASER-SCHWEISSEN ODER EINE ANDERE SCHWEISSART, DIE NICHT IM VORAN-
GEHENDEN ABSATZ GENANNT WURDE.

1 - ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

EN 175 et aux exigences en matiere de sécurité et de santé du Décret Royal 1407/1992.
Organisme infervenant dans la phase de conception: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione
dei prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.
Les filtres oculaires mod. 420 Variomatic Plus ef 421 ont été congus conformément & la Norme Eu-
ropéenne DIN EN 379:2003+A1:2009 ef aux exigences en mafiére de sécurifé ef de santé du Décret
Royal 1407/1992.
Organisme infervenant dans la phase de concepion: ECS GmbH - European Certification Service. Huft-
feldstraBe 50, 73430 Aalen, Alemania.
Masques
Le masque 420 et le masque 421 ont été congus pour protéger les yeux et le visage de I'opérateur des
profections et des radiafions dangereuses au cours de la procédure de soudage normal
ils sont formés par un corps facial fabriqué en polyamide et par un filire de soudage; cet ensemble offre
une protection face aux émissions UV/IR, a la chaleur, aux étincelles et face aux éclaboussures produites
lors de la procédure de soudage.
Filtres oculaires 420 et 421
II's'agit de filires automatiques de soudage qui passent aufomatiquement du clair (4) au foncé (9-13) au
début de I'rc, ef qui repassent au clair a la fin du soudage.
lis sont utilisables pour fous les fypes de procédures de soudage  partir de 5 amperes (électrodes MIG/MAG,
TIGAWIG, coupure et soudage par jet de plasma et au gaz. lis sont spécialement adaptés au soudage TIG
Le réglage des fillres aux conditions de travail se fait manuellement, en offrant toujours une protection
optimale a I'ufilisateur.
Ce réglage s'effectue au moyen de frois roues.
La roue située & gauche correspond au réglage de la sensibilité que 'on recommande de régler au
minimum, en founant la roue totalement & droite.
La roue du centre régle le fon. Les fons passent du clair (TON 4), qui est état normal cristallin, & un
fon foncé (TON 9-13). Le fon foncé peut se régler manuellement avant ou aprés le soudage de la
fagon suivante:

Tourner vers la droite augmente le fon vers un fon plus foncé.

Tourner vers la gauche diminue le fon vers un fon plus clair.
La roue de droife régle le temps de fransition de I'état foncé au clair qui augmente lorsque I'on fourne
vers la droite.
Le filtre oculaire 421 comporte également un bouton fest (fonctionnement du filire) (TEST) muni d'un
indicateur lumineux de bafterie faible. (LOW BATTERY), et d'une pile remplacable. (BATTERY).
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Réglage de
ser?sibgimé de I'arc.

Réglage de la Pile
sensibilfe de 10rc.  ¢efiangeable

la Potentiométre pour
réglage de fon

Test | ¢
7

Reford: régloge
dutemps de
fransifion de I'état
foncé a clair

Retard: réglage du
femps de fransifion de

I'éfat foncé a clair Indicateur de batterie faible

Pour remplacer la pile, fourner le couvercle dans le sens contraire des aiguilles d'une monfre et I'extraire
(voir dessin).

AVERTISSEMENT:

Le filtre oculaire ne doit pas entrer au contact des projections du soudage, ni au contact d'objets briilants,
de liquides corrosifs ou de fout fype de choc qui peut le rendre inufilisable,

2- SECURITE ET DESCRIPTION o

Les masques 420 et 421 ne sont pas conseillés pour les soudages LASER ni OXYACETYLENIQUE.

Ne jamais metire de surfaces brdlantes en contact avec le filtre automatique.

Ne jomais enlever le couvre-fillre du masque. Ne modifier ni le fifre automatique ni le masque, sauf si
indiqué dans le manuel. NE pas utiliser de pieces défachées non indiquées dans ce manuel.

Toute modification non auforisée peut comprometire la sécurité de |'opérateur.

Les masques de soudage 420 ef 421 ne sont pas concus pour la protection contre les forts impacts
de particules.

Les masques de soudage 420 et 421 ne profegent pas contre les explosions ou les matériaux corrosifs.
Si le filtre aufomafique ne répond pas ou ne fonctionne pas, arréter immédiatement de souder et contacter
votre disfributeur.

Ne pas submerger le flfre de soudage dans de I'eau ou d‘autres liquides. Ne pas frotter le illre automatique
avec des parties humides ni avec des dissolvants.

Netfoyer le filtre automatique régulierement. Utiliser un chiffon sec ef propre. Remplacer réguliérement les
couvre-filtre profecteurs avant et arriéres.

La température de travail du masque de soudage 420 est de - 5 °C & + 55 °C. Il est imporfant d'en
tenir compte car en foncfion de la durée du soudage les fempératures de fravail peuvent étre élevées.
L'intensité de courant de fravail du masque va jusqu'a 300 A mais la plage de travail conseillée est de
30-120 Amperes. Il est important de consulter le recfo du Tableau 1 pour régler I'infensité du courant en
fonction du fype de soudage a utiliser. |

POUR UNE CORRECTE CONSERVATION ET UN CORRECT FONCTIONNEMENT DE CET EQUIPEMENT DE
SECURITE FACIALE LA REVISION ET LE REMPLACEMENT DES COUVRE-FILTRES DE POLYCARBONATE IN-
TERIEURS ET EXTERIEURS SONT TRES IMPORTANTS.

3- IMPORTANT AVANT DE SOUDER:

Les couvre-filtres avant et arriéres ont une pellicule protectrice que I'on doit enlever avant ufilisation.

\iérifier que la partie avant du filfre soif bien propre et qu'il n'y aif aucune saleté qui recouvre les capteurs.
Vérifier dans un méme femps que le filfre soit correctement fixé sur le masque.

Controler foutes les parfies opérationnelles avant dutiliser le masque ef vérifier qu'il n'exisfe aucun signe de
détérioration. Toute parfie détériorée doit éire immeédiatement remplacée avant son utilisation.

Veérifier le foncfionnement du filire avant chaque utilisation.

Régler le harnais et I'angle du masque jusqu'a ce que le casque s'ajuste @ notre téte de forme com-
mode et sdre.

4 - CADUCITE
La durée de vie ufile d'un masque de soudure est de 10 années @ condition de respecter les conditions de
stockage et de conservation.

5 - STOCKAGE ET TRANSPORT

Il est particuligrement important que le filfre de soudage et les couvre-filires ne soient pas abimés. Les
masques ne doivent pas éfre chargés avec d'aulres objels, ils ne doivent pas éfre stockés prés de matériaux
coupants. Le lieu de stockage doit éfre sec ef a une fempérature comprise entre -10° C et + 40° C.

6 - AVERTISSEMENT

Les masques de soudage mod. 420 ef 421 doivent éfre uniquement employés avec un filfre de soudage

et un couvre-filire. Un choix erroné d'un filire de soudage peut entrainer une perte de I'effect profecteur.

II"est fondamental de toujours respecter le champ d‘application fel qu'il est défini dans les brochures

informatives respectives.

- Les masques de soudage n’offrent aucune protection fotale du visage et des yeux.

- Les masques de soudage doivent étre régulierement controlés, et les pieces endommagées ou usées
doivent éfre immeédiatement subsfituées.

- Les travaux de soudage prolongés peuvent entrainer une température de fravail supérieure a +70° C,
dépassant alors la gamme de température prescrite.

- En cas de mauvais fonctionnement ou de vue insuffisante les filfres oculaires doivent éfre immédiate-
ment remplaceés.

- En cas de saleté, de dommage ou de vue diminuée, les couvre-filtres ou les filfres de soudage doivent
étre remplacés immédiatement.

- Le matériel pouvant entrer au contact de la peau peut provoquer des réactions allergiques sur le person-
nel sensible aux allergies

- Les filfres rayés ou endommagés doivent étre refirés.

- Les filtres oculaires minéraux durcis doivent &fre ufilisés uniquement en association avec un filire ocu-
laire de soutien.

7 - CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Irregular darkening of | The adjustment fape is positioned incorrectly or the angle of the
the filter helmet is not appropriate regarding our area of vision

The front protective filter cover is damaged or in a bad state

The sensors are dirly

The welding current is too low

Slow filter response The work temperature is too low

The front or back protective filter covers are dirty

Incorrectprofection index
Insufficient light in the work environment

The company may cancel the guarantee wheneverthe aforementioned use condifionsare not followed.
The welding filters are certified in accordance with European sfandard EN 379, with the cerfifying
body No. being 1883 ECS GmbH - European Certification Service, HiitfeldstraBe 50, 73430 Aa-
len, Germany. FOR ANY TECHNICAL QUERY, PLEASE CONTACT THE TECHNICAL DEPARTMENT OF
PRODUCTOS CLIMAX, S.A.

9 - SAFETY MARKS

The visor bears the following safety marks: ~ The filter eyepiece bears the following safety marks:
Manufacturer: Productos Climax Manufacturer: Productos Climax

Model: 420 / 421 Model: 420 Variomatic Plus / 421

Standard: EN 175 Standard: DIN EN 379:2003+A1:2009

Date of manufacture: Date of manufacture:

Certification and Control Body: CE Certification and Control Body: CE

The filter does nof dar-
ken or blinks

Insufficient vision

1t irré- | La bande de réglage a été positionnée de fagon incorrecte ou I'angle

qgulier du filtre du casque en rapport & notre zone de vision n'est pas I'adéquat.

Le filfre ne s'obscurcit | -8-couvre-filre protecteur avant est abimé ou en mauvais éfat.

pas ou bien clignote. Les capteurs sont sales _
Le courant de soudage est frop faible

Réponse du filfre lente | La fempérature de fravail est frop faible.

Les couvre-filtres protecteurs avant ou arriéres sont sales.

Indice de protection incorrect

Lumiére insuffisante dans la zone de fravail.

En cas de non respect des conditions d'ufilisation précédemment mentionnées I'entreprise rese libre

d’appliquer la garantie. Les filires de soudage sont cerfifiés conformément @ la norme européenne EN

379, avec N° de I'organisme de certification 0196 DIN-CERTCO d'Allemagne (Augenschufz und-Person-

Adlen-G

Vision insuffisante

liche 133, 734 .
POUR TOUTE DEMANDE TECHNIQUE VEUILLEZ VOUS ADRESSE‘? AU SERVICE TECHNIQUE DES PRO-
DUITS CLIMAX, S.A

9 - MARQUAGE DE SECURITE
Lécran comporte les marquages de
sécurité suivants:

Fabricant: Productos Climax

Loculaire filtrant comporte les marquages de
sécurité suivants:
Fabricant: Productos Climax

Modele: 420 / 421 Modele: 420 Variomatic Plus / 421
Norme: EN 175 Norme: DIN EN 379:2003+A1:2009
Date de fabrication: Date de fabrication:

Cerification et Organismede Contrdle: CE Certification et Organismede Contrdle: CE

iClimax s.a. ce€

@ HANDLEIDING LASSCHERM MOD. 420 en MOD. 421

HET LASSCHERM 420 en 421 MAG ALLEEN WORDEN GEBRUIKT TIJDENS DE VOLGENDE LASTOEPAS-
SINGEN: ELEKTROLASSEN, LASSEN MET ARGON/HELIUM, MIG/MAG-LASSEN, WIG/TIG-LASSEN, PLASMA-
LASSEN EN ZUURSTOFSNIJBRANDEN

HET IS NIET GESCHIKT VOOR HET GEBRUIK TIJDENS LASERLASSEN OF LASSEN VOLGENS EEN TECHNIEK
DIE NIET WORDT BESCHREVEN IN DE BOVENSTAANDE PARAGRAAF.

1 - ALGEMENE BESCHRIJVING
De

ie Mod. 420 und Mod. 421 wurden unfer
Norm EN 175 sowie der Sicherheits- und e
entworfen

An der i beteiligte Or CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei
prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

Die SchweiBfillermasken Mod. 420 wurden unter Beriicksichfigung der europdischen Norm DIN EN
379:2003+A1:2009 sowie der Sicherheits- und i des Koniglichen Dekrefs
1407/1992 entworfen,

An der befeiligte Or
fraBe 50, 73430 Aalen, Deutschland
Schweigfiltermaske

Die Masken 420 und 421 wurden zum Schutz von Augen und Gesicht des Arbeiters vor gefihrlichen
Spritzern und Strahlungen wahrend eines normalen SchweiBvorgangs entwickelt.

Sie besfeht aus einer Gesichtsschale aus Polyamid plus einem Okkularfilter; diese Kombination biefet
Schutz vor UV/IR-Strahlen, Hitze, Funken und Spritzer, die wihrend der SchweiBarbeiten aufireten
Okkularfilter 420 und 421

der !
Dekrets 1407/1992

ECS GmbH - European Certification Service. Hulttfelds-

van het mod. 420 en het mod. 421 zijn oniworpen volgens de Europese norm EN 175

en de gezondheids- en veiligheidsvoorschrifien van het koninklijk besluit 1407/1992

Insfantie die befrokken is bij de onfwerpfase: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei

prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

De lasruiten van het mod. 420 Variomatic Plus en het mod. 421 zijn ontworpen volgens de Europese

norm DIN EN 379:2003+A1:2009 en de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften van het koninklijk

besluit 1407/1992.

Insfantie die befrokken is bij de ontwerpfose: ECS GmbH - European Certification Service. HitfeldsfraBe

50, 73430 Aalen, Duitsland

Scherm

Het 420 en 421 scherm is ontworpen om de ogen en het gezichf van de gebruiker fe beschermen fegen

gevaarlijke projecties en siralingen fijdens hef lassen.

Het scherm bestaat uit een gelaatsscherm van polyamide en een lasruit; dit geheel beschermf de gebruiker

fegen UV/IR-straling, warmfe, vonken en spefters

Lasruit 420 en 421

Deze losruit wordt automatisch donkerder (3-13) wanneer de lasboog wordt onfstoken en wordt opnieuw

licht (4) na het begindigen van de laswerken.

De lastuit is geschikt voor het gebruik fijdens lassen met een stroomsterkie vanaf 5 ampére (elektrolassen,
| ij of n

Es handelt sich hierbei um einen i der von Hell (4) auf Dunkel (9-13)
umschalfet, wenn der Lichibogen einsefzt, und nach dem ‘wieder auf Hell zurt

Er kann bei allen Arten von SchweiBvorgcingen ab 5 Ampere (Elektroden MIG/MAG, TIG/WIG, Plasmas-
chweiBen und -schneiden) eingesefzt werden, auBer bei Lt iBen und G Er

ist besonders geeignet bei Wolfram-InerigasschweiBen.

Die Einstellung des Filters auf die Arbeitsbedingungen erfolgt manuell und biefet dem Nutzer stets einen
optimalen Schufz.

Diese Einstellung erfolgt Uber drei Ridchen.

Das Rddchen auf der linken Seite ist fiir die Einstellung der Empfindlichkeit; es wird die Einstellung auf
Minimum empfohlen, indem das Radchen vollstindig nach rechis gedrent wird

Mit dem mitfleren Radchen wird der Ton eingestellt. Die Tone gehen von Hell (TON 4), das ist normale
Helligkeit, bis zu den dunkeln Ténen (TON 9-13). Der Dunkelfon kann manuell vor oder wahrend des
SchweiBens folgendermaBen eingestelli werden

- Drehen nach rechs erhdht den dunkelsfen Ton.

- Drehen nach links vermindert den dunkelsten Ton.

Mit dem Rédchen rechts wird die Ubergangszeit um Zustand Dunkel zum Zustand Hell eingesfellt; sie wird
verltingert, indem man nach rechts dreht.

420 VARIOMATIC PLUS

Einstellung der Potenziometer fir die Test
Empfindlichkeit des  Einsfellung des Tons
Lichtbogens.

<1, Einstellung der Empfindlichkeit
% des Licibogens

Verzogerung: Stelle
ie Ubergangszeit vom

di
Zustand Dunkel auf Hell ein Anzeige Batteriestand niedrig

Der Okkularfilter 421 enthdlt auBerdem einen Testknopf (Funktion des Filters) (TEST) mit einer Leuchtan-
zeige bei schwacher Batterie (LOW BATTERY) und einer Ersafzbatterie (BATTERY).

Zum Ausfausch der Batterie den Decken gegen den Uhrzeigersinn drehen und herausnehmen (siehe
Zeichnung).

HINWEIS:

Der Okkularfilter darf nicht in Kontakt mit SchweiBspritzern, heiBen Objekten und dtzenden Flissigkeiten in
Beriihrung kommen oder Schicigen ausgesetzt werden; er knnte dadurch unbrauchbar werden.

2- SICHERHEIT UND BESCHREIBUNG

Die Nutzung SchweiBfillermasken 420 und 421 wird fiir den Gebrauch bei LASERSCHWEISSEN und
GASSCHMELZSCHWEISSEN nicht empfohlen. Niemals heiBt Fldchen mit dem aufomatischen Filter in
Beriihrung bringen. Niemals die Filterabdeckung von der Maske entfernen. Weder den aufomatischen
Filter noch die Maske vertindern, wenn es nicht in dieser Anweisung angegeben wir. KEINE Ersatzteile
benufzen, die nicht in dieser Anweisung genannt werden. Jede eigenmdchtige Vertinderung sfellt die
Sicherheit des Arbeifers in Frage. Die SchweiBfiltermasken 420 und 421 sind nicht fiir den Schutz gegen
sfarken P gedacht. Die 420 und 421 schiifzen nicht vor Explosionen
oder dfzenden Materialien. Wenn der aufomatische Filter nicht reagiert oder nicht in Funktion tritf, die
SchweiBarbeiten sofort einstellen und den Verfrieb kontaktieren. Den SchweiGfilter nicht in Wasser oder
andere Flussigkeiten tauchen. Den automatischen Filter nicht mif feuchten Lappen oder Losungsmittel
abreiben. Den automatischen Filter regelm@ig sdubemn. Dazu ein sauberes, frockenes Tuch verwenden.

MIG/MAG-I , TIGAWIG van

gaslassen. De lastuif is ten zeerste geschikt voor het gebruik fijdens TIG-lassen.
De lasruit moet handmatig worden aangepast aan de werkomsfandigheden om de optimale bescherming
van de gebruiker fe garanderen.
De lasruit kan worden aangepast met behulp van drie wielen
Met het wiel aan de linkerkant kunt u de gevoeligheid insfellen. Hetf is aanbevolen om dit wiel op het
minimum in e stellen door het volledig naar rechts te draaien.
Met hef wiel in het midden kunt u de kleur insfellen. De kleuren gaan van licht (KLEUR 4), de normale
Kleur van kristallijn, naar donker (KLEUR 9-13). De donkere kleur kan handmatig worden ingesteld voor
en fijdens het lassen:

Draai naar rechfs voor een donkerdere Kleur.

Draai naar links voor een lichfere kleur.
Met het wiel aan de rechferkant kunt u de overgangstijd van donker naar licht insfellen. Draai het wiel
naar rechts om de tijd fe verlengen
De 421 lasruit is eveneens voorzien van een testknop (werking van de filter) (TEST) mef een waars-
chuwingslampje ‘batterij bijna leeg” (LOW BATTERY), en een vervangbare batterij (BATTERY).

420 VARIOMATIC PLUS

Instelling van de

gevoeligheid van
delasboog.

Potentiometer om de

Instelling van de gevoeligheid
Kleur in fe sfellen boog

X | van de last

Vervangbare
batteri]

Vertraging:
Instelling van de
overgangstijd
9-13 van donker
— naar licht

Po'smiome?er om de kleur in fe sfellen

Waarschuwingslampje ‘batterij bijna leeg”

Verfraging: Instelling
van de overgangstijd
van donker naar licht

Draai het deksel in tegenwijzerzin en verwijder het om de bafterij fe vervangen (zie afbeelding).

LET OP:

Zorg ervoor dat lasruit nief in aanraking komt met lasprojecties, warme voorwerpen of corrosieve vioeis-
foffen en vermijd sfofen.

2- VEILIGHEID EN BESCHRIJVING

Het 420 en 421 scherm is nief geschikt voor of met acelyl

Zorg ervoor dat de automatische lasruit niet in aanraking komt met warme opperviakken.
Verwijder nooit de it. Breng nooit wijzigingen aan de ische lasruit of de
aan fenzij dif expliciet wordt vermeld in deze Gebruik NOOIT die nief worden
beschreven in deze handleiding.

Elke onbevoegde wijziging kan de veiligheid van de gebruiker in gevaar brengen.

Het 420 en 421 lasscherm is niet onfworpen om te beschermen fegen de inslag van deelties.

Het 420 en 421 lasscherm beschermf niet fegen onfploffingen en corrosieve materialen.

Als de automatische lasruit nief reageert of niet correct werkt, moet u het gebruik onmiddellijk sfoppen en
contact opnemen met de verdeler.

Dompel de lasruit nief onder in water of andere vioeistoffen. Wrijf niet over de automatische lasruit met
vioeistoffen of oplosmiddelen.

Maak de automafische lasruit regelmatig schoon. Gebruik een schone en droge doek. Vervang de bescher-
mruit aan de voor- en achterkant regelmatig

Do bedti

Die vordere und hintere Schuf des Filters erneuern. Die der

SchweiBfiltermaske 420 umfasst den Bereich von - 5 °C bis + 65 °C. Es ist wichtig, dies in Befracht zu
ziehen, denn je nach Dauer der SchweiBarbeiten kdnnen sehr hohe Arbeitstemperaturen entsfehen. Die
operative Stromstdrke der Maske reicht bis 300 A, der empfohlene Arbeitsbereich liegt aber bei 30-120
Ampere. Es ist wichtig, auf der Tabelle 1 auf der Riickseite nachzusehen, welche Stromflussintensitdt je
nach SchweiBart benufzt werden muss.

FUR DIE RICHTIGE ERHALTUNG UND DEN BETRIEB DIESER GESICHTS-SCHUTZAUSRUSTUNG SIND DIE
REVISION UND DER AUSTAUSCH DER INNEREN UND AUSSEREN FILTERABDECKUNGEN AUS POLYKAR-
BONAT SEHR WICHTIG.

3- VOR DEM SCHWEISSEN, WICHTIG:

Die vorderen und hinferen Filterabdeckungen haben einen Schutzfilm, der vor der Benufzung abgezogen
werden muss. Uberprifen, ob der vordere Teil des Filters sauber ist und ob die beiden Sensoren von
Schmutz bedeckt sind. Gleichzeitig sichersfellen, dass der Filter korrekt in der Maske festsitzt. Vor der
Nutzung alle operativen Teile priifen und nachsehen, ob Anzeichen fir eine Beschddigung vorliegen.
Jedes beschadigfe Teil muss sofort und vor der Benuzung ausgetauscht werden. Vor jedem Einsatz
die Funkfionstiichtigkeit Gberprifen. Die Schale und den Winkel der Maske so einstellen, dass sie sich
bequem und sicher der Kopfform anpassen

4 - NUTZUNGSDAUER

Die konnen bei und Pflege bis zu 10 Jahren verwendet
werden.

5- LAGERUNG UND TRANSPORT

Sorgfiiltig um i und Fi nicht zu Die

dirfen nicht mif anderen y werden und nicht in der

Nahe scharfkantiger Objekfen gelagert werden. Sie miissen an einem trockenen Ort bei einer Temperatur
2wischen -10 °C und + 40 °C gelagert werden.

6 - WARNHINWEISE
Die SchweiBmaske Mod 420 darf nur mit SchweiSilter und Fillerabdeckung verwendef werden. Die

g nicht geeignefer i kann die oder sogar aufheben
Die in den Dx a definierten A missen sfefs werden.
-Die biefet keinen Schutz fiir Gesicht und Augen.

-Die SchweiBmaske muss in regelméBigen Abstinden gewartet werden, beschadigte und verschlissene
Teile miissen unverziglich ausgetauscht werden.

-Bei liingeren iBarbeiten kann es zu
die Temperatfur Uberschritten, fir die diese Maske ausgelegt ist.
-Bei schlechter Handhabung oder beeintrachtigter Sicht sofort die SchweiBfilter austauschen.

-Bei ddi oder G Sicht sofort die  Filterabdeckungen bzw.
SchweiBfilter austauschen.

-Material, das mif der Haut in Kontakt geraten kann, kdnnte bei anféilligen Personenallergische Reakfio-
nen ausldsen;

-Verkratzte oder beschddigte Filter missen ausgetauscht werden;

von {ber +70 °C kommen, damit wird

van het 420 lasscherm varieert van - 5 °C fof + 55 °C. Het is belangrijk daf u hier
rekening mee houdt omdat, afhankelijk van de lasduur, de bedrijfstemperaturen zeer hoog kunnen oplopen
De bedrijfsstroom kan tot 300 A bedragen maar het aanbevolen bedrijfsinterval loopt van 30 fot 120
ampere. Raadpleeg de Tabel 1 om de aan fe passen aan de fe gebruiken
lostechniek.

HET NAZICHT EN DE VERVANGING VAN DE BESCHERMRUITEN VAN POLYCARBONAAT AAN DE BINNEN- EN
BUITENKANT IS VITAAAL VOOR DE CORRECTE OPSLAG EN WERKING VAN DE GELAATSBESCHERMING,

3- VOOR HET LASSEN:

De beschermruifen aan de voor- en achterkant zijn voorzien van een beschermende folie die moet worden
verwijderd voor gebruik.

Controleer of de voorkant van de lasruit en de fwee sensoren schoon zijn. Controleer fegelijkerijd of de lasruit
cortect is bevestigd op het masker.

Inspecteer alle operationele onderdelen voor gebruik van het scherm en confroleer ze op slijfage. Elk versle-
fen onderdeel moet onmiddellijk worden vervangen voor gebruik.

Controleer de werking van de iastuit voor gebruik.

Pas hef bevestigingssysteem en de hoek van hef scherm aan zodat de helm comfortabel en veilig op
het hoofd past.

4 - VERVALDATUM
De levensduur van het elektronische lasscherm is 10 joar mits aan de voorwaarden van opslag en
onderhoud voldaan wordt.

5 - OPSLAG EN VERVOER

Men dient er op te leften dat het lasfilter en de filterbeschermingen niet beschadigd zijn. Er mogen
geen andere voorwerpen in de schermen bewaard worden en ze mogen nief in de buurt van scherpe
materialen bewaard worden. Ze dienen op een droge plek bij een temperafuur tussen -10°C en +40°C
opgeslagen fe worden.

6 - WAARSCHUWINGEN

Het elekironische lasscherm mod. 420 mag uitsluitend in combinatie met een lasfilter en filterbescher-
ming gebruikt worden. Een verkeerde keus van het lasfilter kan fof een verminderde bescherming leiden.
Men dient alfijd het in de beireffend in acht fe nemen.

-Het lasscherm biedt geen absolute bescherming van het gelaat en de ogen.
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@ HITSAUSKYPARIEN 420 JA 421 KAYTTOOHJEET

HITSAUSKYPARIA 420 JA 421 SAA KAYTTAA VAIN SEURAAVIIN HITSAUSTOIHIN: PUIKKOHITSAUS, AR-
GON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, PLASMAHITSAUS JA POLTTOLEIKKAUKSET.

SE EI SOVELLU LASERHITSAUKSEEN TAI MIHINKAAN MUUHUN KUIN EDELLA MAINITTUUN HITSAUS-
MENETELMAAN.

1 - YLEISKUVAUS

Hitsauskypdrdt 420 ja 421 on suunnifeltu isen EN 175
huomioon kansallisen asetuksen 1407/1992 turvallisuus- ja terveysvaatimukset.
Tuotteen suunnittelun valvontaan osallistunut laitos; CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione
dei prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.
Hitsaussuodattimet 420 Variomatic Plus ja 421 on suunnitelfu eurooppalaisen standardin DIN EN
379:2003+A1:2009 mukaisesti, sekd oftaen huomioon kansallisen asetuksen 1407/1992 furva-
llisuus- ja ferveysvaatimukset.

Tuotfeen suunnitielun valvontaan osallisfunut laitos: ECS GmbH - European Certification Service.
HiittfeldsraBe 50, 73430 Aalen, Saksa

Hitsauskypard

Hitsauskypdrdt 420 ja 421 on suunniteliu suojaamaan kasvoja ja silmid normaalin hitsauksen ki-
pindiltt, roiskeilta ja haifallisilta sdteilyilfd.

Siind on polyamidikypdrd ja hitsaussuodatin, jotka suojaavat UV/IR-séteilylfd, kuumuudelta, kipindiltt
ja hitsausroiskeilta

Hitsaussuodatin 420 ja 421

sekd offaen

A 1 vaihtuu isesti kirkkaasta (4) tummaan (9-13) valokaaren
havaitessaan ja fakaisin kirkkaaksi hitsauksen padtytya

Se sovelfuu i 5 i
leikkaus ja ), paitsi laser- ja
sopivaksi TIG-hitsaustéihin.

Suodattimen asefuksef tehddin manuaalisesfi kdytidjan yksilllisten farpeiden mukaan

Siddot tehdddn kolmella sadtdnupilla.

Vasemmanpuoleinen sddtonuppi saditdd herkkyyden, joka suositellaan asetetiavaksi minimiin kan-
famdlla nuppi kokonaan my8tapdivadn.

[6htien (puikot, MIG/MAG, TIG/WIG, polito-
i Se on erityisesti suunnifelfu

m st Stvyt vaintelevat (SAVY 4) fum-
miin (SAVYT 9-13). Tumma véristvy voidaan valita manuaalisesfi ennen hitsausfa fai sen aikana
seuraavasti:

- Myotapdividn kiertdminen tummentaa savyd.
- Vastapdiivddn kiertaminen vaalentaa savyd.
Oikeanpuoleinen stdtonuppi sddttd tummasta
nuppia myotapaivaan

Hitsausst 421 on mybs fesfipainike ( foiminta) (TEST) parisfon lataustason
merkkivalolla (LOW BATTERY), ja vaihdetiava parisio (BATTERY).

Vaihda paristo kadntamdlld sen kantta vastapdivadn, niin voit poistaa fyhjentyneen pariston (katso kuva).

420 VARIOMATIC PLUS

Valokaariherkkyyden Tummuusasfesaadon
saato potentiomefri

joka pitenee

VARIOMATIC 421

Viive: tummasta
kirkkaaseen
siifymisajan
asefus

ummuususvesdudon potentiometri

Pariston matalan lafauksen merkkivalo

Viive: tummasfa
irkkaaseen
siirtymisajon asefus

HUOM:!:
Hitsaussuodatinta ei saa altistaa iskuille tai padstéd koskefuksiin hitsauskipindiden, -roiskeiden, kuu-
mien pintojen fai sybvytitivien nesfeiden kanssa.

2- TURVALLISUUSOHJEET JA LAITTEEN KUVAUS

Hitsauskypdrid 420 jo 421 ei suositella loser- fai asetyleeninitsaukseen.

Al padsta autc i inta koskaan an kuumia pinfoja.

Al koskaan poisfa hitsaussuodattimen suojalevyd. Al muokkaa tai muuntele automaattisuodatina
fai kypdraa muuten kuin ndiden kaytioohjeiden mukaisesti. ALA kayta muita kuin tissd kaytoohjeessa
mainitiuja varaosia.

Luvattomat muutokset laitfeeseen saattavat vaarantaa kéytdjtin turvallisuuden.

Hitsauskypdri 420 ja 421 ei ole suunnitelfu suojaamaan kappaleiden kovilta iskuilta

Hitsauskypdrdt 420 ja 421 eivét suojaa rdjahdyksiltd tai syovyttdviltd aineilta.

Jos aufomaattisuodatin ei reagoi fai siihen fulee foimintahdiriéitd, lopeta hitsaus vdlittémasti ja ofa
Yhteys jdlleenmyyjadn, R

Al upota hitsaussuodatinta vefeen fai muihin nesteisiin. Ald hankaa suodafinta marilld esineilld fai
liuottimilla.
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@ BRUKSANVISNING TILL SVETSVISIR MODELL 420 och MODELL 421

SVETSVISIRETT MODELL 420 FAR ENDAST ANVANDAS VID FOLJANDE TYPER AV SVETSARBETEN: MMA,
ARGON/HELIUM, MIG/MAG, WIG/TIG, SVETSNING MED PLASMA OCH BRANNSKARNING.

DEN AR INTE LAMPAD FOR LASERSVETSNING ELLER NAGRA ANDRA SVETSMETODER SOM INTE BES-
KRIVS OVAN.

1 - ALLMAN BESKRIVNING
Svetsvisiren av modell 420 och modell 421 har formgivis och fillverkats i enlighet med de europeiska
reglerna for personligt skydd SS-EN 175. De uppfyller ocksd skerhets- och halsokraven i den spanska
lagen Real Decrefo 1407/1992
QOrgan som har deltagit under utformningsfasen av produkten: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Cer-
fificazione dei prodofti Offici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL., ltalien
Svetsglaset modell 420 Variomatic Plus och 421 har formgivits och fillverkats i enlighet med de europeis-
ka reglerna fér 6gonskydd DIN EN 379:2003+A1:2009. De uppfyller ocksd stkerhefs- och hdlsokraven
i den spanska lagen Real Decreto 1407/1992
Organ som har deltagif under utformningsfasen av produkten: ECS GmbH - European Certification Service
HttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Tyskland
Visiret
Visiren av modell 420 och modell 421 dr utformad for atf skydda Ggonen och ansiktet pd den som svetsar
frin sttink och farlig strdining under det normala svetsarbefefs gang.
Produkten bestdr av eft ansiktsvisir som r tillverkat av polyamid plus ett svetsglas som fungerar som
filter. Denna produkt skyddar mot UV-/IR-strlning, véirme, gnisfor och stiink som anvéndaren utsdtt for
under svefsarbefef.
Svetsglaset till modell 420 och 421
Detfa dr eft aufomafiskt glasfilter for svetsning som automatiskt gdr fran ljust (4) fill mérkt (9-13) ndr
svetsbdgen fands. Sedan véxlar glaset éver fill ljust igen ndr bagen slicks.
Produkten kan anvandas for alla typer av svefsarbeten frdn & ampere (MMA, MIG/MAG, TIG/WIG, plas-
mabrannskdrning och svetsning med plasmasirdle). Den kan infe anvandas for laser- eller gassvetsning.
Den dr sdrskilt Itmpad for TIG-svefsning.
Glasfilfret kan justeras manuelt effer
for anvéindaren.
Denna justering gors med hjdilp av fre sfycken vred
Vredet som sitter till vnster anvénds for att justera juskansligheten. Vi rekommenderar att denna stalls in
pa minimildget vilket innebdr atf vredet vrids langst at hoger.
Tonen justeras med hjdlp av vredet som sitter i mitten (SHADE). Tonema gdr fran en klar ton (TON 4),
som dr normalldget med kristallkiar fon, fill morka foner (TON 9-13). Tonen kan justeras manuellt innan
eller under svefsarbetet pd foljande sft:

Om vredet vrids &t héger biir fonen mérkare.

Om vredef vrids Gt vanster blir tonen ljusare.
Vredet som sitfer fill hoger justerar fordrojningen ndr svetsglaset gar Gver fran morkt ill ljust. Fordrojningen
blir langre om vredet vrids 6t hoger.

for aft alltid

eft optimalt skydd

420 VARIOMATIC PLUS VARIOMATIC 421
Justering av hur kansligt Potentiomefer for Funkfionsfest Justering av hur knsligt glasef ska vara
gloset ska vara for fonjusfering (fdthef) = for svefsbagens ljus

svelsbégens ljus

Fordrojning: Justering
av hur ‘Ij(;l'ngjid ska fa for glosef

8 frén morkt il Klart Indikatorlampa for Iég batterinivé

Svesglaset fill modell 421 har dven en festknapp (for aft testa om filfret fungerar) (TEST) med en indika-
forlampa for Ig batteriniva (LOW BATTERY) samt eft batferi som kan bytas ut (BATTERY).

Gor sd hir for aft byta batteri: Vrid locket motsols och ta bort def (se anvisningar pd bilden).

0BS!

Svetéglaset far inte utséitas for svetsloppor, hefa foremal, frétande vétskor eller slag eller sfotar eftersom
deffa kan gora aft glaset infe fungerar som def ska

2- SAKERHET OCH BESKRIVNING

Svetsvisiren av modell 420 och modell 421 fér inte anvéindas vid LASERSVETSNING eller svetsning med
LUFT-ACETYLENFLAMMA,

Det aufomatiska filtret/svetsglaset far inte utsdttas for hog vérme.

Ta aldrig bort skyddskdpan frén skarmen. Det dr forbjudet aft gora andringar p svetsglaset eller visiret,
om ingef annat anges i denna bruksanvisning. Det dr FORBJUDET it anviinda reservdelar som infe re-
kommenderas i denna bruksanvisning.

Alla icke filldtna andringar kan paverka anvéindarens sakerhet.

Svetsvisiren av modell 420 och modell 421 dr inte utformat for aft skydda mot partiklar som skjuts ut
i hdg hastighet.

Puhdisfa aufomaattisuodatin sadnndllisesti. Kayta siihen puhdasta ja kuivaa Vaihda
sadnnollisesti suodattimen efu- ja takasuojuksef.
; drien 420 ja 421 kayto gfilan on olfava -5°C ja +55°C vlilld. Ofa se huomioon, silld

hitsauksen kestosta riippuen Iimpoétila voi nousta huomattavasti.

Hitsauskyptird sopil kayteftcivksi jopa 300 A virran voimakkuudella, mutta sen suositeltava kéyttoa-
lue on 30-120A. On ftrkedd farkistoa kadnto 1 faulukosfa 1 efelmddn sopiva viran
voimakkuus. N
TAMAN KASVOSUOJAIMEN MOITTEETTOMAN TOIMINNAN JA KUNNOSSAPIDON KANNALTA ON TARKEAA
TARKISTAA SAANNOLLISESTI SUODATTIMEN ETU- JA TAKAOSAN POLYKARBONAATTISUOJUKSET JA
VAIHTAA NE TARVITTAESSA.

3- OTETTAVA HUOMIOON ENNEN HITSAAMISEN ALOITTAMISTA:
Hi imen efu- jo juksissa on suoj joka on poistetiava ennen kayton aloitta-

mista.

Tarkista, eftd suodaftimen etupinta ja molemmat anfurit ovat puhtaita. Varmista my8s, eftd suodafin on
asefeftu oikein paikalleen

Ennen hitsauskypdrdn kyttod tarkista kaikkien sen toiminnallisten osien kunto. Vaurioituneet osat on
vaindetiava uusiin ennen laifteen kéiyttod.

Tarkista suodattimen foiminfa cina ennen kayitod.

Sddd padpanta ja kyptran kallistuskulma niin, eftd se aseffuu ptdhan mukavasti ja furvallisesti.

4 - VIIMEINEN KAYTTOPAIVA
Hitsauskypdrtin kytoika on 10 vuotta edellytttien, efti sitd sdilytetiian ja huollefaan ohjeiden mukai-
sesti.

5 - SAILYTYS JA KULJETUS

Varo erityisesti, eftd hitsaussuodatin ja sen suojalevyt eivdt pddse vaurioitumaan. Hitsauskypérdn
pddlle ei saa aseftaa muifa esineitd, eikd sitt saa sdilyttdd IGhelld fertivit kappaleita. Sailytyspaikan
on oltava kuiva ja sen IGmpdtilan -10 °C ja + 40 °C valilla.

6 - TURVAOHJEITA

Hitsauskypdrid 420 ja 421 saa kdyttdd ainoastaan, kun hitsaussuodafin ja suojalevy ovat paikoi-
llaan. Véarantyyppisen hitsaussuodattimen kéytto saattaa alentaa fuofteen suojauskykyd. Noudata
aina fuote-esitteiss annettuja kaytiotarkoituksia ja soveltamisalueita.

- Hitsauskypdra ei koskaan suojaa kasvoja ja silmid varmasti kaikilta

- Hitsauskypdrn kunto on farkisteftava sadnndllisesti ja vaihdettava vaurioituneet fai kuluneet osat

-Het lasscherm dient regelmatig gecontroleerd fe worden en de of die
fekenen van slijtage vertonen dienen onmiddellijk vervangen te worden.
-Bij langdurige kan de van +70°C worden en dus 0ok

het voorgeschreven temperatuurbereik.

-Ingeval van een slechte werking of slecht zicht dienen de lasfilters onmiddelijk vervangen te worden.

-Ingeval van vuil, schade of slechter zicht dienen de filterbeschermingen of de lasfilters onmiddellijk
vervangen te worden.

-Alshet materiaal in contact komt met de huid kan het allergische huidreacties veroorzaken bij gevoelige
personen;

-Bekraste of beschadigde filters mogen niet meer worden gebruikt;

-Geharde minerale oogfilters dienen alleen te worden gebruikt met geschikte oogbescherming.

uusiin

- Pitkadn kesftiva hitsaus saattaa nostaa tydskentelylampatilan yli + 70 °C, joka ylittad tuotteen salli-
fun kaytolampotilan,

- Hitsaussuodattimet on hefi vaihdettava, jos niissd iimenee foimintahdiriditd tai nkyvyys niiden Iapi
ei ole farpeeksi hyvd,

- Jos hitsaussuodatin tai sen suojalevyt ovat likaantuneet, vaurioituneet, tai nikyvyys niiden Iiipi on
heikentynyt, on ne heti vaihdettava.

- Ihon kanssa koskefukseen joutuvat fuotteen materiaalit saattavat aiheuttaa allergisia reakfioifa siihen
taipuvaisille henkildille,

- fai muuten

suodaffimet on hefi poistefiova kayidst,

av modell 420 och modell 421 skyddar inte mot explosioner eller frdtande material.

Om svefsglaset infe svarar eller slufar aft fungera som det ska mdste du omedelbart avbryta svetsarbetet
och konfakfa distributdren.

Sank infe ned svetsglaset i vatten eller ndgon annan véitska. Torka inte av svefsglaset med bléta dukar och
forsok infe rengdra det med I6sningsmedel

Rengdr svetsglaset med jamna mellanrum. Anvénd en ren och forr frasa. Byt ut de frtimre och bakre
svelsglasskydden regelbundet.

Svetsvisiret modell 420 kan anvindas pd arbetsplatser med temperaturer pd mellan - 5 °C och + 55 °C.
Det dr vikligt att ha detta i Gtanke eftersom temperaturen p arbetsplatsen kan stiga kraffigt om svetsarbefet
Gr langvarigt.

Visiret kan anviindas med strémstyrkor upp fill 300 A men det rekommenderade arbefsinfervallet &r 30-
120 ampere. Det dr viktigt aft ldsa fabell 1 p& mofsaft sida for att justera stromstyrkan efter den fyp av
svelsning som ska utforas.

FOR ETT DENNA SKYDDSUTRUSTNING SKA FUNGERA SOM DEN SKA OCH FOR MAXIMAL LIVSLANGD, AR
DET DET MYCKET VIKTIGT ATT SVETSGLASSKYDDEN AV POLYKARBONAT - SOM SITTER BADE IN- OCH
UTVANDIGT - BESIKTIGAS OCH BYTS UT MED JAMNA MELLANRUM.

3- INNAN DU BORJAR SVETSA AR DET VIKTIGT ATT:

Svefsglasskydden (invéindigt och utviindigt) har en skyddsfilm som méste tas bort innan du bérjar anvéinda
svefsvisiret.

Kontrollera atf svefsglasets framre del dr ren och att sensorerna infe dr ftickta av smuts. Kontrollera samtidigt
att svetsglaset sifter fast pé rdtt satt i visiref.

Kontrollera alla vikiiga delar pé visiref innan du bérjar anvinda den och forsdkra dig om aft et inte finns
ndgra fecken pd forsimringar eller skador. Alla delar som verkar sliina méste bytas ut innan skérmen
bérjar anvéndas.

Kontrollera aft svetsglaset fungerar som det ska innan varje anvéndningstillfdile.

Jusfera huvudremmen och visirets vinkel fills den sitier bekvmt och ordentligt fast pd huvudet.

4 - SISTA ANVANDNINGSDAG
Eft svetsvisir har en livsiangd pd upp fill 10 dr férutsatt att forvarings- och underhdliskraven fljs.

5 - FORVARING OCH TRANSPORT

Kontrollera noggrant aft inte svetsglaset eller svefsglasskyddet r skadade. Du bor inte Idgga nagot fore-
mdl ovanpd visiren och de bor infe heller forvaras i narheten av foremal med vassa kanter. Forvarings-
platsen bor vara forr och ha en femperatur pd mellan -10 °C och + 40 °C.

6 - Varingar

Svetsvisiren av modell 420 och modell 421 bor endast anvéndas med eft svefsglas och svefsglasskydd.

Om man viljer fel svefsglas kan detfa leda fill séimre skyddsformaga. Anvéindningsomrddet som anges i

respekfive i i maste alltid

- Svetsvisiref ger inget fullsttindigt skydd for ansikte och 6gon.

- Svelsvisiref bor konfrolleras regelbundet och skadade eller slitna delar bér genast bytas ut.

- Svefsarbete under Iéingre tid kan leda fill en arbetstemperatur pé éver +70 °C, vilket dversfiger den
foreskrivna femperaturgréinsen.

- Vid fel eller ofiliricklig sikt bor svetsglasen genast bytas ut.

- Om svefsglasskydden eller svefsglasen dr smutsiga, skadade eller ger ddlig sikt bor de genast ersiifias.

- Aft material som kommer i konfakt med huden kan orsaka allergiska reaktioner hos kdnsliga personer;
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0 MANUALE DI ISTRUZIONI DELLO SCHERMO DI PROTEZIONE PER SALDATURA MOD. 420 ¢ MOD. 421

LO SCHERMO PER SALDATURA 420 E 421 PUO ESSERE UTILIZZATO SOLO PER LE SEGUENTI APPLICA-
ZIONI DI SALDATURA: ELETTRODI, ARGON/ELIO, MIG/MAG, WIG/TIG, SALDATURA A PLASMA E PROCESSI
DI OSSITAGLIO.

LO SCHERMO NON E ADATTO A SALDATURE LASER O QUALSIASI ALTRO TIPO DI SALDATURA NON DES-
CRITTA NEL PARAGRAFO PRECEDENTE

1 - DESCRIZIONE GENERALE

Gli schermi per saldatura 420 e 421 sono stati progettati secondo la norma europea EN 175 e i requisifi
di sicurezza e salute del Decreto Reale 1407/1992

Organo che interviene nella fose di progettazione: CERTOTTICA Istituto Italiano per la Certificazione dei
prodotti Ottici Scarl (0530) Zona industriale Villanova | - 32013 Longarone BL.

L'elemento oculare filtrante mod. 420 Variomatic Plus e 421 & stato progeftafo secondo la norma europea
DIN EN 379:2003+A1:2009 e i requisii di sicurezza e salute del Decreto reale 1407/1992.

Organo che inferviene nella fase di progettazione: ECS GmbH - European Cerfification Service. Hulfffelds-
fraBe 50, 73430 Aalen, Alemania

Schermo

Gli schermi 420 e 421 sono progettati per proteggere gli occhi e il viso dell'operaio da proiezioni e
radiazioni pericolose durante il normale processo di saldatura.

Sono formati da un elemento facciale fabbricato in poliammide e un elemento oculare filfrante; questi due
elementi insieme proteggono dalle emissioni di UV/IR, dal calore, le scintille e gli schizzi creati duranti
il processo di saldatura.

Oculare filtrante

Si fratta di un filtro automatico per saldatura che cambia automaticamente da chiaro (4) a scuro (9-13)
quando si crea I'arco e forna chiaro una volfa ferminata la saldatura.

Pud essere utilizzato per tutfi i tipi di procedimenti di saldatura a partire da 5 ampere (eleftrodi MIG/
MAG, TIG/WIG, taglio e saldafura a gefto di plasma) franne saldature laser e a gas. Quesfo schermo &
particolarmente adatto alla saldatura TIG

La regolazione del filfro in base alle condizioni di lavoro viene effeffuata in modo manuale, offrendo
sempre all'utente una protezione offimale.

Tale regolazione viene effeffuata mediante tre rofelle.

La rofella posta a sinistra corrisponde alla regolazione della sensibilifd; si consiglia di regolarla al mini-
mo, girando la rotella completamente verso destra.

La rofella del centro regola il tono. | foni vano da chiaro (TONO 4), che ¢ lo stato normale cristallino,
a scuro (TONO 9-13). Il fono scuro puo essere regolato manualmente prima o durante la saldatura,
del seguente modo:

- Un giro verso desfra rende il fono pill scuro

- Un giro verso sinisfra rende il fono pili chiaro

La rotella di destra regola il tempo di fransizione dallo stato scuro a chiaro che aumenta girando verso destra
L'elemento oculare filfranfe 421 include anche un pulsante di prova (funzionamento del filtro) (TEST)
con una spia luminosa che indica quando la batteria & scarica (LOW BATTERY) e una pila che pud
essere sosfituita (BATTERY).

Per sosfituire la pila, girare il coperchio in senso anfiorario ed estrarla (vedere disegno).

420 VARIOMATIC PLUS VARIOMATIC 421

Regolazione della  Pofenziomefro per la Prova
sensibilita dell'arco  regolazione del fono

Regolazione della
sensibilita dell'arco

Pila
sosfituible

regolazione
del fermpo di
transizione dallo
5'D"0 scuro a

Ritardo: regolazione
del fempo di fransizione

dallo stato scuro a chiaro Spia batteria scarica

AWISO:
L'elemento oculare filtrante non deve entrare in contatto con le proiezioni della saldatura, con oggetti caldi,
liquidi corrosivi o qualsiasi fipo di colpo che possa renderlo inufilizzabile.

2- SICUREZZA E DESCRIZIONE

Si consiglia di non utilizzare gli schermi 420 e 421 per saldatura LASER né OSSIACETILENICA.

Non metfere a confafto il filfro aufomatico con superfici calde.

Non rimuovere mai il coprifiltro dallo schermo di protezione. Non modificare né il filtro automatico né
lo schermo, @ meno che non venga indicato in quesfo manuale. Non ufilizzare pezzi di ricambio non
indicati in questo manuale.

Qualsiasi modifica non autorizzata pofrebbe non garantire la sicurezza dell'operaio.

Gli schermi di protezione per saldatura 420 e 421 non sono pensati per proteggere da forti impatfi
di particelle

Gli schermi per saldatura 420 e 421 non profeggono da esplosioni o materiali corrosivi

Se il filfro aufomatico non risponde o non enfra in funzionamento, smettere I'operazione di saldatura
immediatamente e contattare il distributore.

Non immergere il filtro di saldafura in acqua o in altri liquidi. Non strofinare il flfro automatico con parti
umide né con dissolventi.

Pulire regolarmente il filtro automatico. Utilizzare un panno pulito e asciutto. Sostituire regolarmente i
coprifiltro di protezione frontali e posteriori.

La femperatura operativa dello schermo per saldatura 420 varia da - 5 °C a + 55 °C. E importante
tenere presente questo dato perché, a seconda della durata della saldatura, le temperature di lavoro
possono essere elevate.

Linfensita della corrente operativa dello schermo pud raggiungere i 300 A, ma il l'infervallo di lavoro
consigliafo & di 30-120 A. E importante consultare la fabella 1 sul retro del prodotto per regolare I'infensifa
della corrente in base al fipo di saldatura da applicare.

PER UN'ADEGUATA CONSERVAZIONE E IL CORRETTO FUNZIONAMENTO DI QUESTO DISPOSITIVO DI PRO-
TEZIONE FACCIALE, E IMPORTANTE LA REVISIONE E SOSTITUZIONE DEI COPRIFILTRO DI POLICARBONATO
INTERNI ED ESTERNI.

3- NOTA IMPORTANTE PRIMA DELLA SALDATURA:

| coprifiliro anteriori e posteriori presentano una pellicola di protezione che deve essere rimossa prima
dell'ufilizzo.

Verificare che la parte anteriore del fifro sia pulita, senza residui di sporco che coprano i sensori. Allo stesso
tempo, verificare che il fillro sia fissato in modo corretto sulla maschera.

Ispezionare futte le parti operative prima di ufilizzare lo schermo di protezione e verificare la presenza
di segni di usura. Qualsiasi parte deferiorata deve essere sosfituita immediatamente prima dellutilizzo.
Verificare il funzionamento del filtro prima di ogni uso.

Regolare la cinghia e I'angolo dello schermo di profezione finché il casco non si adatti complefamente alla
fesfa in modo comodo e sicuro.

4 - SCADENZA
La vita ufile di uno schermo per saldature eleffroniche & di 10 anni, sempre che siano sfate osservate le
condizioni di sfoccaggio e di conservazione.

5 - STOCCAGIO E TRASPORTO

Si deve prestare attenzione a non danneggiare il filtro per saldature e i coprifilro. Gli schermi non devono
essere caricati con alfri oggetti, né devono essere conservati nella vicinanza di materie che siano faglienti
Il luogo di stoccaggio deve essere asciutto e deve avere una femperatura compresa fra - 10° C ¢ + 40° C.

6 - AVVERTENZE

Gli schermi per saldatura mod. 420 e 421 devono essere ufilizzato colamente con un filiro di saldatura

¢l coprifilro. La scelta errata del filtro di saldatura puo causare la perdita dell‘effetto protettivo del mede-

simo. Occorre rispetfare sempre il campo di applicazione definito nei foglietti informativi corrispondenti.

- Lo schermo per saldature non offre alcuna protezione assoluta del viso e degli occhi.

- Lo schermo per saldature deve essere sottoposto a controllo con cadenza periodica, e bisogna imme-
diatamente sostituire gli elementi danneggiati o consumati.

- | lavori di saldatura prolungafi possono indurre ad una temperafura di lavoro maggiore a + 70° C, che
& superiore alla gamma di femperatura prescritia.

- In caso di un caffivo funzionamento o di una vista insufficiente, si rendera necessario sosfituire imme-
diatamente i filtri per saldature.

- In caso di sporcizia, dolore o vista pregiudicata, i coprifilfro o i filtri per saldafure devono essere imme-
diatamente sosfifuifi.

- A contatfo con la pelle, il materiale potrebbe causare reazioni allergiche in persone sensibili  tali reazioni;

- Iilfri usurati o danneggiati devono essere sosfituifi immediatamente;

- Ifilfri per gli occhi realizzati con minerali induriti dovranno essere utilizzati esclusivamente insieme a un
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. suojalevyjen kanssa. - Svetsglaset/filtren av hérdat mineralglas far endast anvandas tillsammans med lampliga och anpassa- 7 - SPECIFICHE TECNICHE
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Isiir;:;:‘zungen filter ;;g:go;iymg\gﬁo — éégig%?ﬂmg57 e Afmefingen van de lasruiten 110x90x9 mm _ 110x90x9 mm _ Reaklioika 0,1 ms 0,1 ms Sveisdloselo méfl 110x 6% 87T 110x50x8mm Campo Visivo 99 x 40 mm (3960 m’) 99 x 40 mm (3960 mm?)
( ) (¢ ) Gezichisveld 99¢40 mm (3960 mm?)__| 99x40 mm (3960 mm?) Sitymoka Tokaisin_Kikkogseen {Svetsglosels mo - - Tanoo di revsoms 0,1 ms 0,1 ms
Reaktionszeit 0.1 ms 0,1 ms Reactiefijd 0.1 ms 0.1 ms filaan 04s 04s Shia S — Tempo di ritorno al fono chiaro 04s 04s
, ,
ﬁ;gﬁ&;uwem auiontel (2)14 : 2'4 : reir:\ d‘ ngur — 24 . 2'4 . Valoonturit 2 2 ?gjr‘g nﬁw‘d for dtergdng till klar gl rsns 8; ;ns Direftori di luce 2 2
ichigeleioers HerklyyssGato KYLEA KYLLA il Br leratng LA - : Regolazione el sensibiia S B
Empfindlichkeitseinstellung JA JA Gevoeligheidsinsfelling JA A - p — — | Ljusledare 2 2
Versorqung Lifhium-Akku und Solarzellen. | Ersafzbatterie und Solarzellen N i m i m Virtalghde L Ja ja Jusfering av kanslighet JA JA . § Batteria.al lifio & cellule solari. | gayeriq g1 o sosfituibile
0 0 - Voeding o en | Vervangbare en no. aurinkokenno. Utbyibort iumbatter och Al Batteria al lifio sostifuibile e ce- & cellule solari
Befriebsfemperafur -5Cbis +55°C. -5 bis +55°C Kayfolampaila 5°C - +55°C 5°C - +55°C Liumbatteri och solceller, | Uyibartfiumbatet o liue solari i
off aufomatisch aufomatisch Bedrifstemperatuur -5°C ot +65°C -5°C fot +65°C On/off virtakytkin aufomaatinen aufomadtinen Drffomidde 0T 55T o0l 1550 Temperatura di utiizzo do -6°C 0 +55°C do -6°C 0 +55°C
8 - MOGLICHE STORUNGEN On/off automafisch aufomatisch L PR Adfomaliskt Adfomaiskt On/off automatico automafico
_ _ 8 - MOGELIJKE PROBLEMEN 8 - MAHDOLLISET TOIMINTAHAIRIOT a/av utomatis utomatist 8- POSSIBILI ANOWALIE
PROBLEM MOGLICHE LOSUNGEN - . -
TR e—— _— ONGELMA MAHDOLLINEN SYY -
gng:(el‘chm%[%lgin Ver- BGSI—Elm\SIEIItl)JQquImhd wurde msch;]rt;)rrekfhan_g?bmﬁ?l, oder der Winkel PROBLEEM MOGELIJKE OPLOSSINGEN Swodatn 1 - Patipanta on vatrin saadefly Tai kypardn kalistusku BPRI:JEII;LS:JIII KAN UPPSTA T PROBLEMA POSSIBILT SOLUZIONI
unkelung des Filters les Helms Dezuglich unseres sSichibereichs isf nichf angemessen. Onregelmatige verdonke- | De afstelband is niet correct geplaatst of de hoek van de helm fen uodafin  fummenfuu  epdtasai- i el IMOJLIGA LOSNINGAR | i inahi ione & = T
Die frontale Fillerabdeckung ist beschédigt oder in schlechtemn Zustand. g 9 gep! esti ma suhteessa katsoffavaan kohteeseen ei ole asian: Jusleringsbandet har infe placerats pa ra sa eller s r Oscuramento irregolare | La cinghia di regolazione & stata posizionata in modo errato o I'angolo

Der Filter verdunkelt sich

nicht oder flackert Die Sensoren sind verschmutzt

Der SchweiBstrom ist zu niedrig
Die Arbeitstemperatur ist zu niedrig

Langsame Reaktion des

ring van de lasruit opzichte van ons gezichtsveld is niet correct.
. .| De beschermruit aan de voorkant is beschadigd of in slechte staat
De lasruit verdonkert niet R
De sensoren zijn vuil
of flikkert
De lasstroom is fe laag

mukainen.

Efusuoja on vaurioifunut tai muuten huonossa kunnossa
Suodatin ei tummene fai vilkkuu | Anturit ovat likaisef

Hitsausvirta on liian alhainen

Hidas suodattimen kytkeytymisaika | Kayttolampétila on liian alhainen

Etu- tai takasuojalevyt ovat likaisia

Suojataso on saddetty védrin

Ty6skentelypaikalla ei ole riittvésti valoa.

Huono nakyvyys

Hela svelsglasef morknar infe. | isiefs vinkel infe korrekt i forhdllanden fill synfiter.

Det framre svetsglasskyddet dr skadat eller i ddligt skick.
Sensorerna dr smutsiga.

Stromstyrkan som anvdnds vid svefsningen dr for Idg.
Langsamma svar frdn svetsglaset. | Arbetstemperaturen dr for 1ag

[ Det framre ochv/eller bakre svetsglasskyddef ar smufsigt. |
Inkorrekt skyddsnivd.

OfillrGekligt med ljus pd arbetsplatsen

Glaset morknar infe eller blinkar

Ddlig sikt.

Ndiden kayHdohjeiden noudattamatta jdttdminen mitétoi laitteen takuun.
Hi

Filters Vervang de lasruit De bedrijfstemperatuur is te laag

Die vordere und hintere Schutzverkleidung des Filters sind verschmutzt De beschermruiten aan de voor- en achterkant zijn vuil
Ungentigende Sicht Schutzart nicht korrekt Slecht zicht De beschermindex is nief correct

Unzureichendes Licht im Arbeifsbereich Onvoldoende licht op de werkplaats.
Sollten die zuvor genannten Nufz: nicht ei werden, ist das von Als i niet worden kan het bedrijf niet i
der iepflicht befreit. Die sind gemdB der Norm EN 379 zerffizier!, die worden gesteld. De lastuiten zijn gecertificeerd volgens de Europese norm EN 379 door het Duitse cerifi-
Nr. der Zertifizierungsstelle ist 0196 DIN-CERTCO aus Di ( und - i met nr. 0196 DIN-CERTCO ( und-Persdnliche

zausrustung -GartenstraBe 133, 73430 Aalen-Deutschland).
BEI TECHNISCHEN FRAGEN WENDEN SIE SICH AN DIE ABTEILUNG TECHNIK VON PRODUCTOS
CLIMAX, S.A

9 - SICHERHEITSMARKEN

Der Schirm trdgt die folgenden
Sicherheitsmarken:

Hersteller: Producfos Climax
Modell: 420 / 421

Das Filterokular trigt die folgenden
Sicherheitsmarken:

Hersteller: Productos Climax
Modell: 420 Variomatic Plus / 421

Norm: EN 175 Norm: DIN EN 379:2003+A1:2009
Herstellungsdatum: Herstellungsdatum:
ifizi und isation: CE ifizi und CE

133, 73430 Aalen-Duitsland).
GELIEVE CONTACT OP TE NEMEN MET DE TECHNISCHE PRODUCTAFDELING VAN CLIMAX, S.A BIJ
TECHNISCHE VRAGEN

9 - VEILIGHEIDSMARKERINGEN
Op het scherm staan de volgende
veiligheidsmarkeringen:
Fabrikant: Productos Climax
Model: 420 / 421

0Op de oogfilter staan devolgende
veiligheidsmarkeringen:

Fabrikant: Productos Climax
Model: 420 Variomatic Plus / 421
Norm: EN 175 Norm: DIN EN 379:2003+A1:2009
Fabricagedatum: Fabricagedatum:

Certificeril CE ificeri CE

Om ovansfdende bruksanvisningar infe foljs har tillverkaren réif att hava garantin.
0 ar: 0196 DIN-

i on serifioitu eurooppalaisen standardin EN 379 limoitefun
sen numero on 0196 (saksalainen DIN-CERTCO) (Augenschutz und-Personliche Schufzausiistung
1 Adlen-G

33,734 V)
0SOITA KAIKKI TEKNISET KYSYMYKSET VALMISTAJAN PRODUCTOS CLIMAX, S.A:N TEKNISELLE
OSASTOLLE

9 - TURVAMERKINNAT
LHi iirdssd on seuraavat
Valmistaja: Productos Climax
Malli: 420/ 421
Standardit: EN 1
Valmistuspdivimadrd:
Sertifiointi ja tarkastuslaitos: CE

i on seuraavat
Valmistaja: Productos Climax
Malli: 420 Variomatic Plus
75 Standardit: DINEN 379:2003+A1:2009
Valmistuspdivimaddrd:
Sertifiointi ja tarkastuslaitos: CE

uppfyller kraven i SS-EN 379. for anmalt

CERTCO frén Tyskland (/ und Persnlict i

Aalen-Germany). R . . .

OM DU HAR TEKNISKA FRAGOR KAN DU VANDA DIG TILL AVDELNINGEN FOR TEKNISKA PRODUKTER PA CLI-
AX S.A.

133, 73430

9 - SAKERHETSMARKNING
Féljande siikerhetsmdrkning finns pd visiret: Foljande sd rkning finns pa

del filtro del casco rispefto all'area di visione dell'operaio non & adeguato.

i coprifiltro di protezione anteriore & danneggiato o in cattive condizioni.
1 sensori sono sporchi.
La corrente di saldatura & froppo bassa.

Risposta del filtro lenta. | La temperatura di lavoro & troppo bassa.

1 coprifiltro di protezione anteriori o posteriori sono sporchi.

Indice di protezione errato.

Luce insufficiente nell'ambiente di lavoro.

In caso di mancata osservanza delle condizioni di ufilizzo menzionate in precedenza, la garanzia po-
frebbe decadere. | filfri di saldafura sono conformi alla norma europea EN 379 e sono stati certificafi
dall'organo tedesco con N° 0196 DIN-CERTCO (/ und-Personliche i -Gar-
fenstrabe 133, 73430 Aalen-Germany)

:ﬂi’;(oSU:LSIASI QUESTIONE TECNICA, RIVOLGERSI AL DIPARTIMENTO TECNICO PER PRODOTTI CLI-

Il filtro non diventa oscu-
ro o & infermittente

Visione insufficiente.

9 - MARCAS DE SEGURANCA

0 visor tem as seguintes marcas de Alente de filtragem tem as seguintes marcas de

Tillverkare: Climax-produkt Tillverkare: Climax-produkt

Modell: 420/421 Modell: 420 Variomatic Plus / 421
Standard: SS-EN 175 Standardit: DIN SS-EN 379:2003+A1:2009
Tillverkningsdatum: Tillverkningsdatum:

Certifiering sumt kontrollorgan: CE Certifiering samt kontrollorgan: CE

seguranca:

Fabricante: Productos Climax

Modelo: 420 Variomatic Plus / 421
Norma: DIN SS-EN 379:2003+A1:2009
Data de fabricagdo:

Certificacdo e Organismo de Controlo:CE

Fabricante: Productos Climax

Modelo: 420/421

Norma: EN 175

Data de fabricagdo:

Certificagdoe Organismo de Controlo: CE



