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LACUNA

Proizvodac/Proizvajalec/Proizvoda¢/Manufacturer/Hersteller/
Bupo6Huk/Prodhuesi/Gyarté/Vyrobca/Vyrobce/Producator/Proizvodac/
Mpoussoguten/Mpoussogurten/Produttore/Fabricant/Fabricante:

Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18 f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Hrvatska,
www.lacuna.hr/info@lacuna.hr

T. +385 49 200 800

Uvoznik i distributer za Srbiju:

Lacuna d.o0.0., Du$ana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd - Grocka, Srbija,
www.lacuna.rs, info@lacuna.rs

T. +38111 220 1620

Uvoznik i distributer za Bosnu i Hercegovinu:

Lacuna d.o.o., Sarajevo, Potoklinica 26, 71000 Sarajevo,
Bosna i Hercegovina, www.lacuna.ba/info@lacuna.ba

T: +387 33 425-370
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OBAVIJEST ZA KORISNIKA

®

Pregled tipa predmetne osobne zastitne opreme

C € (OZO) provelo je prijavljeno tijelo 2474: MIRTA-KON-
TROL d.o.o. Gradiska 3, 10040 Zagreb — Dubrava,
Hrvatska

Proizvodac: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Hrvatska (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Zemlja porijekla: Pakistan

Uvoznik i distributer za BIH: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosna i Hercegovina (www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)
Uvoznik i distributer za Srbiju: Lacuna d.o.0., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Srbija (www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Ova osobna zastitna oprema spada u dodatnu zastitnu opremu kod poslova varenja i srodnih procesa i sluzi kao djelomi¢na zastita za
pripadajudi dio tijela. Ova oprema NE STITI preostali dio tijela korisnika i NIJE NAMIJENJENA za zastitu od bioloskih, kemijskih, elektri¢nih
opasnosti i od (ionizirajuc¢eg) zracenja ili za zastitu od atmosferilija odnosno ne stiti od svega Sto nije pokriveno navedenom normom. Ovi
artikli ¢e stititi korisnika isklju¢ivo ako se nose zajedno sa zastitnom odje¢om za zavarivace (prikladne veli¢ine) pripadajuceg razreda.

HRN EN ISO 13688:2013 Zastitna odjec¢a — Opci zahtjevi (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Zastitna odjeca — Zastitna odjeca za uporabu kod zavarivanja i srodnih procesa (EN ISO 11611:2015)

Tip odjece Uvjeti odabira s obzirom na postupke Uvjeti odabira s obzirom na
Razred 2 za okolinu
A1+A2 zavarivace
Tehnike ru¢nog zavarivanja sa malim stvaranjem Rad strojeva npr.: - strojevi za
Zastita od kratkog prskotina i kapi, npr: - zavarivanje plinom; - TIG rezanje kisikom; - strojevi za
nenamjernog dodira sa zavarivanje; - MIG zavarivanje - zavarivanje mikro- rezanje plazmom; - strojevi sa
otvorenim plamenom; Razred 1 plazmom; - lemljenje; - to¢kasto zavarivanje - MMA zavarivanje otporom; - strojevi
.. . zavarivanje (sa elektrodama oblozenim rutilom) za toplinsko prskanje; - za-
- povrsinsko gorenje (A1) varivanje na klupi
- rubno gorenje (A2)
Tehnike ru¢nog zavarivanja sa velikim stvaranjem Rad strojeva npr.: - u ogranic¢en-
prskotina i kapi, npr.: - MMA zavarivanje (sa osnovnim im prostorima; - zavarivanje /
elektrodama ili elektrodama oblozenim celulozom); rezanje iznad glave ili u slicnim
Razred 2 - MAG zavarivanje (sa CO2 ili mjeSavinama plinova); - skucenim prostorima

MIG zavarivanje (sa visokim strujama); - elektrolu¢no
zavarivanje posebnim elektrodama; - rezanje plazmom;
- dubljenje; - rezanje kisikom; - toplinsko prskanje

Artikl stiti dio tijela za koji je namijenjena (pri gore navedenim pri-
mjerima procesa) od plamena, iskri, toplinskog zracenja i prskotina
rastaljenog metala (Zeljeza i legura Zeljeza). Svi dijelovi uredaja za
zavarivanje koji provode elektricnu struju ne mogu biti potpuno
zasticeni od izravnog dodira — zastitna odjeca je namijenjena da
§titi od nehoticnog kratkotrajnog dodira sa neizoliranim dijelo-
vima strujnog kruga (do 00 V DC) za elektrolu¢no zavarivanje.
Pri odredenim poslovima moze se zahtijevati i dodatna zastita
tijela i vrata, kao Sto su kacige, maska, jakna, zastitne rukavice i
sli¢no. Povecanje sadrzaja kisika u zraku moze smanjiti zastitu od
plamena, te posebno treba biti na oprezu pri zavarivanju u skuce-
nim prostorijama. Elektri¢na izolacija odjece ¢e biti smanjena (t.
povecana vodljivost!) kada je odjeca mokra, zaprljana ili natoplje-
na znojem. U slucaju pojave simptoma poput opeklina od sunca,
odjevni predmet propusta UVB zrake. U svakom slucaju, odjeca se
mora popraviti (ako je moguce) ili zamijeniti i razmotriti koristenje
dodatne, otpornije zastite.

Skladistenje: Skladistiti na suhom i tamnom mjestu.

Veli¢ina: univerzalna (jedinstvena)

Pranje nije dopusteno; Bijelienje nije dopusteno; Strojno susenje nije
dopusteno; Glacati nije dopusteno; Postupak profesionalne njege: pro-

fesionalno kemijsko &iéenje nije dopusteno. Cistiti mehanickim cetka-
njem. Ne koristiti (zapaljiva) kemijska sredstva za odrzavanje koze.

Artikl se mora nositi dobro pri¢vrs¢en za dio tijela za koji je nami-
jenjen (kopc¢om, gumicom ili remenom koji su sastavni dio odjece
tj. raznim oblicima zatvaraca koji su sastavi dio pojedinog artikla) i
samo tako se postize navedena zastita, pregledati prije upotrebe.
Ne smije se nositi oste¢ena odjeca. Ne koristiti u radu gdje moze
dodi do zahvacanja odjevnog predmeta pokretnim dijelovima stro-
jeva i uredaja. Svako ostecenje ili onecis¢enje umanjuje zastitna
svojstva radnog odijela, osobito onecis¢enja na osnovi masti, ulja
i slicnih organskih spojeva koji odje¢u mogu uciniti zapaljivom. U
slucaju nenamjernog prskanja opasnim ili zapaljivim kemikalijama
odjevni predmet odmah oprezno skinuti, pazeci da kemikalija ne
dode u dodir sa kozom i zbrinuti na odgovarajuci nacin (¢is¢enje ili
uklanjanje). Odjevni predmeti koji se nose na golu kozu ne mogu
pruziti odgovarajucu razinu zastite — opasnost od teskih opeklina!
Odjevni predmet se ne popravlja. Ostecenu odjecu odbaciti i uklo-
niti na odgovarajuci nacin.
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Opis in namen: Osebna zas¢itna oprema (OZO) kategorije Il
itni predpasnik CERES

5EOL , Varilski scitnik za noge EOL

5HEL , Varilska zaséitna manseta HELA

Pregled tipov predmetne osebne zascitne opreme

c € (OZO0) je opravil prijavljeni organ 2474: MIRTA-KON-
TROL d.o.o. Gradiska 3, 10040 Zagreb — Dubrava,
Hrvaska

Proizvodac: Lacuna d.o.o0., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Hrvaska (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Drzava porekla: Pakistan

Uvoznik in distributer za BIH: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosna i Hercegovina (www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)
Uvoznik in distributer za Srbijo: Lacuna d.0.0., Duana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Srbija (www.lacuna.rs, info@lacuna.rs)

Ova osobna zastitna oprema spada u dodatnu zastitnu opremu kod poslova varenja i srodnih procesa i sluzi kao djelomi¢na zastita za
pripadajudi dio tijela. Ova oprema NE STITI preostali dio tijela korisnika i NIJE NAMIJENJENA za zastitu od bioloskih, kemijskih, elektriénih
opasnosti i od (ionizirajuceg) zracenja ili za zastitu od atmosferilija odnosno ne stiti od svega sto nije pokriveno navedenom normom. Ovi
artikli ce stititi korisnika iskljucivo ako se nose zajedno sa zastitnom odje¢om za zavarivace (prikladne veli¢ine) pripadajuceg razreda.

HRN EN ISO 13688:2013 Zascitna oblacila — Splosne zahteve (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Zascitna oblacila — Zascitna oblacila za uporabo pri varjenju in podobnih procesih (EN ISO 11611:2015)

Tip Pogoji za izbor glede na postopke Pogoji za izbor glede na okolje
Razred 2 oblacila za
A1+ A2 varilce

Tehnike ro¢nega varjenja z manjsimi brizgi in kapl-
jicami, npr: - varjenje s plinom; - TIG varjenje; - MIG
varjenje- varjenje z mikroplazmo; - lotanje; - tockasto

Delo strojev npr.: - stroji za
rezanje s kisikom; - stroji za
rezanje s plazmo; - stroji za

Zascita pred kratkim
nenamernim

dotikom odprtega ognja;  Razred 1 varjenje- MMA varjenje (z elektrodami, oblozenimi z varjenje z odporom; - stroji za
tilk toplotno bri je; - ki

- povrsinsko gorjenje (A1) rutiio V‘;F:_:n'_q: rizganje; - klopno

- robno gorjenje (A2) en
Tehnike ro¢nega varjenja z velikimi brizgi in kapljicami, Delo strojev npr.: - v omejenih

@ npr: - MMA varjenje (z osnovnimi elektrodami ali elek- prostorih; - varjenje / rezanje
trodami, oblozenimi s celulozo); - MAG varjenje (s CO2 nad glavo ali v podobnih majh-
Razred 2 ali mesanico plinov); - MIG varjenje (z visokim tokom); nih prostorih

- elektrolo¢no varjenje s posebnimi elektrodami;
- rezanje s plazmo; - glodanje; - rezanje s kisikom; -
toplotno brizganje

Artikel 8Citi del telesa, za katerega je namenjen (pri prej navedenih
primerih procesov) pred ognjem, iskrami, toplotnim sevanjem in
pred brizgi raztopljenih kovin (Zeleza in Zelezovih legur). Vseh de-
lov varilnih naprav , ki prevajajo elektri¢ni tok, se ne more v celoti
zasdititi pred direktnim dotikom— zascitna oblacila so predvidena
za zascito pred nakljuénim kratkotrajnim stikom z neizoliranimi deli
elektricnega vezja (do ™00 V DC) za obloc¢no varjenje. Pri dolo-
cenih poslih je potrebna tudi dodatna zascita telesa in vratu, to je
s Celado, masko, jakno, zascitnimi rokavicami in podobnim. Vedja
vsebnost kisika v zraku lahko zmanjsa zascito pred ognjem, zato
je potrebna posebna previdnost pri varjenju v tesnih prostorih.
Elektri¢na izolacija oblacil bo manj$a (povecana prevodnost!), ¢e
so oblacila mokra, umazana ali premocena z znojem. V primeru
nastanka simptomov, kakréne so opekline pred soncem, oblacila
prepuscajo UVB zarke. V vsakem primeru je treba oblacilo popra-
viti (po moznosti) ali zamenjati in razmisliti o uporabi dodatne in
odpornejse zascite.

Skladisc¢enje: Skladisciti v suhem in temnem prostoru.

Velikost: univerzalna (edinstvena)

Pranje ni dovoljeno; Izbeljevanje ni dovoljeno; Strojno susenje ni dovo-
lieno; Likanje ni dovoljeno; Postopek profesionalne nege: profesional-

no kemiéno ¢iééenje ni dovoljeno. Cistiti z mehani¢nim $¢etkanjem. Ne
uporabljati (vnetljivih) kemi¢nih sredstev za nego usnja..

Artikel se lahko nosi tako, da ga tesno pritrdimo ob del telesa, za
katerega je namenjen (z zaponko, gumico ali pasom, ki so sestavni
del oblacila tj. z razli¢nimi oblikami zaponk, ki so sestavni del posa-
meznega artikla). Samo tako bo dosezena navedena zas¢ita. Pred
uporabo je treba vse pregledati. Prepovedana jeuporaba posko-
dovanih oblacil. Ne uporabljati pri delu, kjer bi lahko premi¢ni deli
strojev ali naprav ujeli del oblacila. Vsaka poskodba ali okvara ali
onesnazenost zmanjsSuje zascitne lastnosti delovnega obladila, se
posebej onesnazenost z mas¢obami, oljem in podobnimi organski-
mi spojinami, zaradi katerih postanjeo oblacila vnetljiva. V primeru
nenamernega brizganje nevarnih ali vnetljivih kemikalij je treba
oblacilo takoj previdno sleci, pri ¢emer je treba paziti, da kemika-
lije ne bi prisle v stik s kozo, nato pa oblacilo ustrezno oskrbeti
(Ciscenje ali odstranitev). Oblacila, ki se nosijo na golo koZo, ne
morejo zagotoviti ustrezne ravni zascite — nevarnost hudih opeklin!
Oblacila se ne popravlja. Poskodovana oblacila zavredi ali odstra-
niti na ustrezen nacin.
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OBAVESTENJE ZA KORISNIKA

Opis i namena: Li¢na zastitna oprema (LZO) kategorije Il
5CER, Varilacka zastitna kecelja CERES

S5EOL, Varilacki stitnik za noge EOL

5HEL, Varilaéka zastitna manzetna HELA

Pregled tipa predmetne li¢ne zastitne opreme (LZO)
C € sprovelo je prijavijeno telo 2474: MIRTA-KONTROL

d.o.o. Gradiska 3, 10040 Zagreb — Dubrava, Hrvatska

Proizvodac: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Hrvatska (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Zemlja porekla: Pakistan

Uvoznik i distributer za BIH: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosna i Hercegovina (www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)
Uvoznik i distributer za Srbiju: Lacuna d.0.0., Du$ana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Srbija (www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Ova li¢na zastitna oprema spada u dodatnu zastitnu opremu kod poslova varenja i srodnih procesa i sluzi kao delimic¢na zastita za pripada-
juéi deo tela. Ova oprema NE STITI preostali deo tela korisnika i NIJE NAMENJENA za zastitu od bioloskih, hemijskih, elektri¢nih opasnosti
i od (jonizirajuceg) zracenja ili za zastitu od atmosferskog zracenje odnosno ne stiti od svega Sto nije pokriveno navedenom normom.. Ovi

artikli e stititi korisnika iskljucivo ako se nose zajedno sa zastitnom ode¢om za zavarivace (prikladne veli¢ine) pri i

juce k fje.
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SRPS EN ISO 13688:2013 Zastitna odeda — Opsti zahtevi (EN 1SO 13688:2013
SRPS EN ISO 11611:2015 Zastitna odeca — Zastitna odeca za upotrebu kod zavarivanja i srodnih procesa (EN ISO 11611:2015)

Tip odece Uslovi odabira s obzirom na postupke Uslovi odabira s obzirom na
Razred 2 za okolinu
A1+A2 zavarivace
Tehnike ru¢nog zavarivanja sa malim stvaranjem Rad masina npr.: - masine za
Zastita od kratkog prskotina i kapi, npr: - zavarivanje plinom; - TIG rezanje kiseonikom; - masine za
nenamernog dodira sa zavarivanje; - MIG zavarivanje - zavarivanje mikro- rezanje plazmom; - masine sa
otvorenim plamenom; Klasa 1 plazmom; - lemljenje; - tackasto zavarivanje - MMA zavarivanje otporom; - masine
.. . zavarivanje (sa elektrodama oblozenim rutilom) za toplinsko prskanje; - za-
- povrsinsko gorenje (A1) varivanje na klupi
- rubno gorenje (A2)
Tehnike ru¢nog zavarivanja sa velikim stvaranjem Rad masina npr.: - u ogranicen-
prskotina i kapi, npr.: - MMA zavarivanje (sa osnovnim im prostorima; - zavarivanje /
elektrodama ili elektrodama oblozenim celulozom); rezanje iznad glave ili u slicnim
Klasa 2 - MAG zavarivanje (sa CO2 ili meSavinama plinova); - skucenim prostorima

MIG zavarivanje (sa visokim strujama); - elektroli¢no
zavarivanje posebnim elektrodama; - rezanje plazmom;
- dubljenje; - rezanje kiseonikom; - toplinsko prskanje

Artikl Stiti deo tela za koji je namenjena (pri gore navedenim pri-
merima procesa) od plamena, iskri, toplotnog zracenja i prskotina
rastopljenog metala (gvozda i legura gvozda). Svi delovi uredaja
za zavarivanje koji provode elektri¢nu struju ne mogu biti potpu-
no zasti¢eni od direktnog dodira — zastitna odeca je namenjena
da $titi od nehoti¢nog kratkotrajnog dodira sa neizoliranim delo-
vima strujnog kruga (do ™00 V DC) za elektri¢no zavarivanje. Pri
odredenim poslovima moze se zahtevati i dodatna zastita tela i
vrata, kao $to su Slemovi, maska, jakna, zastitne rukavice i sli¢no.
Povecanje sadrzaja kiseonika u vazduhu moze smanjiti zastitu od
plamena, te posebno treba biti na oprezu pri zavarivanju u skuce-
nim prostorijama. Elektri¢na izolacija odece e biti smanjena (tj. po-
vecana provodljivost!) kada je odeca mokra, zaprljana ili natoplje-
na znojem. U slucaju pojave simptoma poput opekotina od sunca,
odevni predmet propusta UVB zrake. U svakom slucaju, odeca se
mora popraviti (ako je moguce) ili zameniti i razmotriti koris¢enje
dodatne, otpornije zastite.

Skladistenje: Skladistiti na suvom i tamnom mestu.

Veli¢ina: univerzalna (jedinstvena)

Pranje nije dopusteno; Beljenje nije dopusteno; Masinsko susenje nije
dopusteno; Peglati nije dopusteno; Postupak profesionalne nege: pro-

fesionalno hemijsko ¢id¢enje nije dopusteno. Cistiti mehanickim cetka-
njem. Ne koristiti (zapaljiva) hemijska sredstva za odrzavanje koze.

Artikl se mora nositi dobro pri¢vr§éen za deo tela za koji je name-
njen (kopcom, gumicom ili remenom koji su sastavni deo odece tj.
raznim oblicima zatvaraca koji su sastavi deo pojedinog artikla) i
samo tako se postize navedena zastita, pregledati pre upotrebe.
Ne sme se nositi oste¢ena odeca. Ne koristiti u radu gde moze
dodi do zahvatanja odevnog predmeta pokretnim delovima ma-
Sina i uredaja. Svako ostecenje ili onecis¢enje umanjuje zastitna
svojstva radnog odela, narocito onecis¢enja na osnovu masti, ulja
i slicnih organskih jedinjenja koji ode¢u mogu uciniti zapaljivom. U
slucaju nenamernog prskanja opasnim ili zapaljivim hemikalijama
odevni predmet odmah oprezno skinuti, pazeci da hemikalija ne
dode u dodir sa kozom i zbrinuti na odgovarajuci nacin (¢is¢enje ili
uklanjanje). Odevni predmeti koji se nose na golu kozu ne mogu
pruziti odgovarajuci nivo zastite — opasnost od teskih opekotina!
Odevni predmet se ne popravlja. Oste¢enu odecu odbaciti i uklo-
niti na odgovarajuci nacin.
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NOTICE TO THE USER

Description and function: Personal protective equipment
(PPE) of category Il

5CER, Welding protective apron CERES

5EOL, Welding leg guard EOL

5HEL, Welding protective sleeve HELA

Manufacturer: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Croatia (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Country of origin: Pakistan

Importer and dealer for Bosnia and Herzegovina: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosnia and Herzegovina
(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Importer and dealer for Serbia: Lacuna d.o.o., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Serbia (www.lacuna.rs, info@lacuna.rs)

Notified body that carried out an examination of

c € this personal protective equipment (PPE) 2474:
MIRTA-KONTROL d.o.o. Gradiska 3, 10040 Zagreb —
Dubrava, Croatia

This personal protective equipment is one of the additional protective equipment for welding and allied processes and serves as a
partial protection for the related part of body. This equipment does NOT PROTECT the rest of the user’s body and is NOT INTENDED for
pr ion against biol I, chemical, electrical hazards, (ionizing) radiation or for atmospheric protection, i.e. does not protect against
something not covered by the stated standard. These items shall protect the user only if worn with protective clothing for welders (suita-
ble sizes) of the appropriate grade.

HRN EN ISO 13688:2013 Protective clothing — General requirements (EN I1SO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Protective clothing — Protective clothing for use in welding and allied processes (EN ISO 11611:2015)

Types of Selection requirements according to the procedures Selection requirements accord-
Class 2 clothing ing to the environment
A1+A2 for welders
Manual welding techniques with small shards and Operation of machines, e.g.:
Protection against short drops, e.g.: - gas welding; - TIG welding; - MIG welding - oxygen cutting machines;
inadvertent contact with - microplasma welding; - soldering; - spot welding - - plasma cutting machines;
open flames; Class 1 MMA welding (with rutile coated electrodes) - resistance welding machines; -
th | hines; - bench
- surface ignition (A1) W:|I;jni1: spray machines; - benc
- edge ignition (A2) 9
Manual welding techniques with big shards and drops, ~ Operation of machines, e.g.: - in
e.g.: - MMA welding (with base electrodes or cellulose confined space; - welding /
coated electrodes); - MAG welding (with CO2 or gas cutting overhead or in a similar
Class 2 mixture); - MIG welding (with high currents); - arc weld- confined space

ing by special electrodes; - plasma cutting; - morticing;

- oxygen cutting; - thermal spraying

The item protects the part of the body for which is intended (in the
above-mentioned examples of processes) against flames, sparks,
heat radiation and shards of molten metal (iron and iron alloys). All
parts of the welding device that conduct electricity cannot be fully
protected from direct contact — protective clothing is intended for
protection against inadvertent short-term contact with uninsulated
parts of the circuit (up to ™ 100 V DC) of arc welding. Certain jobs
may require additional body and neck protection, such as helmets,
mask, jacket, protective gloves, and similar. Increasing the oxygen
content in the air can reduce flame protection, therefore when
welding in cramped rooms, one should be careful. The electrical
isolation of the clothing will be reduced (i.e., increased conducti-
vity!) when the clothing is wet, dirty or sweat-soaked. In the event
of symptoms such as sunburn, the clothing is UVB permeable. In
any case, clothing must be repaired (if possible) or replaced and
additional, more durable protection should be considered to use.

Storage: Store in a dry and dark place.

Size: universal (one size)

Do not wash; Do not bleach; Do not machine dry; Do not iron; Professi-
onal care procedure: do not dry-clean. Clean with a mechanical brush.
Do not use (flammable) skin care chemicals.

‘ ‘ UIS_varilacki3.indd 5

The item shall be worn well attached to the body part for which
is intended (with a buckle, rubber band or belt, which are parts of
the clothing, i.e. the various forms of fasteners, which are parts of
each item) and only in such a way the said protection is obtained;
inspect before using it. Damaged clothing should not be worn.
Do not use while working in places where the clothing may get
caught by moving parts of machines and devices. Any damage or
contamination reduce the protective properties of work clothing,
especially grease, oil and similar organic compounds which may
make the clothing flammable. In case of accidental splashing by
hazardous or flammable chemicals, immediately and careful re-
move the clothing ensuring that the chemical does not come into
contact with the skin and dispose it properly (cleaning or removal).
Clothing worn on bare skin cannot provide the right level of prote-
ction — the risk of severe burns! The clothing shall not be repaired.
The damaged clothing shall be disposed and removed properly.
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HINWEIS FUR BENUTZER

der Kategorie Il wurde durch das eingetragene Unternehmen durch-

5CER, SchweiRer-Schutzschiirze CERES TR, . 3 x
5EOL , SchweiRer-Beinschutz EOL gefiihrt: 2474: MIRTA: KONTROL. d.o.o. Gradiska 3,
10040 Zagreb — Dubrava, Kroatien

5HEL , SchweiRer-Schutzmanschette HELA
Hersteller: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Kroatien (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Herkunftsland: Pakistan

Importeur und Distributor fiir Bosnien und Herzegowina: LACUNA d.0.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosnien und Herzegowina
(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Importeur und Distributor fiir Serbien: Lacuna d.o.o., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Serbien

(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Beschreibung und Verwendung: Persénliche Schutzausriistung C € Die Priifung der gegenstandlichen Schutzausriistung

Diese personliche Schutzausriistung fllt unter zusétzliche Schutzausriistung beim Schweien und verwandten Verfahren und dient als
teilweiser Schutz fiir das entsprechende Korperteil. Diese Ausriistung schiitzt NICHT den restlichen Teil des Korpers des Nutzers und ist
nicht fiir den Schutz vor biologischen, chemischen, elektrischen Gefahren und (ionisierender) Strahlung oder als Schutz vor Atmospharil-

HRN EN ISO 13688:2013 Schutzkleidung — Allgemeine Anforderungen (EN ISO 13688:2013)
HRN EN ISO 11611:2015 Schutzkleidung — Schutzkleidung fir Schweien und verwandte Verfahren (EN ISO 11611:2015)

ien GEDACHT bzw. gibt keinen Schutz fiir das was nicht in der Norm aufgefiihrt ist. Der Trager dieses Produkts wird lediglich dadurch
geschiitzt, wenn diese gemeinsam mit der SchweiRer-Kleidung (passende GréRe) der entsprechenden Klasse getragen wird.

- MIG-Schweiken mit besonderen Elektroden; -
Plasmaschneiden: - Aushohlung; -Sauerstoffschneider;

Kleidung- Voraussetzungen fiir die Auswahl Voraussetzungen fiir die Aus-
Klasse 2 styp fiir hinsichtlich des Vorgehens wahl hinsichtlich der Umwelt
A1+A2 Schweiler
Handschweik-Techniken mit kleinen Spritzern und Maschinentatigkeit z.B.:
Schutz vor kurzem und Tropfen, z.B. — Gasschweilen; -TIG-Schweiken; - Sauerstoffschneider; -
unabsichtlichem Kontakt - MIG-Schweiken — Schweiken mit Mikroplasmen; - Plasmaschneider; - Maschinen
mit offener Flamme; Klasse 1 Loten; - PunktschweiRen — MMA-Schweifen (mit Rutil fiir WiderstandsschweiRen; -
- beschichteten Elektroden) Maschinen fiir Warmespritzung;
- oberflachlicher _Bank- Schweiken
Brand (A1)
- Randbrand (A2)
Handschwei-Techniken mit groken Spritzern und Maschinentatigkeit z.B.: - in
Tropfen, z.B. - MMA-SchweiRen (mit grundlegenden begrenzten Raumlichkeiten;
Elektroden und Zellulose behafteten Elektroden); - Schweilen / Schneiden tiber
Klasse 2 - MAG-Schweiken (mit CO2 oder Gasmischungen); Kopf oder in &hnlich engen

Raumlichkeiten

- Warmespritzung

Dieser Artikel schiitzt den dafiir vorgesehen Kérperteil (bei den
zuvor aufgefiihrten Prozessen) vor Flammen, Funken, Warme-
strahlung und Metallspritzern (Metall und Metallleguren). Alle
Teile des Schweikgeréts, die elektrischen Strom leiten kénnen
vor direkter Beritihrung nicht vollkommen geschiitzt werden (bis
™00 V DC) fiir das Elektrodenschweiken. Bei bestimmten Téti-
gkeiten kann ein zusétzlicher Kérper- und Halsschutz, wie Helme,
Masken, Jacken, Schutzhandschuhe u.d., erforderlich sein. Die
Erhéhung des Sauerstoffgehalts in der Luft kann den Schutz vor
Flammen verringern, deshalb muss besonders Acht gegeben wer-
den beim Schweiken in engen Radumen. Die Elektroisolation der
Kleidung wird verringert (bzw. die Leitfahigkeit erhoht!), wenn die
Kleidung nass, schmutzig oder schweiRgetrankt ist. Fiir den Fall
das Symptome wie bei einem Sonnenbrand auftreten, lasst das
Kleidungsstiick UVB-Strahlen durch. In jedem Fall muss die Kle-
idung repariert werden (wenn méglich) oder ausgetauscht oder
die Nutzung eines zuséatzlichen widerstandsféhigeren Schutzes in
Betracht gezogen werden. Der Artikel muss gut an dem Korperte-

Aufbewahrung: An einem trockenen und dunklen Ort aufbewahren.
Grofe: Einheitsgroke

Nicht waschen; nicht bleichen; nicht Trockner geeignet; nicht biigeln;
Vorgehen der professionellen Reinigung: professionelle chemische
Reinigung nicht gestattet. Reinigung durch mechanisches Biirsten. Ke-
ine (entflammbaren) chemischen Mittel zur Lederpflege verwenden.

il flir das er gedacht ist befestigt sein (Knopf, Gummi oder Giirtel
sind allgemeine Bestandteile der Kleidung bzw. verschiedener
Formen von Verschliissen, die allgemeiner Bestandteil eines ein-
zelnen Artikels sind) und lediglich so wird entsprechender Schutz
gewabhrleistet, vor dem Tragen untersuchen. Beschadigte Kleidung
darf nicht getragen werden. Nicht bei Tatigkeiten nutzen bei de-
nen es zum Einzug der Kleidung durch die Maschinen und Geréate
kommen kann. Jede Beschadigung und Verunreinigung mindert
die Schutzmerkmale der Arbeitskleidung, vor allem Verunreinigun-
gen durch Fette, Ol und &hnliche organische Verbindungen, die
die Kleidung entflammbar machen. Fir den Fall unabsichtlichen
Spritzens mit gefahrlichen und entztindlichen Chemikalien muss
das Kleidungsstiick sofort ausgezogen worden und darauf gea-
chtet werden, dass die Haut nicht mit der Chemikalie in Beriihrung
kommt und entsprechend entsorgt werden (Reinigung oder Entfer-
nung). Kleidungsstiicke die direkt auf der Haut getragen werden,
kénnen nicht den entsprechenden Schutz gewéhrleisten — Gefahr
vor schweren Verbrennungen! Das Kleidungsstiick wird nicht re-
pariert. Die beschéadigte Kleidung auf geeignete Weise entsorgen.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Opis i przeznaczenie: Srodek ochrony osobistej (SOI) kategoria Il
5CER, Fartuch ochronny dla spawacza CERES

5EOL, Getry ochronne spawalnicze EOL

5HEL, Rekaw ochronny dla spawacza HELA

Badanie typu $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI)

c € zostato przeprowadzone przez uprawniony wtasciwy
organ 2474: MIRTA-KONTROL d.o.o. Gradiska 3,
10040 Zagrzeb — Dubrava, Chorwacja

Producent: Lacuna d.o.o0., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Chorwacja (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Kraj pochodzenia: Pakistanie

Importer i dystrybutor w Bosni i Hercegowinie: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosnia i Hercegowina

(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Importer i dystrybutor w Serbii: Lacuna d.o.0., Du$ana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Serbia (www.lacuna.rs, info@lacuna.rs)

Niniejszy srodek ochrony j nalezy do d

ych srodkéw ochrony indywidualnej przy pracach sp liczych i w pr h

pokrewnych w celu oferowania czesciowej ochrony dla poszczegélnych czesci ciata.

Niniejsza odziez NIE CHRONI pozostatych czesci ciata uzytkownika i NIE JEST PRZEZNACZONA do ochrony przed zagrozeniami biolog-
icznymi i chemicznymi, przed dziataniem pradu elektrycznego i przed promieniowaniem (jonizujacym) lub jako ochrona przed zjawiskami
atmosferycznymi, tj. nie chroni przed niczym nieobjetym podang norma. Niniejsze produkty beda chroni¢ ich uzytkownika wytacznie w

przypadku ich uzytkowania wraz z odziezg ochronng dla

y (W

powiednim rozmiarze) odpowiedniej klasy.

HRN EN ISO 13688:2013 Odziez ochronna — Wymagania ogdlne (EN ISO 13688:2013)
HRN EN ISO 11611:2015 Odziez ochronna — Odziez ochronna do uzytkowania przy spawaniu i w procesach pokrewnych (EN ISO 11611:2015)

Rodzaj Warunki wyboru ze wzgledu na wykonywanie Warunki wyboru ze wzgledu na
Klasa 2 odziezy dla  czynnosci otoczenie
A+ A2 spawaczy

Reczne techniki spawania z mata formacja rozpryskéw  Obstuga maszyn, np.: - maszyny

Ochronna przed
krotkim przypadkowym

i kropli stopionych metali, np.: — spawanie gazowe,
— spawanie TIG, — spawanie MIG, — spawanie

tnace przy uzyciu tlenu, - masz-
yny tnace przy uzyciu plazmy,

kontaktem z otwartym Klasa 1 mikroplazmowe, — lutowanie, - spawanie punktowe, - - spawarki oporowe, - maszyny
ogniem; spawanie MMA (elektroda w otulinie rutylowej). do natryskiwania cieplnego, -
- zapalenie spawarki warsztatowe.
Pg;girlzeﬁi]glﬁ:";?/v%;iowe Reczne techniki spawania z duzymi ilosciami Obstuga maszyn, np.:
(A2) rozpryskow i kropli, np.: — spawanie MMA (elektroda — w ograniczonych przestrze-
w otulinie zwyktej lub celulozowej), — spawanie MAG niach, — przy spawaniu/cieciu
Klasa 2 (w ostonie CO2 lub mieszanin gazowych), — spawanie nad gtowa lub w podobnych

MIG (wysokim natezeniem pradu), — spawanie

pozycjach wymuszonych.

samoostonowymi drutami rdzeniowymi (proszkowy-
mi), — ciecie plazma, — ztobienie, — ciecie tlenem, —

natryskiwanie cieplne.

Niniejszy produkt chroni czes¢ ciata do ktérej jest przeznaczony
(podczas wykonywania ww. czynnosci) przed ptomieniami, iskra-
mi, promieniowaniem cieplnym, przed drobnymi odpryskami sto-
pionego metalu (zelaza i stopéw zelaza). Wszystkie elementy ur-
zadzenia spawalniczego przewodzace prad elektryczny nie moga
by¢ catkowicie chronione przed bezposrednim kontaktem — Od-
ziez ochronna przeznaczona jest tylko do ochrony przed krétko-
trwatym nieumysinym kontaktem z aktywnymi cze$ciami obwodu
do spawania tukiem (ponizej 100 V DC). Podczas wykonywania
niektérych czynnosci moze by¢ wymagana dodatkowa ochro-
na ciata i szyi, jak np. kaski, maska, kurtka, rekawice ochronne
itp. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu zmniejszy witasciwosci
ochronne odziezy przed dziataniem ptomienia, wigc nalezy zac-
howad¢ szczegdlng ostroznosé podczas spawania w matych prze-
strzeniach. Efekt elektrycznej izolacyjnosci odziezy ochronnej dla
spawaczy bedzie zmniejszany (tj. zwiekszana przewodnosc!) przez
zawilgocenie, zabrudzenie lub pot.

W przypadku wystapienia takich objawdw, jak oparzenie stone-
czne, odziez przepuszcza promienie UVB. W kazdym przypadku,

Storage: Store in a dry and dark place.

Size: universal (one size)

Do not wash; Do not bleach; Do not machine dry; Do not iron; Professi-
onal care procedure: do not dry-clean. Clean with a mechanical brush.
Do not use (flammable) skin care chemicals.

odziez powinno sie naprawi¢ (w ramach mozliwosci) lub zasta-
pi¢ oraz rozpatrzy¢ mozliwos¢ stosowania dodatkowej, bardziej
odpornej ochrony. Produkt powinien by¢ noszony dobrze przy-
mocowany do czesci ciata, do ktérej jest przeznaczony (klamra,
gumka lub pasem, bedacymi sktadowa czescig odziezy, tj. réznymi
formami zapiec, bedacych sktadowa czescia odziezy) i tylko w ten
sposéb zostaje osiggnieta ww. ochrona; nalezy to sprawdzic przed
uzytkowaniem. Nie wolno uzywac uszkodzonej odziezy ochronnej.
Odziezy ochronnej nie wolno uzywac przy wykonywaniu pracy,
podczas ktérej odziez moze zostaé pochwycona przez ruchome
czesci maszyn i urzadzen. Kazde uszkodzenie lub zanieczyszcze-
nie obniza wtasciwosci ochronne sprzetu ochronnego, a szczegol-
nie zanieczyszczenia na bazie smaru, oleju i podobnych zwigzkow
organicznych, ktére moga powodowac tatwopalnos¢ odziezy. W
przypadku przypadkowego rozpryskiwania niebezpiecznych lub
tatwopalnych chemikaliéw, nalezy natychmiast ostroznie zdjac
ubranie, upewniajac sie, ze substancja chemiczna nie styka sie
ze skoérg i zutylizowac w odpowiedni sposéb (czyszczenie lub
usuwanie). Ubrania noszone na gotej skorze nie moga zapewnic¢
odpowiedniego poziomu ochrony — istnieje ryzyko powaznych po-
parzen! Nie wolno naprawia¢ odziezy. Uszkodzona odziez nalezy
zutylizowacé w odpowiedni sposéb.

AR KB
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IHOOPMALLIA ANA
KOPUCTYBAYA

OnucaHHA Ta Npu3HayeHHa: 3acib inausigyanbHoro 3axucry (313)
1l kaTeropii

5CER, 3axucHuit papTyx 3BapHuKa CERES

5EOL, 3axucrT Hir anA 38apHUKa EOL

5SHEL, 3axucHMii MaHKeT Aans 3BapHuKa HELA

®

Ornag, TMny umx 3acobis iHAMBIAYyaNbHOTO 3aXMUCTy
(313) npoBeaeHO ynoBHOBaXXeHUM opraHom 2474:
TOB «MIPTA-KOHTPO/1» , Byn.Mpagiwka, 3, 10040
3arpeb - [lybpasa, Xopsaris (MIRTA-KONTROL d.o.o.
Gradiska 3, 10040 Zagreb — Dubrava, Hrvatska)

Bupo6Huk: TOB «/lakyHa», Myctogon 3aupercki, 18¢, 49223 CeeTi Kpix 3aupeTbe, Xopsaris / Lacuna d.o.o. , Pustodol Zacretski 18f,

49223 Sveti Kriz Zacretje, Hrvatska (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

KpaiHa noxogeHHsa: MakuctaH
Imnoprtep i guctpu6’otop ana bi

TOB «JIAKYHA a.0.0. CapaeBo», By/.MoTokniHiua, 26, Capaeso, GocHis Ta lepuerosuHa / LACUNA

d.o.o. Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosna i Hercegovina (www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)
Imnoprep i guctpu6’otop ana Cepbii: TOB «/IAKYHA», Byn.Aywana Metposuya - LWaxerta 1, 11130 Benrpaa-fpouka, Cepbis (www.

lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Lli 3acobu iHAMBIAYyaNbHOTO 3aXUCTY € 0AATKOBUMM 3ac06aMM 3aXUCTY NPU NPOBeAeHHI 3BaptoBa/lbHUX POGIT Ta CNOPiAHEHNX 3 UM
npouecis i 3a6e3nevyroTb YaCTKOBMIA 3aXUCT ANA BiANOBIAHOI YacTUHM Tina. Lii 3acobu 3axucty HE 3AXULLAKOTD peluty 4acTuH Tina
Kopuctysaua i HE MPU3HAYEHI gns 3axucty Big He6e3nekm 6ionoriyHOro, XimiuHOro, e1IeKTPUUHOrO NOXOAKEHHS Ta (ioHi3ytouoro)
BMNPOMiHIOBaHHA a60 415 3axXmCTy BiA aTMochepHUX onaais, TO6TO He 3aXMLLAIOTL Big, GpaKTOPIB, AKi HE OXON/NEeHi 3a3HaYeHUM
craHaapTom. Lii 3acobu 3axumLLaloTb KOPUCTYBaYa BUKKOYHO B Pasi, AKLLO BOHM OAAraloTbCA Pa3OM i3 3aXMCHOIO OAEKel0 ANA 3BaPHUKIB
(1

( po3mipiB) BignosigHoro Knacy.

HRN EN ISO 13688:2013 3axucHuit ogar — 3aranbHi Bumoru (EN 1ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 3axucHuiA oaar — 3axvCcHUIA OAAT AN1A BUKOPUCTAHHA NPU 3BaproBaHHiI | cnopiagHeHnx npouecax (EN ISO 11611:2015)

Tun opary
Kareropia Aana
2 3BapHUKIB

A1+A2

YmoBu BU6OPY 3 ypaxyBaHHAM npouecis

YmoBu Bubopy 3 ornagy Ha
HaBKONMULLHE cepeaoBuLLe

Py4HMit cnoci6 3BaproBaHHA 3 HU3bKUM piBHEM
YTBOPEHHA OCKOJIKIB | Kpanenb, Hamp.: - rasose
3BaploBaHHA; - 3BaptoBaHHA TIG; - 38aptoBaHHA MIG
- 3BaptoBaHHA MIKPONNAa3MOI0; - NaitKa; - TOYKOBE
3BaptoBaHHs - 3BaptoBaHHA MMA (enektpogamm 3
PYTUNIOBUM MOKPUTTAM)

3axuCT Bif, KOPOTKOTO
HEHaBMWUCHOTO KOHTaKTY  Klasse 1
3 BiAKPUTUM NoNym’am;

- ropiHHA nosepxHi (A1)

BuKopucTaHHs 0bnagHaHHs,
Hanp.: - 061afHaHHA A/1A KUCHe-
BOrO pi3aHHA; - 06l1agHaHHA AnA
NNa3smoBOI Pi3KK; - anapatv gna
3BaptOBaHHA TUCKOM; - 0613 4HaH-
HA AN1A TEPMIYHOTO PO3NMAEHHS;
- 3BaplOBaHHA 3i CTEHAOM

- TopiHHA Kpais (A2)

Py4Hwi1 cnocib 38aproBaHHs 3 BUCOKUM piBHEM
YTBOPEHHAM OCKOJIKIB i Kpanesb, Hanp.: - 38aploBaHHA
MMA (3 OCHOBHMMMU eneKTpoAamMm abo Lentono3HMmm
enieKkTpogamm); - 3saptosaHHa MAG (3 CO2 abo raso-
Klasse 2 BUMM Cymiwamu); - 38aptoBaHHA MIG (cTpym BUCOKOT

BuKopucTaHHA 0bnaaHaH-

HSl, Hanp.: - B 06MeXeHux
NPUMILLEHHSX; - 3BaptOBaHHsA

/ pi3aHHA Hag ronosoto abo B
noaibHMX MicLAX 3 0BMexeHu-

Hanpyru); - e1eKTPOAyroBe 38aploBaHHA 3 BUKOPUCTaH- MU MOXJ/IMBOCTAMM PyXy
HAM CrewjiaNbHUX eNeKTPOAB; - N1a3MOBE Pi3aHHs; -
[10B6aHHS; - KMCHEBE Pi3aHHs; - TEPMIYHE HaNUAEHHA

Bupib 3axuwiae Big nonym’s, ickp, TENN0BOroO BUMPOMIHIOBAHHSA
Ta OCKOJIKIB pO3n/iaBneHoro meTasny (3anisa Ta cnsasis 3anisa)
Ty YaCTWHY TiNna, ANA AKOI BiH NPU3HaYeHUii (B HaBeJEHUX BULLE
NpUKNagax npouecis). Yci AeTani 38aptoBasibHOTO YCTaTKyBaHHS,
AKi MPOBOAATbL €NEKTPUYHUIA CTPYM, HE MOXYTb BYTU MOBHICTIO
3axWLLEHi Bif MPAMOro KOHTaKTy - 3aXMCHUI OAAT NpuU3Haye-
HWI ANA 3aXMCTY BiJ, HEHABMUCHOTO KOPOTKOYACHOTO KOHTaKTy
3 Hei30/1bOBaHNMM YaCTUHAMWM eNeKTpUYHOro Kona (go ~ 100 B
NOCTIAHOTO CTPYMy) ANA eNeKTPOAYroBoro 3saploBaHHA. [pwu
NeBHUX BUAAX POBIT MOXKe BUMAraTuca 4OAATKOBMIA 3axuCT Tina
Ta Wui, HaNpUKAag, LWOAOMMU, MacKa, KYpTKa, 3aXWUCHI pyKaBULL
i noa. NiaBULEHHA BMICTY KMCHIO B NOBITPI MOXe 3HU3UTK 3a-
XUCT Big nonym’a, npuyomy ocobamso obepexHum Tpeba 6ytm
npy 3BaploBaHHi B MPUMILLEHHAX 3 OBMEXEHUMMN MOM/MBOC-
TAMM pyxy. Enektpoisonauia ogary byge 3HMxeHoto (TobTo ma-
TUMe MiABULLEHY NPOBIAHICTb!), AKWO OAAT MOKpuWiA, BpyaHUi
abo npocoyeHuit NnoTom. MosABa TaKUX CUMMNTOMIB, AK COHAYHMI
OnMiK, 03HAYaE, WO OAAr MPOMYCKAE yAbTpadioNneTosi NPoMeHi.
Y 6yab-AKOMY BUMAZKy OAAr CAif, NPUBECTU B HANEXHWI CTaH

CknapyBaHHa: 36epiratv B Cyxomy i TeMHOMY MmicLyj.

Po3mip: yHiBepcanbHUii (eANHWIA)

MpaHHA 3abopoHeHo; BiabinoBaHHA 3abopoHeHo; CylKy B cy-
WMNbHIM MalmHi 3a6opoHeHo; [MMpacyBaHHA 3abopoHeHo; [Mpo-
deciiHuit pornag; npodeciiHa XimuucTka 3abopoHeHa. Yuctutm
MEXaHIYHOIO LLTKO. He BUKOPMCTOBYBATH (1€7KO3aMMMCTI) XiMiUHi
3acobu gna Jornaay 3a WKIpoto.

®

(AKLLO Le MOXMBO) aBO 3aMIHWUTM | PO3IIAHYTU MOXK/MBICTb BU-
KOPUCTaHHA J0AaTKOBOTO, bi/ibll CTIIKOrO 3aXM1CTy.

Bwpib cnig ogarati Tak, abv BiH 6yB HaAiHO NPUKpINAeHUA Ao
Ti€l YAaCTWHK TiNa, ANA AKOI BiH NpW3HayeHuii (i3 3acTibkoto, rym-
Kolo abo pemiHLeM, fAKi € CKNafoBolo OAAry, TO6TO 3 pisHUMM
dopmamu 3acTibOK — YacTUH NeBHOro BUPOGY), i JMwWe Takum
YNHOM [OCAra€TbCA 3a3HayeHUi 3axuct. MNepes BUKOPUCTAHHAM
BUPIB cnig orAHyTU. He cnig HOCUTU NoLwKoAKeHUI oaar. He BU-
KOPUCTOBYBATU Npu poboTax, Ae OAAT MOXKe MOTPanuTh B PyXomi
YacTUHKU 06nafHaHHA i NPUCTPOIB. Byab-AKe MOLKOAMXKEHHA UM
3abpyAHEHHA 3HUXKYE 3aXMCHI BAAcTMBOCTI poboyoro oasary, oco-
611BO 3a6pyAHEHHA Ha OCHOBI KMPY, ONii Ta NOAIBGHWX OpraHiYHUX
CMOYK, AKI MOXYTb 3p06UTH OAAT 3aMMMUCTUM. Y pasi BUNAAKOBO-
ro po36pu3KyBaHHA Hebe3neyHnx abo Nerko3aMmcTUX XimiyHUx
PEYOBUMH HeraiiHO 06epeXkHO 3HIMITb OAAT, CTEeXauu 3a TUM, Wob
XiMiYHa pe4oBMHa He KOHTaKTyBaa 3i LWKIPOIO i HANEXHUM YMHOM
npuBesiTb Oro A0 Naay (YMLLEHHAM YM BUAaneHHaMm). MpeameTn
ofAry, AKi OfAraloTbCA Ha rofy LWKipy, He MOXyTb 3abe3neunTn
HaNEeKHWI piBEHb 3aXUCTY — € PU3MK CUbHMX onikiB! Oasr He pe-
MOHTYETbCA. YTUAI3YiiTe NOLIKOAXKEHUI OAAT HANEKHUM YMHOM.
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INFORMATE PER PERDORUESIN

kategorisé Il né fjalé (OZO) e ka kryer trupi i regjistruar 2474:

5CER, Pérparése mbrojtése pér saldim CERES ~ iy _
BEOL, Mbrojtés saldimi p&r kémbét EOL ’I‘D"LEZ‘V‘;O}ZZSS; d. 0. 0. Gradiska 3,10040 Zagreb

5HEL, Mansheté mbrojtése saldimi HELA
Prodhues: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Kroacia (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Vendi i origjinés: Pakistani

Importues edhe distributor pér BdheH: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosna dhe Hercegovina

(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Importues edhe distributor pér Serbi: Lacuna d.0.0., Dusana Petrovi¢a - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Serbi (www.lacuna.rs, info@lacuna.rs)

Pérshkrimi edhe qéllimi: Pajisjet personale mbrojtése (OZO) té c € Kontrollin e llojit té pajisjes mbrojtése personale

Kjo pajisje personale mbrojtése béné pjesé né pajisje shtesé mbrojtése tek punét e saldimit edhe té proceseve té ngjashme edhe shérben
si mbrojtje e pjesérishme pér pjesé té trupit. Kjo pajisie NUK MBRON pjesén tjetér té trupit té pérdoruesit edhe NUK PERDORET pér
mbrojtje nga rreziget biologjike, kimike, elektrike edhe nga rrezatimet (ionizuese) ose pér mbrojtje nga rrezatimet atmosferike, respektiv-
isht nuk mbron nga e gjitha ato té cilat nuk jané té pérfshiré me normén e eméruar. Kéto artikuj do t€ mbrojné pérdoruesin vetém nése
mbahen sé bashku me rrobat mbrojtése pér saldues (té madhésisé adekuate) edhe té klasés pérkatése.

HRN EN ISO 13688:2013 Rrobat mbrojtése — Kérkesat e pérgjithshme (EN 1SO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Rrobat mbrojtése — Rrobat mbrojtése pér pérdorim tek saldimi edhe proceseve té ngjashme (EN ISO 11611:2015)

Lloji i Kushtet e pérzgjedhjes né bazé té procedurave Kushtet e pérzgjedhjes né
Klasa 2 rrobave bazé té rrethit
A1+A2 pér

saldues

Teknikat e saldimit me doré me krijimin e pikave edhe Puna me makina p.sh.: - makinat
stérpikjeve té vogla, p.sh.: - saldimi me gaz; - TIG pér prerje me oksigjen; -
saldimi; - MIG saldimi — saldimi me mikro plazmé; - makinat pér prerje me plazmé;

Mbrojtja nga prekje e
shkurté pa dashje me

zjarrin e hapur; Klasa 1 . A o ) " . .

kallajisje; - Saldimi piké - MMA saldimi (me elektrodat - makinat pér saldim me rezist-
- djegieje sipérfagésore té veshur me rutilé) encé; - makinat pér spérkatje té
(A1 ngrohté; - saldim né banké

- djegieje anésore (A2)

Teknikat e saldimit me doré me krijimin e pikave edhe Puna me makina p.sh.: - né

stérpikjeve té médha, p.sh.: - MMA saldimi (me elek- hapésirat e kufizuara; - saldimi /

troda bazike ose elektrodat té veshura me celulozé); prerje mbi krye ose né hapésirat
Klasa 2 - MAG saldimi (me CO2 ose pérzierje gazrash); - MIG e ngjashme té ngushta

saldimi (me rrymat e larta); - saldimi me harkun elektrik

me elektrodat e vecanta; - prerje me plazmé; - thellimi;

- prerje me oksigjen; - spérkatje termike

Artikulli mbron pjesén e trupit pér té cilin éshté i dedikuar (pér
shembujt e mésipérm té proceseve) prej zjarrit, xixave, rrezatimit
termik edhe spérkatjeve té metalit t& shkriré (hekurit edhe legura-
ve té hekurit). Té gjitha pjesé té pajisjes pér saldim té cilét pércoj-
né rrymén nuk mund té jené plotésisht t& mbrojtur nga prekja e
drejtpérdrejté — rrobat mbrojtése jané té dedikuar t& mbrojé prej
kétyre prekjeve té shkurtra pa dashje me pjesét té pa izoluara té
qarkut elektrik (deri 100 V DC) pér saldim me harkun elektrik. Tek
punét e caktuara mund té kérkohet edhe mbrojtja shtesé e trupit
edhe qgafés, si¢ jané pérkrenarja, maska, xhaketa, dorézat mbroj-
tése edhe té ngjashme. Rritja e pérmbajtjes sé& oksigjenit né ajér
mund té zvogéloj mbrojtjen nga zjarri, késhtu qé duhet kujdes i
vecanté gjaté saldimit né hapésirat e ngushta. Izolimi elektrik i rro-
bave do té zvogélohet (respektivisht do té rritet pércueshmeérial)
kur rrobat jané té lagéshta, té pérlyera ose té ngjyera me djersé.
Né rast té paragitjes té simptomave sikurse jané djegiet nga dielli,
rrobat 1éshojné UVB rrezet. Sidoqofté, rrobat duhet pérmirésuar
(nése éshté e mundur) ose ndérruar, si dhe té shqyrtohet pérdorimi

Ruajtja: Té ruhet né vendin e errét edhe té thaté.

Madhésia: universale (unike)

Nuk éshté e lejuar larja; Nuk éshté e lejuar zbardhja; Nuk éshté e lejuar
tharja me making; Nuk &shté e lejuar hekurosja; Procesi i pér kujdesit
profesional: nuk éshté e lejuar pastrimi kimik profesional. Té pastrohet
me furgé mekanikisht. Mos té pérdoren léndét kimike (t& ndezshme)
pér mirémbaijtje té [Ekurés.

‘ ‘ UIS_varilacki3.indd 9

®

i rrobave tjera mé té mira mbrojtése.

Artikulli duhet t& mbahet i pérforcuar miré pér pjesén e trupit pér
té cilin éshté i dedikuar (shtrénguese, gomé ose rripé té cilét jané
pjesé pérbérése e rrobave respektivisht formave té ndryshme té
shtréngimit té cilat jané pjesé pérbérése té artikullit té caktuar) edhe
vetém késhtu arrihet mbrojtja e caktuar, té kontrollohen para pérdo-
rimit. Rrobat e démtuara nuk guxojné t& mbahen. Mos té pérdoret
né puné ku mund té vije deri tek kapja e pjesés sé rrobave me pje-
sé lévizése té makinave edhe pajisjeve. Cdo démtim ose pérlyerje
zvogélon karakteristikat mbrojtése té rrobave té punés, posacérisht
pérlyerje né bazé té yndyrés, vajrave edhe lidhjeve té ngjashme or-
ganike té cilat munden té kthejné rrobat me mundési ndezjeje. Né
raste té spérkatjes pa dashje me |éndé kimike té rrezikshme ose
qé ndizet, rrobat duhet menjéheré me kujdes té zhvishen, duke u
kujdesur gé Iénda kimike mos té vije né kontakt me |€kurén edhe té
pérkujdeset né ményré té pércaktuar (pastrim ose ménjanim). Rro-
bat gé& mbahen né Iékuré nuk mund té ofrojné nivelin e mbrojtjes
adekuate — rrezik nga djegiet té rénda! Rrobat nuk pérmirésohen.
Rrobat e démtuara t& ménjanohen né ményré adekuate.
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FELHASZNALOI TAJEKOZTATO

Leiras és funkcié: egyéni védé 626k (EVE) II. k oria
5CER, Hegeszt6 védékotény CERES

5EOL, Hegeszté labszarvéd6 EOL

5HEL, Hegesztd karvédé HELA

®

Az egyéni védbeszkoz (EVE) vizsgélatat a kovetkezd

C € hivatalos tesztel6 végezte el 2474: MIRTA-KON-
TROL d.o.o. Gradiska 3, 10040 Z&agréb — Dubrava,
Horvétorszag

Gyarto: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Horvatorszag (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Szarmazasi orszag: Pakisztan

Bosznia-Hercegovinai importér és forgalmazé: LACUNA d.o.o., Szarajevo; Potoklinica 26; Szarajevo; Bosznia és Hercegovina

(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Szerbiai importér és forgalmazé: Lacuna d.o.o., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Belgrad-Grocka, Szerbia

(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Ez az egyéni védbeszkoz a hegesztéshez és rokon eljarasokhoz hasznalatos ki
arra a testrészek szamara, amelyekre tervezett. Ez az eszkoz a tbbi testrészeket NEM VEDI és bi 4
NEM TERVEZETT, azaz nem véd mindaz ellen, ami ellen a megadott szabvany

(ionizald) sugarzas elleni védel vagy légkéri védel

nem vonatkozik. Ezek az elemek csak akkor védik a felhasznalét, ha megfelelé6 minéségli (és meg méretd) t

védéruhazatot viselik.

szerepel, ré
iai, kémiai, ly

nyujt

hasznalatos

HRN EN ISO 13688:2013 Védéruhazat — Altaldnos kévetelmények (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Védéruhdzat — Hegesztéshez és rokon eljardsokhoz hasznalatos védéruhazat (EN ISO 11611:2015)

Hegeszté
Kategéria2 ruhazat megfeleléen
A1+ A2 tipusai

Kivalasztasi szempontok a munkafolyamatnak

Kivalasztasi szempontok
a kornyezeti feltételeknek
megfeleléen

Manuldlis (kézi) hegesztési technikdk alacsony szintl
frocskolésekkel és cseppekkel, pl .: - gézhegesz-
tés; - TIG hegesztés; - MIG hegesztés - mikroplazma
ellen; Kategéria1 hegesztés; - forrasztas; - ponthegesztés - MMA
hegesztés (rutilos bevonatu elektrédéakkal)

Védelem a nyilt ldnggal
valé rovid érintkezés

- fellleti gyujtas (A1)
- él gydujtas (A2)

Gépek lizemeltetése, pl.: -
oxigénvagd gépek; - plazmavagd
gépek; - ellendllas hegesztd
gépek; - termikus permetezésre
valé gépek; - hegesztépad

Manulélis (kézi) hegesztési technikdk magas
szintl frocskolésekkel és cseppekkel, pl .: - MMA

Gépek lizemeltetése, pl .. - zart
térben; - fej folott vagy hasonld

hegesztés (alapelektrédakkal vagy cellul6z bevonati  zart térben végzett hegesztés/
Kategéria 2  elektrodékkal); - MAG hegesztés (CO2-vel vagy vagas

gdazkeverékkel); - MIG hegesztés (erés drammal); -

ivhegesztés specidlis elektrodakkal; - plazmavagas;

- vésés; - oxigénvagas; - termikus permetezés

A ruhdzat azt a testrészt védi meg, amelyre tervezett (a fent em-
litett példakban), a langok, szikrék, h6 sugérzas és az olvadt fém
(vas és vasotvozetek) hegesztési frocskolés ellen. A hegesztéké-
sziilék minden olyan része, amely képes elektromos aramot vezet-
ni, nem teljes mértékben védett a kozvetlen érintkezés ellen - a
védoéruhazat az ivhegesztés aramkorének nem szigetelt részeivel
(¥ 100 V DC) vald véletlenszer( rovid tava érintkezés elleni véde-
lemre szolgal. Bizonyos munkahelyeken a kiegészitd test- és nyak-
védd, példaul sisakok, maszk, dzseki, véddkesztylik és hasonlo
szilkséges. A levegd oxigéntartalmanak novelése csokkentheti a
langvédelmet, ezért zart helyiségekben torténé hegesztéskor éva-
tos legyen. A ruhazat elektromos szigetelése csokken (azaz meg-
novekszik a vezetoképességel), amikor a ruhdzat nedves, piszkos
vagy izzadsagtol atazott. Tlnetek esetén, példaul napégés, a ru-
hézat atereszti az UV-B sugarakat. Minden esetben, a ruhazatot
javitani kell (ha lehetséges) vagy kicserélni, valamint kiegészitd,
tartésabb védelmet figyelembe kell venni.

Tarolds: Szaraz és s6tét helyen térolando.

Meéret: univerzalis (egy méret)

Nem moshaté; Nem fehérithetd; Széritégépben nem szarithato;
Nem vasalhatd; Professziondlis dpolds: vegyileg nem tisztithato.
Mechanikus kefével vald tisztitds. Ne hasznaljon (gyulékony) bora-
pold vegyszereket.

®

A ruhdzatot ahhoz a testrészhez rogziteni kell, amelyre tervezett
(csattal, gumikotéllel vagy ovvel, amelyek a ruhazat részei; azaz a
kétéelemek kiilonféle formaival, amelyek az egyes ruhak részei),
és csak ilyenkor az emlitett védelem elérheté; hasznalat elétt el-
lendrizze. A sériilt ruhdzat nem viselhet6. Nem hasznélhaté mun-
kahelyen, ahol a ruhazat a gép mozgé alkatrészeivel érintkezhet.
Béarmilyen sériilés vagy szennyezddés cstkkentheti a munkaru-
hazat védbképességeit, kiilondsen a zsirral, az olajjal és hasonld
szerves vegyliletekkel valé szennyezédés, ily médon a ruhazat
gyulékonnya vélhat. Veszélyes vagy gyulékony vegyszerek altal
tortént véletlen froccsenés esetén azonnal és dvatosan vegye le a
ruhdzatot, vigyazva, hogy a vegyi anyag ne kerdiljon a bérre, vala-
mint a megfelel6 médon artalmatlanitsa (tisztitas vagy eltavolitas).
A csupasz boron viselt ruhdzat nem nydjt megfeleld szintl védel-
met — sulyos égési sériilések! A ruhdzat nem javithato. A sériilt
ruhazatot megfelel6 médon artalmatlanitani és eltavolitani
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INFORMACIA PRE POUZIVATELA

Prehlad typov predmetnych osobnych ochran-

nych pracovnych prostriedkov (OOPP) vykonala
notifikovana osoba 2474: spolo¢nost s ru¢enim ob-
medzenym MIRTA-KONTROL d.o.o0. Gradiska 3, 10040
Zéhreb — Dubrava, Chorvétsko

Opis a tcel: Osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP)
kategéria Il.

5CER, Zvaraéska ochranna zastera CERES

5EOL, Zvaracsky chrani¢ na nohy EOL

5HEL, Zvaracsky ochranny rukavnik HELA

Vyrobca: spolo¢nost s ruéenim obmedzenym Lacuna d.o.o., Pustodol Zaéretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Chorvatsko
(www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Krajina pévodu: Pakistan

Dovozca a distribttor pre B a H: spolo¢nost s ru¢enim obmedzenym LACUNA d.o.o., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosna a Herce-
govina (www.lacuna.ba; info@lacuna.ba)

Dovozca a distribttor pre Srbsko: spolo¢nost s ru¢enim obmedzenym Lacuna d.o.o., Dudana Petrovica - Saneta 1, 11130 Belehrad-Groc-
ka, Srbsko (www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Tieto osobné ochranné pracovné prostriedky patria k doplnkovému prislusenstvu uréenému na ochranu pri vykonavani zvaraéskych

prac ako aj inych podobnych procesov a sliizia na ¢iastoénti ochranu prislusnej &asti tela. Tieto prostriedky NECHRANIA zvy3nu ¢ast

tela ich pouzivatefa a NIE SU URCENE na ochranu pred 1 peéenstvom biologickym, chemickym ¢&i elektrickym, ani pred (ionizu-
jucim) Ziarenim a nie st uréené ani na ochranu pred ¢ i z okolitej féry, ¢ize nechrania pred ni¢im, na ¢o sa uvedena norma
nevztahuje. Tieto vyrobky budu ich pouzivatela chranit vyluéne len v pripade, ak ich bude nosit spolu s ochrannym odevom pre zvaracov
(zodpovedajticej vel'kosti) prislusnej triedy ochrany.

HRN EN ISO 13688:2013 Ochranny odev — Véeobecné poziadavky (EN ISO 13688:2013

HRN EN ISO 11611:2015 Ochranny odev — Ochranny odev urc¢eny na nosenie pri zvarani a pri podobnych procesoch (EN ISO 11611:2015)

Typ Podmienky vyberu s ohladom na pracovné postupy Podmienky vyberu s ohladom
Trieda odevu pre na okolité prostredie
ochrany 2 zvaracov
A1+ A2

Techniky ru¢ného zvarania spojené so vznikom malych
rozstrekov a kvapiek, napr: - zvaranie plynom; - TIG
zvéranie; - MIG zvaranie — zvaranie mikroplazmou;

- spajkovanie; - bodové zvéaranie — MMA zvéranie (s
rutilovymi elektrédami)

Prevadzka strojov napr.: - stroje
na rezanie kyslikom; - stroje na
rezanie plazmou; - odporové
zvaracie stroje; - stroje na tepel-
né rozstrekovanie; - zvaranie na
zvaracom stole

Ochrana pred

kratkotrvajacim Trieda
nahodnym stykom s ochrany 1
otvorenym plamenom;

- horenie na povrchu (A1)

-h i krajoch
(Ag)reme na okrajoc Techniky ru¢ného zvarania spojené so vznikom

velkych rozstrekov a kvapiek, napr: - MMA zvéaranie

(so zakladnymi elektrédami alebo elektrédami s
Trieda celulézouy); - MAG zvéranie (s CO2 alebo so zmesami
ochrany 2 plynov); - MIG zvaranie (s vysokymi pradmi); - zvaranie

elektrickym oblikom Specidlnymi elektrodami; -

rezanie plazmou; - drézkovanie; - rezanie kyslikom;

- tepelné rozstrekovanie

Prevéadzka strojov napr.: - v
obmedzenych priestoroch; -
zvaranie / rezanie nad urovihou
hlavy jeho vykonavatela

alebo v podobnych stiesnenych
priestoroch

‘ ‘ UIS_varilacki3.indd 11

Vyrobok chrani ti ¢ast tela, pre ktord je urceny (pri vykonavani proce-
sov uvedenych vo vyssie spomenutych prikladoch) pred plamenom,
iskrou, tepelnym Zziarenim a rozstrekmi roztaveného kowvu (zeleza a
zZliatin Zeleza). VSetky elektricky vodivé casti zvaracieho zariadenia
nemozu byt pred priamym dotykom chranené Uplne — ochranny
odev je urceny na ochranu pred ndhodnym kratkotrvajlicim dotykom
s neizolovanymi ¢astami elektrického okruhu (do ~00 V DC) pri zvé-
rani elektrickym obldkom. Pri urcitych pracach je mozné poziadat aj
o poskytnutie doplnkovej ochrany tela a krku, akou je helma, maska,
bunda, ochranné rukavice a podobne. Kedze zvysenie obsahu kyslika
vo vzduchu méze viest k znizeniu ochrany pred plameriom, pri zvaranf
vykondvanom v stiesnenych priestoroch je preto potrebné venovat
osobitnt pozornost. Elektrickd izoldcia odevu sa znizi (tj jeho elek-
trickd vodivost sa zvysil), ked je odev mokry, zadpineny ¢i prepoteny.
Vyskyt priznakov, akymi st popéleniny od sinka, poukazuje na to, ze
cez odevny predmet prenikaju UVB IGce. V kazdom pripade je na ode-
ve nutné urobit opravy (pokial je to viak mozné) alebo ho vymenit za
novy a zvazit nasadenie aj dalsej, G¢innejsej ochrany.

Skladovanie: Skladovat na suchom a tmavom mieste.

Velkost odevu: univerzalna (jednotna)

Vyrobok nie je povolené prat; Vyrobok nie je povolené bielit; Vyrobok
nie je povolené susit v susicke; Vyrobok nie je povolené zehlit; Postup
profesiondlnej starostlivosti o vyrobok a jeho udrzby: profesionalne
chemické cistenie nie je povolené. Vyrobok Cistit mechanickym kefo-
vanim. Nepouzivat (horlavé) chemikalie uréené na tdrzbu koze.

®

Vyrobok sa ma nosit dobre pripevneny o ti Cast tela, pre ktord je ur-
&eny (sponou, gumou ¢i remefiom, ktoré tvoria neoddelitelnd suéast
odevu, tj. réznymi tvarmi a druhmi uzéverov st sucastou kazdého
jednotlivého vyrobku), lebo jedine takymto spésobom je mozné do-
siahnut droven pozadovanej ochrany; odev pred pouzitim skontrolo-
vat. Poskodeny odev by sa nemal nosit. Odev nepouzivat pri praci,
kde méze dojst k vtiahnutiu odevného predmetu do stroja alebo do
zariadenia jeho pohyblivymi ¢astami. Kazdé poskodenie ¢i znedistenie
znizuje ochranné vlastnosti pracovného odevu, a najma znecistenia
na baze mastnoty pochddzajlicej z tukov ¢i olejov a inych podobnych
organickych zli¢enin moézu sposobit, ze odev sa stane horfavym. V
pripade nahodného postriekania nebezpecnymi ¢i horfavymi chemi-
kaliami odevny predmet okamzite opatrne vyzliect tak, aby chemikalia
neprisla do styku s pokozkou, a nasledne ho nalezitym spésobom
osetrit (Cistenie alebo zneskodnenie odevu). Odevné predmety, ktoré
sa nosia na holé telo, nemdzu poskytntt vyhovujlcu Groven ochrany
— nebezpecenstvo vaznych popalenin! Na odevhom predmete sa ne-
robia ziadne opravy. Poskodeny odev vyradit a nélezitym spésobom
ho zneskodnit.

AR KB

23/02/2022

15:20 ‘ ‘



T e

INFORMACE PRO UZIVATELE

Popis a ucel: Osobni ochranné prostiedky (OOP) - kategorie Il
5CER, Svareéska ochranna zastéra CERES

5EOL , Svarecsky chrani¢ na nohy EOL

SHEL , Svarecsky ochranny rukavnik HELA

Prehled typu osobnich ochrannych pracovnich

C € prostiedkt (OOP) provedl| oznameny subjekt 2474:
MIRTA-KONTROL d.o.0. Gradiska 3, 10040 Zéhieb —
Dubrava, Chorvatsko

Vyrobce: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Chorvatsko (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)
Zemé puvodu: Pakistan

Dovozce a distributor pro BIH: LACUNA d.o.0., Szarajevd; Potoklinica 26; Szarajevd; Bosna a Hercegovina
(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Dovozce a distributor pro Srbsko: Lacuna d.o.o., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Bé&lehrad-Grocka ,Srbsko
(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Tyto osobni ochranné pracovni prostredky patfi k dopliikovému pfislusenstvi uréenému na ochranu pfi provadéni svarecskych praci
jakoz i jinych piibuznych postupech a slouzi na ¢asteénou ochranu pfislu$né éasti téla. Tyto prostfedky NECHRANI zbylou éast téla je-
jich uzivatele a NEJSOU URCENY na ochranu pred nebezpeéim biologickym, chemickym ¢&i elektrickym, ani pfed (ionizujicim) zafenim
a nejsou uréeny any na ochranu pred ¢asticemi z okolni atmosféry ¢ili nechrani pred ni¢im, na co se uvedena norma nevztahuje. Tyto
vyrobky budou jejich uzivatele chranit vylu¢né pouze v pfipadé, zZe je bude nosit spolu s ochrannym odévem pro svarece (odpovidajici
velikosti) pfislusné tfidy ochrany.

HRN EN ISO 13688:2013 Ochranny odév — VSeobecné pozadavky (EN ISO 13688:2013)

HRN EN ISO 11611:2015 Ochranny odév — Ochranné odévy pro pouziti pfi svarovani a pfibuznych postupech (EN ISO 11611:2015)

Tiida 2
A1+A2

Ochrana pred
kratkodobym nédhodnym
stykem s otevienym
plamenem;

- hoteni na povrchu (A1)
- hoteni na okrajich (A2)

Typ odévu
pro svarece

Podminky vybéru s ohledem na pracovni postupy

Podminky vybéru s ohledem na
okolni prostfedi

Techniky ru¢niho svafovani spojené se vznikem ma-
lych rozstiiku a kapek, napf: - svarovéni plynem; - TIG
svarovani; - MIG svafovani — svafovani mikroplaz-

Provoz strojli napf.: stroje na
fezani kyslikem; - stroje na rezani
plazmou; - stroje pro odporové

Trida1 mou; - pajenti; - bodové svafovani — MMA svafovani svafovani; - stroje na tepelné
(elektrody s rutilovym obalem) rozstfikovan; - svarovani na
svafovacim stole
Techniky ru¢niho svafovani spojené se vznikem Provoz strojli napf.: - v omeze-
velkych rozstfikll a kapek, napt..: - MMA svafovani nych prostorech; - svafovani/
(se zékladnimi elektrodami nebo elektrodami s fezani nad Urovni hlavy nebo
THida 2 celulézovym obalem); - MAG svarovani (s CO2 nebo v podobnych stisnénych

se smésmi plynd); - MIG svafovani (s vysokymi prou-
dy); - svafovani elektrickym obloukem specidlnimi
elektrodami; - fezani plazmou; - drazkovani — fezani
kyslikem; - tepelné rozstfikovani

prostorech

‘ ‘ UIS_varilacki3.indd 12

Vyrobek chréni tu ¢ast téla, pro kterou je urcen (pfi provadéni po-
stupech uvedenych ve vyse zminénych pfikladech) pred plamenem,
Jjiskrou, tepelnym zéfenim a rozstfikem roztaveného kovu (zeleza a
slitin Zeleza). VSechny elektricky vodivé ¢asti svafovaciho zafizeni
nemohou byt pfed pfimym dotykem chrénéné zcela— ochranny
odév je uréen k ochrané pred ndhodnym kratkodobym dotykem s
neizolovanymi ¢astmi elektrického okruhu (do ~00 V DC) pfi sva-
fovani elektrickym obloukem. Pi urcitych pracich je mozné pozadat
i o dopliikovou ochranu téla a krku, jakou je helma, maska, bunda,
ochranné rukavice a podobné. Zvyseni obsahu kysliku ve vzduchu
muze vést ke snizeni ochrany pred plamenem, pfi svafovani prova-
déném ve stisnénych prostorech je proto tfeba vénovat zvlastni po-
zornost. Elektrickd izolace odévu se snizi (t.j. elektricka vodivost se
zvysil) kdyz je odév mokry, zadpinény ¢i propoceny. Vyskyt priznakd,
Jjakymi jsou popéleniny od slunce, poukazuje na to, Ze pfres odévni
predmeét pronikaji UVB paprsky. V kazdém pfipadé je na odévu nut-
né udélat opravy (pokud je to vSak mozné) nebo jej vymeénit za novy
a zvazit nasazeni i dalsi, G¢innéjsi ochrany.

Skladovani: Skladovat na suchém a tmavém misté

Velikost odévu: univerzalni (jednotnd)

Vyrobek neni povoleno prét; Vyrobek neni povoleno bélit; Vyrobek
neni povoleno susit v susicce; Vyrobek neni povoleno zehlit; Postup
profesiondlni péce o vyrobek a jeho tdrzby: profesiondlni chemické
Cisténi neni povoleno. Vyrobek cistit mechanickym kartd¢ovanim.
Nepouzivat (hoflavé) chemikalie uréené pro udrzbu kiize.

Vyrobek se ma nosit dobfe pfipevnén o tu ¢ast téla, pro kterou je
uréen (sponou, gumou nebo femenem, které tvori nedilnou soucast
odévu, t.j. riiznymi tvary a druhy uzavérd jsou soucasti kazdého jed-
notlivého vyrobku) nebot jediné timto zplsobem je mozné dosah-
nout Grovné pozadované ochrany; odév pred pouzitim zkontrolovat.
Poskozeny odév by se nemél nosit. Odév nepouzivat pfi praci, kde
muze dojit k vtazeni odévniho predmétu do stroje nebo do zafize-
ni jeho pohyblivymi ¢astmi. Kazdé poskozeni ¢i znecisténi snizuje
ochranné vlastnosti pracovniho odévu, a zejména znecisténi na bazi
mastnoty pochézejici z tuku ¢i olejd a jinych podobnych organickych
slouéenin mohou zpusobit, ze odév se stane hoflavym. V piipadé
nahodného potfisnéni nebezpecnymi ¢i hoflavymi chemikaliemi
odévni predmét okamzité opatrné svléknout tak, aby chemikalie
nepfisla do styku s pokozkou, a nasledné jej nélezitym zplsobem
osetfit (Cisténi nebo odstranéni odévu). Odévni predméty, které se
nosi na holé télo nemohou poskytnout vyhovujici Groven ochrany
— nebezpeci vaznych popdélenin! Na odévnim prfedmétu se nedé-
laji z4dné opravy. Poskozeny odév vyfadit a nalezitym zplsobem
Jjej zneskodnit.

NEARRKBE

23/02/2022
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iN§TIINTARE PENTRU UTILIZATORI

Descriere si scop: Mijloc de protectie individuala (MPI) categoria Il
5CER, Sort de protectie pentru sudura CERES

5EOL, Jambiera de protectie pentru sudura EOL

5HEL, Cotiera de protectie pentru sudura HELA

®

Inspectia tipului de mijloc de protectie individuala

c € (MPI) a fost realizat de organismul inregistrat 2474:
MIRTA-KONTROL d.0.0. Gradiska 3, 10040 Zagreb —
Dubrava, Croatia

Producator: Lacuna d.o.o. , Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Croatia (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Tara de origine: Pakistan

Importator si distribuitor pentru Bosnia si Hertegovina: LACUNA d.o.0., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosnia si Hertegovina

(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba )

Importator si distribuitor pentru Serbia: Lacuna d.o.o., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Beograd-Grocka, Serbia

(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Acest mijloc de protectie individuala este un mijloc de protectie individuala suplimentar pentru sudare si procese conexe si serveste ca
o protectie partiala pentru partea corpului corespunzatoare. Acest mijloc de protectie NU protejeaza restul corpului utilizatorului si NU
ESTE PROIECTAT pentru protectie impotriva pericolelor biologice, chimice, electrice si radioactive (ionizante) si nici pentru protectia
impotriva conditiilor atmosferice sau impotriva oricaror tipuri de pericol neacoperite de standardul mentionat. Aceste articole vor proteja
utilizatorul numai daca sunt purtate cu imbracaminte de protectie pentru sudori (cu dimensiuni potrivite) de un grad corespunzator.

HRN EN ISO 13688:2013 imbracaminte de protectie — Cerinte generale (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Imbracaminte de protectie — Imbracaminte de protectie la sudare si alte procese similare (EN ISO 11611:2015)

Tip im- Criterii de selectie in functie de procedeu Criterii de selectie in functie
Clasa 2 bracaminte de ambient
A+A2 sudori
Tehnici de sudare manuala cu stropire redusa, de Operarea aparatelor, de
Protectie impotriva exemplu: - sudare cu gaz; - sudare TIG; - sudare MIG; - exemplu: - aparate de taiere cu
contactului cu flacara Clasa 1 sudare cu (micro)plasma; - brazare — sudare in puncte; aparate de taiere cu
deschisa neintentionat si - sudare MMA (cu electrozi rutilici) aparate de sudare prin
de scurta durata; rezistentd; - aparate de stropire
 ardere superficials (A1) termica; - sudare pe banca
- ardere pe margine (A2 < < T
P 9 (A2) Tehnici de sudare manuala cu multa stropitura, de Operarea aparatelor, de exem-
exemplu: - sudare MMA (cu electrozi bazici sau elec- plu: - in spatii cu dimensiuni re-
trozi inveliti in celuloza); - sudare MAG (cu CO2 sau duse; - sudare / tdiere deasupra
Clasa 2 amestecuri de gaze); - sudare MIG (cu tensiune inaltd); capului sau in alte spatii similare

- sudare arc electric cu electrozi speciali; - tdiere cu

inguste

plasma; - craituire; - taiere cu oxigen; - stropire termica

Articolul protejeaza partea corpului pentru care este destinat (in pro-
cedeele enumerate mai sus) de flacari, scantei, radiatii termice si stro-
pituri ale metalului topit (fier si aliaje de fier). Partile dispozitivului de
sudare care conduc electricitate nu pot fi protejate complet de contac-
tul direct - imbracamintea de protectie este destinata sa protejeze im-
potriva contactului involuntar si de scurta durata cu parti neizolate ale
circuitului (pana la ~ 100 V DC) pentru sudarea cu arc electric. Anumite
procedee pot necesita protectie suplimentara a corpului si a gatului,
precum casti, masca, geaca, manusi de protectie si altele asemenea.
Cresterea procentajului de oxigen din aer poate reduce protectia im-
potriva flacarii. Aveti grija mai ales la sudarea in incaperi inghesuite.
Izolatia electrica a articolului de imbracaminte va fi redusa (conductibi-
litatea va fi crescutal) Atunci cdnd imbracamintea este umeda, murdara
sau imbibata cu transpiratie. in caz de simptome precum arsuri solare,
inseamna ca imbracamintea este penetratd de razele UVB. In orice
caz, imbracamintea trebuie reparata (daca este posibil) sau inlocuita si
trebuie considerata utilizarea unei protectii suplimentare mai durabile.
Articolul trebuie sa fie purtat bine fixat pe partea corpului pentru care

Depozitare: Depozitati intr-un loc uscat si intunecos.

Marimea: universala

Vyrobok nie je povolené prat; Vyrobok nie je povolené bielit; Viyrobok
nie je povolené susit v susi¢ke; Vyrobok nie je povolené zehlit; Postup
profesiondlnej starostlivosti o vyrobok a jeho udrzby: profesionalne
chemické Cistenie nie je povolené. Vyrobok cistit mechanickym kefo-
vanim. Nepouzivat (horlavé) chemikélie uréené na Gdrzbu koze.

este destinat (cu o catarama, elastic sau curea care face parte din
imbracaminte, adica diferitele forme de elemente de fixare care fac
parte dintr-un anumit articol) si numai in asa fel poate sa fie obtinuta
protectia respectiva. imbracamintea trebuie inspectata inainte de utili-
zare. Nu purtati haine deteriorate. Nu folositi in lucrdrile in cadrul carora
imbracamintea poate fi prinsa prin miscarea unor piese ale masinilor
si/sau dispozitivelor. Orice deteriorare sau contaminare diminueaza
proprietatile de protectie ale hainelor de lucru, in special grasimea,
uleiul si contaminantii organici similari care pot face imbracamintea
combustibila. In caz de stropire accidentald cu substante chimice pe-
riculoase sau inflamabile, indepartati imediat imbracamintea cu grija,
asigurandu-va ca substanta chimica nu intra in contact cu pielea si
tratati imbracamintea in mod corespunzator (curatare sau inlocuire).
Imbracamintea purtata pe pielea goala nu poate oferi un nivel adecvat
de protectie - risc de arsuri grave! Imbracamintea nu poate fi reparata.
Aruncati hainele deteriorate si le gestionati in mod corespunzator.

NARKIB

23/02/2022
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OBABECTYBAHE HA
KOPUCHUKOT

Onuc M HameHa: JIMyHa 3aWTUTHA onpema (0Z0)
Kareropwija Il

5CER, 3awTtutHa npectunka 3a sasapysaum CERES
5EOL, 3awTuTa H a Ho3e 3a 3aBapysauu EOL

5HEL , 3awTuMTHa nognakTmMua 3a 3asapysarbe HELA

®

lMpernea Ha TMNOBM Ha NpeAMETHaTa INYHa
3awTtuTHa onpema (OZO) ro cnposese npujaseH
opraHoT 2474: MIRTA-KONTROL a.0.0. paguwka 3,
10040 3arpeb6 - [lybpasa, XpBatcka

€

Npowussoguten: Lacuna d.o.o., Myctogon 3aupetcku 18f, 49223 CeeTtn Kpuxk 3aupeTje, XpBatcka (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

3emja Ha notekno: MakucraH

YBO3HUK U gucTpubytep 3a BUX: LACUNA d.o.0., CapajeBo; MoToknunHuua 26; CapajeBo; bocHa u XepuerosuHa (www.lacuna.ba, info@

lacuna.ba)

YBO3HUK U guctpubytep 3a Cpbuja: Lacuna d.o.o., AywaHa MeTposuKa - LLaHeta 1, 11130 Beorpaa-fpouka, Cpbuja (www.lacuna.rs ;

info@lacuna.rs)

OBaa /IMyHa 3alITUTHa onpeMa ce oOfiHecyBa Ha A0NO/IHWTE/IHA 3alUTUTHA onpema 3a paboTy co 3aBapyBatbe M CPOAHUTE NPOLLECH U CIIYXKU
KaKo [enymHa 3aliTUTa Ha cooABeTeH Aen Ha Tenorto. Osaa onpema HE MO LUTUTU ocranatnot aen Ha kopucHukot u HE E HAMEHETA
3a3alWTUTa 0A 6MONOLIKK, XeMUCKM, ENEKTPUYHM ONACHOCTU U 0, (jOHU3UPaUKo) 3payuetbe UM 3a 3aLUTUTa 0, aTMOC(EPCKU BPHEXM,
OZJHOCHO He 3alUTUTYBa 0f Ce, LUTO He e ondaTeHo co HaseAeHaTa Hopma. OBOj apTUKan Ke ro LTUTU KOPMCHUKOT UCKY4YMBO aKo ce HocU

3ae/JHO €O 3aLUTMTHATA OAIEXK /A 3a 3aBapyBaum (0f, cOOABETHA I

) m c

Al Pa3pea.

HRN EN ISO 13688:2013 3awTuTHa obneka — OnwTu 6aparba (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 3awTtnTHa obneka — 3alITUTHA obeKa 33 KOPUCTEHE 3a BPEME Ha 3aBapyBakbe U CPOAHUTE NpoLiecH

(EN1SO 11611:2015)

Ycnosu 3a M360p CO ornea Ha nocTtanku

Ycnosu 3a M360p CO orneAa Ha
OKO/IUHA

TexHUKM Ha pa4yHOTO 3aBapyBatbe CO ManoTo
co3/1aBabe Ha NPCKOTUHM W Kamku, Ha npumep:

- 3aBapyBatbe co rac; - TIG 3aBapyBarse; - MIG
3aBapyBatbe — 3aBapyBatbe CO MUKPOMNIasma; -
Inemetbe; - ToukecTo 3aBapyBarbe - MMA 3aBapyBatbe
(co pyTunoswu enekTpoam)

BuKopucTaHHs 0bnagHaHHs,
Hanp.: - ob1aHaHHA A/1A KUCHe-
BOrO pi3aHHA; - 06l1agHaHHA AN
NNasMoBOi Pi3KK; - anapati gna
3BapIOBaHHA TUCKOM; - 06N1aaHaH-
HA ANA TEPMIYHOTO PO3NUNEHHS;
- 3BaplOBaHHA 3i CTEHAOM

Tun Ha
Paspeg 2 obneka 3a
Al+A2 3aBapyBsaun
3awWTnTa 0A KPaTKMOT
HeHemepeH Jonup co Paspeg 1
OTBOPEHWOT NNaMeH;
@ - NOBPLIMHCKO roperse
(A1)
- pabHo ropere (A2)
Paspep 2

TexHWKM Ha Pa4yHOTO 3aBapyBatbe CO roIeMO CO34a-
Bakbe Ha MPCKOTUHU 1 KaMkKu, Ha npumep: - - MMA
3aBapyBatbe (CO OCHOBHU €IEKTPOAMN UM eNeKTPOAU
obnoxeHu co Luenynosa); - MAG 3asapysatbe (co CO2
WAV CO MeLaBuHa Ha racosu); - MIG 3aBapysatbe

(co BMCOKM CTpyW); - eN1eKTPONaYHO 3aBapyBakbe CO
nocebHM eNeKTPoaY; - CeYetbe CO Masma; - Aynyetbe; -
ceyerse CO KUC/IOPOA; - TOM/IMHCKO NpcKatbe

Pabota Ha MalwmHK, Ha
npUMep.: MallMHYK 3a ceverbe
CO rac KUCNOPOA; - MalUWHM 3a
ceyerbe CO NNasma; - MalnHN
3a 3aBapyBatbe CO OTrop; - Ma-
LUMHM 33 TOMIMHCKO NPCKakbe;
- Maca 3a 3aBapyBatbe

UIS_varilacki3.indd 14

ApTUKan ro 3aWTUTyBa AE/OT Ha TENOTO 33 KOe € HaMeHeT (npu
rope HaBefeHWTe NPUMEPU OF MPOLECOT) Of NAAMEH, UCKPH,
TOM/IMHCKO 3payetbe U NPCKOTUHU OA, PAcToneH meTan (eneso
1 enesnu nerypu). Cute AenoBuM of ypes 3a 3aBapyBatbe, KOu
cnpoBeslyBaaT eNeKTPUYHa CTPYja, He MOXKaT Ja 6uAaT LenocHo
3alTUTEHN JMPEKTEH AONUP — 3alITUTHA ObBeKa e HameHeTa 3a
/1 3aLWTUTYBA O/, HE HAMEPEH KPaTKOTPaeH A0MN1p CO HEM30AMpPa-
HWTE 4e/10BM Ha CTPYjHUOT Kpyr (4o ~100 V DC) 3a enexktponayHa
3aBapysatbe. Kaj ogpeseHun paboTt MOKHO e Aa ce 6apa 1 gono-
JIHWTE/IHA 3alUTUTaHa TENOTO M BPATOT, KaKo LUTO CE  LWAEMOBMH,
MaCKM, jaKHW, 3alWTUTHU PaKaBuLM U CIMYHO. 3roNemyBatbe Ha
COAPKMHA Ha KUCZIOPOA, BO BO3AyXOT MOKE Aa ja Hamanu 3awtv-
TaTa of, NAameHoT, 1 nocebHO BHUMaHWe Tpeba Aa ce 06patv Ha
PU3MKOT OZ 3aBapyBatbe BO OrPaHUYEHU NMPOCTOpUU. EnekTpuy-
Ha m3onauuja Ha obneka ke 6uae HamaneHa (o4HOCHO 3roneme-
Ha cnposoanBocT!) Kora obneka e MOKpa, 3amaykaHa U Ha-
ToneHa co noT. Bo cny4aj Ha nojaBa Ha CMMNTOMM Kako LITO ce
M3TrOpPeHNLM Of, COHLE, UK Kora npeameT o, ob/ieka nponyLTa
YBB 3paum. Bo cekoj cyyaj, obsieka mopa Aa ce nonpasu (ako e
MOKHO) UAW [la Ce 3aMEHU U Pa3ifeAa MOXHOCT 3a KopUCTere

Cknagupatbe: [la ce yyBa Ha CYBO M TEMHO MeCTO.

lonemuHa: yHuBep3anHa (eauHcTeeHa)

Mpare He e po3soneHo; benewe He e ponywTteHo; MalMHCKO
cylwetrbe He e 10380NeHO; Mematbe He e A03BoNeHO; MocTanka Ha
npodecroHanHa Hera: MpodecMoHaNHO XeMUCKO YUCTEHE He € 03~
BoNeHo. [la ce YNCTM CO MeXaHWYKO YeTKarbe. Hukoraw Hemojte aa
Kopuctute (SEﬂaﬂVIBVI) XeMUCKN CPeCTBa 3a O4PXKYBaHe Ha KOXKa.

®

Ha AONO/HUTENIHA, NOOTNOPHA 3alWTUTa.

06neka mopa Aa ce Hocu fo6po NPULBPCTEHA KOH AONHUOT Aen
Ha TeNoTOo 3a KOoe € HameHeTa (CO Kon4ye, rymmua Uan Kauul, Kou ce
COCTaBHU 4e/10BM Ha oGneKa, OAHOCHO, CO pPa3HW BUAOBU Ha 3a-
TBOPAYM KaKo COCTaBHM Ae/I0BM Ha e/leH apTMKan) M Camo Taka ce
[IO0CTUTHYBa HaBeeHaTa 3alTUTa, U J1a ce Npernesa npej ynorpe-
6a. OwrTeTeHa obneka He e AONYLWTEHO Aa ce Hocu. He cve pa ce
KopuCTY Npu paboTa Kade NOCTOM MOMKHOCT Aa ce obneka 3adatu
CO NOABUXKHUTE AeN10BU Ha MaLLINHU N ypean. Cekoe owTeTyBame
WA OHeyuctyBarbe Hamasnysa csojcrsa Ha paﬁOTHa oaexaa,
ocobeHo OHeYncCTyBarba KOM MOTEKHyBaaT o4 Mactu, macna u
CNIUYHWN OPraHCKn COEAMHEHM]B, Kou MosKaT obsieka Aaa ja Hanpa-
BaaT 3ananuea. Bo cnyqaj Ha HEeHamepHO MNpPCKakbe CO OnacHu
WU 3anaIMBU XEMUKaNUKU, npeameTu Ha oﬁnexysarbe BeAHalw n
NPeTnasIMBO Aa Ce CKMUHAT, NPY TOAa XeMUKaA/IMU He cmeaT ga ,CI,Oj-
AaT BO A0NUP CO KOXKaTa U Aa Ce OTCTPaHaT Ha COOABETEeH HauYnH
(uncTerbe nnm oTcTpaHyBatbe). NMpeameTy Ha obneKyBake Ko ce
HOCAT Ha ronaTa Koxa, He MOXaT Aa fo OCUrypaT afeKBaTeH HUBO
Ha 3alWTUTa — ONAcHOCTa 04, TewkKu usropeHunum! Mpegmetv Ha
obnekyBarbe He ce NpeaBuAeHu 3a nonpaska. OwTeTeHa obneka
Tpeﬁa Aa ce 0T¢pl‘IVI N OTCTPaHU Ha COOABETEH Ha4nH.

AR

23/02/2022

15:20



NWHO®OPMALMA 3A
NOTPEBUTENNTE

OnucaHue U npunoxeHue: JInuHu npeanasHu cpeacTsa
(NINC) kateropwmsa Il

5CER, 3awuTtHa npectunka 3a 3asapasaHe CERES

5EOL, MpoteKTop 3a Kpaka 3a 3aBapasaHe EOL

5HEL, 3awureH maHwer 3a 3asapasaHe HELA

®

Mpernea Ha TMNA Ha IMYHW NpeANasHK cpeacTsa
(NINC) e HanpaBeHo OT HOTUOULUMpPaHUua opraH (NB)
2474: MIRTA-KONTROL d.0.0. yn. ,Mpaguwka“ 3,
10040 3arpe6, y6pasa, P. XbpBatua

e

Npowussoguten: Lacuna d.o.o., Myctogon 3aupetcku 18¢, 49223 CeeTn Kpuk 3aupeTite, P XbpBatua ( www.lacuna.hr, info@lacuna.hr )

CrtpaHa Ha npoumsxop; MakuctaH

BHocuten u auctpubyTtop 3a BUX: LACUNA d.o.o., CapaeBo; MoTokanHuua 26; Capaeso; bocHa 1 XepuerosuHa

(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

BHocuten u guctpubytop 3a Cbpbua: Lacuna d.o.o., AywaHa Metposuya - LaHeTa 1, 11130 Benrpaa-Mpouka, Copbus

(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Tesu AMYHM NpeanasHU CpeacTBa NPUHAA/IEKAT KbM JOMb/IHUTEIHM NpeAnasHU CPEACTBA NPU 3aBapbUYHK PaboTh U CPOAHM NpoLEeck U
C/IY}KM KaTo YaCTUYHA 3aLUMTa 33 NOAXOAALLATA YACT Ha TANOTO. Tesu cpeactea HE SALLIMTABAT octaHanmTe YacTy OT TANOTO Ha noTpebutens
u HE CA NMPEAHA3HAYEHU 3a 3awmra oT 6MONOrMYHN, XMMUYECKK, ENIEKTPUYECKMU ONACHOCTM U OT (MIOHM3MPALLO) TbYeHME UK 3a 3almTa
OT aTMOCHEPHUN BAIUAHUA, T.€. HE 3aLLMTABAT OT BCUYKO KOETO He € 06XBaHATO OT NOCOYEHUA CTaHAAPT. Tean apTUKY/IU e 3aLUTAT
noTpebuTeNs camo aKo ce HOCAT 3aefHO CbC 3aLMUTHO 06NEKNO 3a 3aBapumuLM (NOAXOAALL Pa3Mep) OT CbOTBETHUA KAac.

HRN EN ISO 13688:2013 3awmTHO 061eKkn10 — O6wwm n3mcksanua (EN 1ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 3awuTHo 06nekno — 3awuTtHo obaekno 3a ynotpeba npu 3aBapasaHe u cpogHu npouecy (EN 1SO 11611:2015)

Ycnosus Ha usbop cnopep,
obcrosaTencreara

TexHMKM Ha PbYHO 3aBapABaHe C MasiKo Cb3jjaBaHe

Ha NPBCKM U Kanku, Ha Np: - ra3oBo 3aBapsaBaHe; - TUT
3aBapsnBaHe; - MU 3aBapABaHe - MUKpOM/Ia3MeHO
3aBapsBaHe; - 3aMnoABaHe; - TOYKOBO 3aBapABaHe -
MMA 3aBapsBaHe (c 06masaHu enektTpoam)

Pa6ota Ha MaLMHWM Ha np.: -
MaLUMHW 33 ra30KUCTIOPOAHO
pA3aHe; - MaLUMHW N1asMeHo
psA3aHe; - MalUMHW 3a 3aBapsBaHe
C OTrOp; - MALIKMHW 33 TONIMHHO
NpbCKaHe; - 3aBapaBaHe Ha neitka

TexHWKM Ha pbYHO 3aBapABaHe C roIAMO Cb3jaBaHe Ha

NPBLCKU M Kanku, Ha np: - MMA 3aBapsBaHe (C OCHOBHU-
Te eNeKTPOAM UM C eNeKTpoan obmasaHu ¢ Lenyiosa);
- MAT 3aBapsBaHe (cbc CO2 unm cmec Ha rasose);

Bua Ha Ycnosus Ha usbop cnopeg, npoueayparta
Knac 2 obnekno 3a
A1+ A2 3aBapunum
3almTa oT KpaTbK
HenpegHamepeH Knac1
KOHTaKT C OTKpPUT
nAambK
- MOBBPXHOCTHO
@ nsrapsaxe (A1)
- pbbHO n3rapsaxe (A2)
Knac 2

- MW 3aBapsBaHe (CbC CUEH TOK); - e1EeKTPOABIOBO
3aBapsBaHe CbC CNEeLManHN eNeKTPOAY; - pAsaHe
€ nnasma; - u3abnbasaHe; - pA3aHe € KUCNOPOA]; -

Pabota Ha MalWKHKW Ha np.: - B
3aTBOPEHM NPOCTPAHCTBO;

- 3aBapnBaHe / ps3aHe Hag,
rnaBata uu B NOA06HM TECHM
npocTpaHcTBa

UIS_varilacki3.indd 15

TOM/IMHHO NPbCKaHe

ApPTUKYNBT NpeAnasea YacTTa oOT TANOTO, 33 KOATO e NpeaHasHa-
4eH (MpW ropHUTe MpMMepW 3a Npoueca) OT Naambuy, UCKPU,
TOMN/IMHHO /IBYEHNE W NPBCKU OT PAasTONeH MeTan (Kensso u e-
Ne3HW cnnasm) BcuukM YacTv OT anapata 3a 3aBapABaHe, KOUTO
NPOBEXAAT €NIEKTPUYEH TOK, HEe MoraT fa 6bAaT HaMb/HO 3alm-
TEHW OT AMPEKTEH KOHTAKT - 3aLUUTHOTO 06/IEK/0 € NpeaHasHa-
YEHO fja Npefnassa OT HEBOJIEH KPATKOTPAEH KOHTAKT C HEW3O-
JIMPaHM 4acTu Ha TOKOB Kpbr (8o ~100 V DC) 3a enekTpoabroso
3asapsaBaHe. Onpegeneqn paboT MoXe A3 U3UCKBAT AOMbAHM-
Te/IHa 3aLLMTa Ha TANOTO M LUMATA, KaTO KaCKM, MACcKU, siKe, 3aLLuT-
HW PBKaBULM M Ap. NOA06HN. YBENMYaBaHETO Ha CbAbpPKaHUETO
Ha KMCNoPO/, BbB Bb3/lyXa MOXKe [la HamMau 3aluTa oT NAaMbK 1
no-cneuunanto Tpabea Aa 6bvaeTe npeanasnMemM Npu 3asapasaHe
B TECHW NPOCTPaHCTBA. EnekTpuyeckata usonaumna Ha obneknoto
we 6bae HamaneHa (T.e. yBenMyeHa NPOBOAMMOCT) Korato 06-
NIEKNOTO € MOKPO, 3aMbPCEHO WM HaMOEHO C NoT. B cayyait Ha
CMMNTOMM KaTo M3rapsHe OT CbHLUE, obaeknoTo nponycka YBB
’bum. BbB BCceku cnyyait, obneknoto Tpabsa Aa ce nonpasu (ako
€ Bb3MOXKHO) MM [la CE CMEHM W [ja Ce CHMTa 33 M3MOo/I3BaHe Ha
[OMbHUTENHA, MO-YCTOMYMBA 3aLumTa.

CobxpaHeHue: [la ce CbXxpaHABa Ha CyXO U TbBMHO MACTO.

Pasmep: yHuBepcaneH (eamH)

ﬂpaHeTo He ce fonycka; WN3bensaHe He ce A0NyCKa, MalWnHHO Cy-
LeHe He ce Aonycka; MapeHe He ce ponycka; Mpoueaypa 3a npo-
¢ec140HanHa rpuKa: I'IpO¢eCl40Hal1H0 XUMUYECKO NOYUCTBAHE He ce
A0nyCKa. Ll,a Ce NoYmncTea C MeXaHM4YHa YeTKa. ,D,a He Cce u3non3eart
(Sal'laﬂMMM) XUMUYECKM CPEeACTBA 3a FPUXKA KOXKaTa.

ApTUKYNBT TpAGBa fa ce Hocu A06pe NPUKpeneH KbM YacTTa oT
TANIOTO, 33 KOATO e MpeAHasHayeH (CbC 3aKOMYanKa, ryma uam
KONaH KOWUTO Ca Hepas/e/Ha YacT Ha 06/1eK/I0TO, T.e. PasnuHUTe
BMAOBE Ha 3aKOMYasika KOMTO Ca HepasAeNHa YacT OT onpeAeneH
apTVKYA) M CaMO MO TaKbB HAYMH, Ye Aa Ce MOCTUrHe NocoyeHaTa
3aluMTa, Aa ce nposepu npeau ynotpeba. He Tpabsa aa ce Hocu
nospefeHo obnekno. He usnonssaiite npu paboTa, Npu KOATO 06-
NIEKNOTO MOXKE [ja Ce 3aXBaHe OT ABUMKELLM Ce YacTU Ha MaLUMHK
1 ycTpoicrea. Besika nospefa MM 3ambpcsABaHe Hamanssa 3a-
LMTHUTE CBOICTBA Ha paboTHOTO 06/1eKN10, 0COBEHO MasHUHUTE,
Macnarta v noAo6HM OpPraHUYHU CMECcH KOUTO MOraT Aa HanpasaT
061€eKN0TO 3anannmo. B cayyait Ha HEBONHO NpbCKaHe Ha onac-
HU UM 3aNaIMMKU XMMUKanK, n3sagete 061eKN0To BHUMATENHO,
KaTo BHMMaBaTe XMMUKA/BT fla He B/M3a B KOHTAKT C KOXaTta u
Ce 0TN1araT CbOTBETHO (MOYMCTBAHE UKW OTCTpaHABaHe). O6aekno,
KOETO Ce HOCM Ha roNia KoXa, He MOKe /@ OCUTypu MpaBuIHO
HMBO Ha 3alMTa - PUCK OT TEKKM urapaHua! O6neknoTo He ce
nonpass. MospeseHoTo 061ek0 TPABBA fa Ce U3XBLPAU U npe-
MaxHe Ha CbOTBETEH HAuWH.

AR KB
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NOTIFICA PER LUTENTE

Descrizione e uso: Dispositivi di protezione individuale (DPI) La verifica dei dispositivi di protezione personale
categoria Il . & stata effettuata dall’organismo notificato 2474:
SCER, Parannanza protettiva saldatura CERES MIRTA-KONTROL d.0.0. Gradiska 3, 10040 Zagabria

5EOL, Ghetta protettiva saldatura EOL
5HEL, Manicotto protettivo saldatura HELA
Produttore: Lacuna d.o.o0., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Croazia (www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Paese d’origine: Pakistan

Importatore e distributore per la Bosnia ed Erzegovina: LACUNA d.o.o. Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo, Bosnia ed Erzegovina
(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)

Importatore e distributore per la Serbia: Lacuna d.o.o., Dusana Petrovica - Saneta 1, 11130 Belgrado-Grocka, Serbia
(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

— Dubrava, Croazia

| presenti dispositivi di protezione individuale fanno parte dei dispositivi di protezione aggiul i utilizzati per la saldatura e i procedi-
menti connessi e serve da protezione parziale per le apposite parti del corpo. Questi dispositivi NON PROTEGGONO il resto del corpo
dell’'utente e NON SONO DESTINATI alla protezione da pericoli biologici, chimici, elettrici e radiazioni (ionizzanti) o per la protezione
dagli agenti atmosferici, ovvero non proteggono da tutto cio che non a incluso dalla norma indicata. | presenti articoli proteggeranno
'utente sol 1te se ir i i agli indumenti di protezione personale per i saldatori (di taglie adatte) della classe rispettiva.

HRN EN ISO 13688:2013 Indumenti di protezione — Requisiti generali (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Indumenti di protezione — Indumenti di protezione utilizzati per la saldatura e i procedimenti connessi (EN ISO

‘ ‘ UIS_varilacki3.indd 16

1611:2015)

Tipo di Condizioni di scelta a seconda del tipo di processo Condizioni di scelta a seconda

Classe 2 indumento
Al+A2 per saldatori

del tipo di lavoro

Tecniche di saldatura manuale con livelli bassi di
schizzi e gocce, per es. saldatura a gas; saldatura

Protezione da brevi

Lavoro delle macchine, per es.:
- macchine da taglio ossigeno;

contatti con la fiamma; TIG; saldatura MIG; saldatura microplasma; brasatura; - macchine da taglio plasma; -
Classe 1 ) ) L )
. o saldatura a punti — saldatura MMA (con elettrodo al resistenza saldatrici pressione;
i;]c)censmne superficiale rutile) - spruzzatura termica; tavoli da
- accensione al bordo saldatura
A2 . . AT . A
(A2) Tecniche di saldatura manuale con livelli piu elevati Lavoro delle macchine, per es.:
di schizzi e gocce, per es.: - saldatura MMA (con in spazi chiusi; - saldatura/ope-
elettrodo basico e cellulosico); - saldatura MAG (con razioni che si sviluppano sopra
Classe 2 CO2 o miscele di gas); - saldatura MIG (con corrente I'altezza della testa o si svolgono

elevata); saldatura ad arco con elettrodo speciale;

in posizioni difficili

taglio plasma; dentatura; taglio ossigeno; spruzzatura

termica

Larticolo protegge la parte del corpo alla quale & destinato (a secon-
da dei suddetti esempi dei processi) alla fiamma, dalle scintille, dal
calore radiante e dagli spruzzi di metallo fuso (ferro e leghe del fer-
ro). Tutte le parti del dispositivo di saldatura che conducono I'elettri-
cita non possono essere completamente protetti dal contatto diretto
— gliindumenti di protezione sono destinati alla protezione da brevi
contatti involontari con le parti non isolate del circuito elettrico (fino
a ™00 V DC) per la saldatura ad arco con elettrodo. Per alcuni tipi
di lavoro puo essere necessaria pure una protezione aggiuntiva del
corpo e del collo, come caschi, maschere, giubbotti, guanti protetti-
vi e simili. Laumento del contenuto d’ossigeno nell’aria puo ridurre
la protezione dalla flamma, e bisogna essere prudenti durante la
saldatura in spazi piccoli. Lisolamento elettrico degli indumenti sara
ridotto (cioe conduttivita aumentatal) quando gli indumenti sono ba-
gnati, sporchi o inzuppati di sudore. Nel caso si verifichino sintomi
quali scottature da sole, 'indumento filtra i raggi UVB. In ogni caso,
gli indumenti devono essere riparati (se possibile) o sostituiti, e si
deve considerare I'utilizzo della protezione aggiuntiva, pil efficace.

Magazzinaggio: Conservare in luogo asciutto e scuro.

Taglia: universale (unica)

Lindumento non puod essere lavato; Non puo essere trattato con
candeggina; Indumento non asciugabile in asciugatrice; Non si
puo stirare; Procedimento di cura professionale: I'indumento non
puo essere lavato a secco. Pulire con spazzole meccaniche. Non
utilizzare sostanze chimiche (infiammabili) per la cura della pelle.

®

Larticolo deve essere ben fissato alla parte del corpo a cui € desti-
nato (con fibbia, elastico o cinturino che fanno parte dell'indumento,
ovvero i vari tipi di chiusura che fanno parte di ciascun articolo) e
solamente in tal modo si realizza la suddetta protezione, bisogna
verificare I'indumento prima dell’utilizzo. Non indossare indumenti
danneggiati. Non utilizzare durante i lavori dove I'indumento pud
essere impigliato nelle parti mobili dei macchinari e dispositivi.
Ogniqualvolta gli indumenti siano danneggiati o sporchi vengono
ridotte le caratteristiche protettive dell'indumento, soprattutto le ma-
cchie basate su grassi, oli e composti organici simili che possono
rendere gli indumenti infiammabili. In caso di spruzzature acciden-
tali con sostanze chimiche pericolose o infiammabili, € necessario
rimuovere I'indumento immediatamente e con cura, evitando che la
sostanza chimica venga in contatto con la pelle e smaltire in modo
opportuno (pulizia o eliminazione). Gli indumenti indossati a pelle
nuda non possono offrire il livello adeguato di protezione — esiste
il pericolo di scottature severe! Lindumento non viene riparato. Gli
indumenti danneggiati devono essere disposti e smaltiti in modo
adeguato.

REAR/RKE
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INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Description et but: Equipement de protection individuelle (EPI) de
catégorie Il

5CER, Tablier de protection pour soudage CERES

5EOL, Guétres de soudage EOL

5HEL, Manchettes de protection de bras de soudeur HELA

®

Lexamen du type d’équipement de protection
‘ € individuelle (EPI) en question a été effectué par

I'organisme notifié 2474: MIRTA-KONTROL d.o.0.
Gradiska 3, 10040 Zagreb — Dubrava, Croatie

Fabricant: Lacuna d.o.o0., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje , Croatie ( www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Pays d’origine: Pakistan

Importateur et distributeur pour la Bosnie-Herzégovine: LACUNA d.o.o., Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosnie-Herzégovine

(www.lacuna.ba , info@lacuna.ba)

Importateur et distributeur pour la Serbie: Lacuna d.o.o., Dusana Petroviéa - Saneta 1, 11130 Belgrade - Grocka, Serbie

(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Cet équipement de protection individuelle fait partie des équipements de protection supplémentaires destinés au soudage et aux tech-
niques connexes et sert de protection partielle de la partie du corps pertinente. Cet équipement NE PROTEGE PAS le reste du corps de
Putilisateur et N’EST PAS CONCU pour la protection contre les risques biologiques, chimiques, électriques et les rayonnements ionisants,

ni pour la pr 1 contre les i péries, ni pour la pr

de tout ce qui n’est pas couvert par la norme indiquée. Ces articles ne pro-

tégeront I'utilisateur que s'ils sont portés avec des vétements de protection pour soudeurs (tailles appropriées) de la classe correspondante.

HRN EN ISO 13688:2013 Vétements de protection — Exigences générales (EN ISO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Vétements de protection — Vétements de protection utilisés pendant le soudage et les techniques connexes

(EN ISO 11611:2015)

Type de Conditions de sélection selon les techniques Conditions de sélection selon
Classe 2 vétement I’'environnement
A1+A2 pour les

soudeurs

Protection contre

les contacts bréves

involontaires avec des

flammes nues; Classe 1

- combustion
superficielle (A1)

Techniques de soudage manuel avec petites fissures Fonctionnement des machines,
et gouttes, par exemple : - soudage au gaz; - soudage  par exemple: - machines de
TIG; - soudage MIG — soudage microplasma; - bra-
sage; - soudage par points — soudage MMA (avec
électrodes revétues de rutile)

découpe par oxycoupage; - ma-
chines de découpe au plasma; -
machines a souder par résistance
— machines de pulvérisation
thermique; - soudage sur table

- combustion marginale

(A2

Techniques de soudage manuel a haute fissuration et~ Fonctionnement des machines,

formation de gouttes, par exemple.: soudage MMA

(avec électrodes basiques ou revétues de cellulose);
Classe 2 - soudage MAG (avec CO2 ou mélanges de gaz); -

soudage MIG (courant élevé); - soudage a I'arc avec

par exemple — dans des espaces
confinés, - soudage/découpage
au-dessus de la téte ou dans des
espaces confinés similaires

des électrodes spéciales — découpage plasma; - mor-
taisage; - oxycoupage; - pulvérisation thermique

Larticle protége la partie du corps a laquelle il est destiné (dans les
exemples de techniques ci-dessus) contre les flammes, les étince-
lles, le rayonnement thermique et les fissures du métal en fusion
(fer et alliages de fer). Toutes les parties de I'appareil de soudage
qui conduisent I'électricité ne peuvent pas étre completement pro-
tégées du contact direct — les vétements de protection sont congus
pour protéger contre tout bref contact involontaire avec des parties
non isolées du circuit (jusqu’au ~100 V DC) pour le soudage a I'arc.
Certains travaux peuvent nécessiter une protection supplémentaire
du corps et du cou, tels que casques, masque, veste, gants de pro-
tection etc. Laugmentation de la teneur en oxygéne de I'air peut ré-
duire la protection contre les flammes, et en particulier faire preuve
de prudence lors du soudage dans des espaces confinés. Lisolation
électrique du vétement sera réduite (cC’est-a-dire une conductivité
accruel) lorsque le vétement est humide, sale ou trempé de sue-
ur. En cas de symptémes tels qu’un coup de soleil, les vétements
manquent de rayons UVB. Dans tous les cas, les vétements doivent
étre réparés (si possible) ou remplacés et il faut prendre en consi-

Stockage: Conserver dans un endroit sec et sombre.

Taille: universelle (unique)

Ne pas laver; Ne pas blanchir; Ne pas sécher au séche-linge; Ne pas
repasser; Entretien professionnel: le nettoyage a sec professionnel
n'est pas autorisé. Nettoyer avec une brosse mécanique. Ne pas
utiliser de produits chimiques (inflammables) pour I'entretien de cuir.

®

dération I'utilisation d’une protection supplémentaire plus durable.
Larticle doit étre solidement attaché a la partie du corps a laquelle
il est destiné (avec une boucle, une gomme ou une laniére faisant
partie du vétement, c’est-a-dire les différentes formes de fermetures
faisant parties d’un article particulier) et uniqguement de telle sorte
que ladite protection soit obtenue, inspectée avant utilisation. Aucun
vétement endommagé ne doit étre porté. Ne pas utiliser dans des
travaux ou le vétement pourrait étre happé par les pieces mobiles
des machines et des appareils. Tout dommage ou toute contamina-
tion diminue les propriétés protectrices des vétements de travail, en
particulier de la graisse, de I'huile et des contaminants organiques
similaires susceptibles de rendre le vétement inflammable. En cas
de projection accidentelle de produits chimiques dangereux ou in-
flammables, retirer immédiatement le vétement avec précaution, en
veillant a ce que le produit n’entre pas en contact avec la peau et
en disposer correctement (nettoyage ou élimination). Les vétements
portés sur la peau nue ne peuvent pas fournir le niveau de protecti-
on adéquat — risque de brilures graves ! Eliminez correctement les
vétements endommagés.

AR KB
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AVISO PARA EL USUARIO

Descripcion y uso: Equipo de proteccién personal (EPP) de cate-
goria ll

5CER, Delantal de proteccién soldadura CERES

5EOL, Espinillera de soldadura EOL

SHEL, Manguito de proteccion soldadura HELA

®

El examen del tipo de quipo de proteccién personal

C € (EPP) fue realizado por el organismo notificado 2474:
MIRTA-KONTROL d.o.0. Gradiska 3, 10040 Zagreb —
Dubrava, Croacia

Fabricante: Lacuna d.o.o., Pustodol Zacretski 18f, 49223 Sveti Kriz Zacretje, Croacia ( www.lacuna.hr, info@lacuna.hr)

Pais de origen: Pakistan

Importador y distribuidor para BIH: LACUNA d.o.o. Sarajevo; Potoklinica 26; Sarajevo; Bosnia y Herzegovina
(www.lacuna.ba, info@lacuna.ba)
Importador y distribuidor para Serbia: Lacuna d.o.o., DuSana Petrovica - Saneta 1, 11130 Belgrado-Grocka, Serbia
(www.lacuna.rs; info@lacuna.rs)

Este equipo de proteccién personal es uno de los equipos de proteccion adicionales para soldadura y procesos relacionados y sirve como
proteccion parcial para una determinada parte del cuerpo. Este equipo NO protege el resto del cuerpo del usuario y NO ESTA DISENADO
para proteccion contra riesgos biolégicos, quimicos, eléctricos y rad

1 (ioni o para pr

o6n atmosférica, es decir no protege

contra cualquier cosa que no esté cubierta por la norma mencionada. Estos elementos solo protegeran al usuario si se usan con ropa
protectora para soldadores (tamafios adecuados) del grado apropiado.

HRN EN ISO 13688:2013 Ropa protectora — Requisitos generales (EN I1SO 13688:2013
HRN EN ISO 11611:2015 Ropa protectora — Ropa protectora para soldaduras y procesos similares (EN I1SO 11611:2015)

Condiciones de seleccién con
respecto al entorno

gas; - soldadura TIG; - Soldadura MIG - soldadura por

soldadura MMA (con electrodos recubiertos de rutilo)
Operacion de la maquina, por ejemplo: - maquinas de

- maquinas de soldadura por resistencia; - maquinas

Operacion de maquinas, por
ejemplo: - maquinas de corte por
oxigeno; - maquinas de corte por
plasma; - maquinas de soldadura
por resistencia; - maquinas de
pulverizacion térmica; - Soldadu-
ra de banco

(con electrodos basicos o recubiertos de celulosa); -

Tipo de Condiciones de seleccién con respecto a los
Clase 2 ropa para procedimientos
Al+A2 soldadores
Técnicas de soldadura manual con baja formacion
Proteccién contra un de grietas y gotas, por ejemplo: - soldadura por
contacto involuntario con
llamas abiertas; micro plasma; - soldadura - soldadura por puntos -
. Classe 1
- llama de superficie
A1 . Y-
~llama de bordes (A2) corte por oxigeno; - maquinas de corte por plasma;
de pulverizacién térmica; - Soldadura de banco
Técnicas de soldadura manual con alta formacion
de grietas y gotas, por ejemplo: - soldadura MMA
Classe 2

Soldadura MAG (con CO2 o mezclas de gases); - Sol-
dadura MIG (alta corriente); - soldadura por arco con
electrodos especiales; - corte por plasma; - doblaje;

- corte por oxigeno; - pulverizacion térmica

Operacion de maquinas, por
ejemplo: - en espacios confina-
dos; - soldadura / corte por enci-
ma de la cabeza o en espacios
reducidos similares
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El articulo protege la parte del cuerpo para la cual estd destinado
(en los ejemplos de proceso anteriores) de llamas, chispas, radi-
acion de calor y grietas de metal fundido (hierro y aleaciones de
hierro). Todas las partes del dispositivo de soldadura que conducen
electricidad no pueden ser protegidos completamente del contac-
to directo: la ropa protectora esta disefiada para proteger contra el
contacto accidental a corto plazo con partes no aisladas del circui-
to (hasta ¥ 100 V CC) para la soldadura por arco. Ciertos trabajos
pueden requerir proteccién adicional para el cuerpo y el cuello,
como cascos, mascara, chaqueta, guantes protectores y similar.
El aumento del contenido de oxigeno en el aire puede reducir la
proteccion contra las llamas y, en particular, hay que tener cuida-
do al soldar en espacios reducidos. El aislamiento eléctrico de la
prenda se reducira (es decir, jaumentara la conductividad!) cuando
la prenda esté mojada, sucia o empapada de sudor. En caso de sin-
tomas como quemaduras solares, la prenda deja pasar los rayos
UVB. En cualquier caso, la ropa debe ser reparada (si es posible) o
reemplazada y debe considerarse el uso de proteccién adicional y

Almacenamiento: Almacenar en un lugar seco y oscuro.

Tamafio: universal (Unico)

No se permite lavar; El blanqueo no estd permitido; El secado a maqui-
na no esta permitido; No se permite planchar; Cuidado profesional: no
se permite la limpieza en seco profesional. Limpiar con un cepillo meca-
nico. No use productos quimicos (inflamables) para mantener el cuero.

®

mas duradero.

El articulo debe llevarse sujeto de manera segura a la parte del
cuerpo para la cual esta destinado (con una hebilla, borrador o co-
rrea que forme parte de la prenda, es decir, las diversas formas de
sujetadores que forman parte de cada articulo particular) y solo de
tal manera que se logra dicha proteccién, inspeccionada antes de
su uso. No se debe usar la ropa dafiada. No se debe usar en traba-
jos donde la prenda pueda quedar atrapada por partes moviles de
maquinas y dispositivos. Cualquier dafio o contaminacién disminuye
las propiedades protectoras de la ropa de trabajo, especialmente
grasa, aceite y contaminantes organicos similares que pueden ha-
cer que la prenda sea combustible. En caso de salpicaduras acci-
dentales de productos quimicos peligrosos o inflamables, quitese la
prenda inmediatamente con cuidado, asegurandose de que el pro-
ducto quimico no entre en contacto con la piel y deséchela adecua-
damente (limpieza o eliminacién). La ropa que se lleva sobre la piel
desnuda no puede proporcionar el nivel adecuado de proteccion:
iel riesgo de quemaduras graves! La prenda no se repara. Deseche
la ropa dafiada adecuadamente.

REAR/RKE
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